YAT

J

PL
EN
DE
RU
UA
LT
Lv
cz
SK
HU
RO
ES
FR
I

NL
GR
BG
PT
HR
AR

C€

FREZARKA GORNOWRZECIONOWA

ROUTER
OBERFRASE
OPE3EP BEPTUKAJIbHbIN

BEPTUKAJIbHO-®PE3EPHA MALLMHA
VERTIKALAUS FREZAVIMO MASINA

VIRSFREZE

HORNI FREZKA

HORNA FREZA

FELSOGMARO

FREZA ELECTRICA PT. LEMN
FRESADORA DE SUPERFICIE
DEFONCEUSE
FRESATRICE VERTICALE
BOVENFREES

KAGETH ®PEZA
OBEP®PE3A

TUPIA

GLODALICA ZA DRVO
sl it s 1Sl

INSTRUKCUJA

ORYGINALNA

YT-82385




PL EN DE RU UA LT LV CZ SK HU RO ES FR IT NL GR BG PT HR AR

[V

Vil

TOYAS.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska

INSTRUKCJA ORYGINALNA



PL EN DE RU UA LT LV CZ SK HU RO ES FR IT NL GR BG PT HR AR

[viir']

X7

INSTRUKCJA

ORYGINALNA



PL EN DE RU UA LT LV CZ SK HU RO ES FR IT NL GR BG PT HR AR

PL

1. stopa

2. uchwyt

3. wigcznik

4. blokada wiacznika

5. pret prowadnicy

6. plyta oporowa

7. pokretto blokady preta

8. adapter odciagu pylu

9. plytka wzornika

10. nakretka uchwytu frezu
11. oslona

12. frez

13. tuleja redukcyjna

14. dzwignia blokady skoku
15. pokretto blokady glebokosciomierza
16. skala gteboko$ciomierza
17. pokretto mikrometryczne
18. obrotowa plytka oporowa
19. regulator predkosci

20. wzornik

21. obrabiany materiat

RU

1. nogowea

2. fepxatens

3. BblKMKYaTenb

4. 6nok1poBKa BblkNioyaTens

5. HanpaBnAHOLLMIA CTEPXKEHD

6. ynopHas nnactuHa

7. pydKka BnokvpoBKy CTEPXKHS

8. afjanTep nbineynasnyBatoLLEro YCTPOCTBA
9. nnacTuHa wabnoxa

10. raitka natpoHa cbpessl

11. kpbllLKa

12. dpesa

13. peayKLVMOHHas BTynka

14. pbiyar 6nokupoBky xoaa

15. perynstop Gnokuposku rmy6GuHomepa
16. wkana rny6uHomepa

17. perynstop MUKpPOMETPUYECKNIA
18. NoBOPOTHas ynopHas NnacTuHa
19. perynsTop ckopocTy

20. wabno

21. 3aroToBKka

Lv

1. disks

2. rokturis

3. ieslégsanas sledzis

4. sledza blokétajs

5. vadosais stienis

6. balstplatne

7. stiena blokéSanas skrive

8. puteklu nosiksanas adapteris
9. Sablona plaksnite

10. frézes turétaja uzgrieznis
11. parsegs

12. freze

13. redukcijas ieliktnis

14. gajiena blokésanas svira

15. dziluma méritaja blokéSanas grozama poga
16. dziluma méritaja skala

17. mikrometriska grozama poga
18. grozama balstplatne

19. atruma regulators

20. Sablons

21. apstradajams materials

EN

1. sole plate

2. handle

3. power switch

4. power switch lock

5. guide rod

6. retaining plate

7. rod lock knob

8. dust extraction adapter
9. template plate

10. milling cutter handle nut
11. guard

12. milling cutter

13. reduction sleeve

14. stroke lock lever

15. depth gauge lock knob
16. depth gauge scale
17. micrometer knob

18. rotary retaining plate
19. speed controller

20. template

21. workpiece

UA

1. nipowsa

2. Tpumay

3. BUMMKaY

4. 6noKyBaHHs BUMMKaYa

5. CTPWKEHb HanpsIMHOT

6. Hecyya nnacTuHa

7. py4ka 6rokyBaHHs CTPIDKHS
8. afjanTep Ans NPUCTPOIO BIAANEHHS MUy
9. nnacTuHa wabnoHy

10. raitka natpoHy dpesu

11. kpuwwka

12. dpesa

13. penyKuiiiHa BTynKa

14. Baxinb 6nokyBaHHs xody

15. perynsaTop 6nokyBaHHs rmubokomipy
16. wkana rnubuHomipa

17. perynstop MiKpOMETPUYHHIA
18. noBOpOTHA Hecyya NnacTuHa
19. perynstop wemakocTi

20. wabnox

21. oBpobnioBaHuit Matepian

Ccz

1. patka frézky

2. rukojet

3. spinac

4. blokada spinace

5. vodici ty¢

6. dorazova deska

7.otocny knoflik blokady tyce
8. adaptér pro odséavani prachu
9. upeviiovaci deska $ablony
10. matice Uchytu frézy

1. kryt

12. fréza

13. redukéni objimka

14. paka blokady zdvihu frézy
15. otoény knoflik blokady hloubkoméru
16. stupnice hloubkoméru

17. mikrometricky otocny knoflik
18. otocna dorazova deska

19. regulator rychlosti

20. Sablona

21. obrabény material

INSTRUKCJA ORYG.I

DE

1. FuB

2. Griff

3. Ein-/Aus-Schalter

4. Schaltersperre

5. Fiihrungsstange

6. Parallelanschlag

7. Drehknopf fiir die Stangenverriegelung
8. Absaugadapter

9. Schablonenfiihrung

10. Spannzangenmutter

11. Abdeckung

12. Frése

13. Reduzierhiilse

14. Spannhebel fiir Frastiefenarretierung
15. Feststellschraube fiir Tiefenanschlag
16. Tiefenanschlagskala

17. Drehknopf fiir Fréstiefen-Feineinstellung
18. Drehbarer Stufenanschlag

19. Drehzahl-Einstellrad

20. Schablone

21. Werkstiick

LT

1. padas

2. laikiklis

3. jungiklis

4. jungiklio uzraktas

5. kreiptuvo strypas

6. stabdymo plokstés

7. strypo fiksavimo rankenélé

8. dulkiy iStraukimo adapteris

9. Sablono plokste

10. frezos laikiklio verzlé

11 skydas

12. freza

13. redukciné jvoré

14. Suolio fiksavimo svirtis

15. gylio matuoklio fiksavimo rankenélé
16. gylio matuoklio skalé

17. mikrometriné pasukama rankenélé
18. pasukama stabdymo ploksteé
19. greicio reguliatorius

20. 3ablonas

21. ruoSinys

SK

1. plocha

2. ricky

3. zapina¢

4. blokada zapinaca

5. vodiaci ty¢

6. vodiaca lista

7. koliesko blokady tyce

8. adaptér odsavania prachu
9. doska vzoru

10. matica skiucovadia frézy
1. kryt

12. fréza

13. redukéné hrdlo

14. péka blokady zdvihu

15. koliesko blokady hibkomera
16. mierka hibkomeru

17. mikrometrické koliesko
18. otocnd vodiaca lista

19. regulator rychlosti

20. vzor

21. obrabany material
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1. talp

2. fogantyd

3. kapcsoldgomb

4. kapcsologomb retesz

5. vezetorid

6. nyomélemez

7. orsbzar gomb

8. porelszivé adapter

9. sablonvezetd

10. mardfej befogd anyacsavar
11. burkolat

12. maréfej

13. redukald hiively

14. mélységrogzité kar

15. mélységméré rogzitégomb
16. mélységmérd skala

17. mikrometrikus forgatégomb
18. forgd nyomdlemez

19. sebességszabalyozé gomb
20. sablon

21. megmunkalt anyag

FR

1. semelle

2. poignée

3. interrupteur marche-arrét

4. verrouillage de l'interrupteur marche-arrét
5. barre de guidage

6. plaque de retenue

7. bouton de verrouillage de la barre

8. adaptateur d'aspiration des poussiéres
9. plaque gabarit

10. écrou du mandrin porte-fraise

11. capot protecteur

12. fraise

13. manchon de réduction

14. levier de verrouillage de course

15. bouton rotatif de verrouillage de la jauge
de profondeur

16. échelle de jauge de profondeur

17. bouton rotatif micrométre

18. plaque de retenue rotative

19. régulateur des vitesse

20. gabarit

21. piece a usiner

GR

1. pdon

2. hapny

3. diakéTrTng Aeitoupyiag

4. aopahion SiakoTrTn

5. papdog 0dnyou

6. Adka avaoToAéx

7. koupTr ao@ahiong pdpdou

8. mpooappoyéag avappdenong okovng
9. mAdKka avTiypagrig

10. TepikdyAio Tou TOOK Tou epyaheiou ppeapiopaTog
11. TIpOCTaTEUTIKO

12. epyakeio ppedapiopatog

13. xmwvio peiwong

14. poxhog alopigng

15. mepioTpe@dpevog avaoToréag PaBoug
16. kAipaka BuBdpeTpou

17. TIEPIOTPEPOHEVO KOUTT MIKPOHETPOU
18. mepIoTpeOpEVOG avaoToréag

19. pubioTAg TaKUTNTAG

20. e§aptua avtypagrig

21. uhikd uTrd emegepyaaia

I NS TRUKCJA

RO

1. placa talpa

2. méner

3. comutator de alimentare

4. blocare comutator electric

5. bara de ghidare

6. placa opritor

7. buton de blocare a barei

8. conector de extragere a prafului
9. placé sablon

10. mandrina suport freza

11. aparatoare

12.freza

13. mangon de reductie

14. maneta de blocare a cursei
15. buson de blocare limitator de adancime
16. scala limitator de adancime
17. surub micrometric

18. placa opritor rotativa

19. reglarea turatiei

20. sablon

21. piesa de lucru

IT

1. base

2. impugnatura

3. pulsante di accensione

4. blocco del pulsante di accensione
5. barra della guida

6. piastra di arresto

7. manopola di bloccaggio della barra
8. adattatore dellimpianto di aspirazione
della polvere

9. piastra della dima

10. dado del portafrese

11. protezione

12. fresa

13. manicotto riduttore

14. leva di bloccaggio corsa

15. manopola di bloccaggio del
profondimetro

16. scala del profondimetro

17. manopola micrometrica

18. piastra di arresto girevole

19. regolatore di velocita

20. dima

21. materiale da lavorare

BG

1. zool

2. handgreeo

3. schakelaar

4. schakelaarslot

5. geleiderail

6. steunplaat

7. draaiknop stangvergrendeling
8. stofafzuigopening

9. malplaat

10. moer van het freeshandvat
11. afdekking

12. frees

13. verloopstuk

14. slagvergrendelingshendel
15. knop dieptemetervergrendeling
16. schaal dieptemeter

17. knop voor micrometermaat
18. roterende steunplaat

19. snelheidsregelaar

20. sjabloon

21. bewerkt materiaal

ORYG
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ES

1. pie

2. empufiadura

3. interruptor de encendido

4. bloqueo del interruptor

5. barra guia

6. placa de retencion

7. perilla de bloqueo de varilla

8. adaptador de extraccion de polvo
9. placa de plantilla

10. tuerca del porta fresas

11. cubierta de proteccion

12. fresa

13. manguito reductor

14. palanca de bloqueo del paso
15. perilla de bloqueo del profundimetro
16. escala del profundimetro

17. perilla micrométrica

18. placa de retencion giratoria
19. regulador de velocidad

20. plantilla

21. material procesado

NL

1. zool

2. handgreeo

3. schakelaar

4. schakelaarslot

5. geleiderail

6. steunplaat

7. draaiknop stangvergrendeling
8. stofafzuigopening

9. malplaat

10. moer van het freeshandvat
11. afdekking

12. frees

13. verloopstuk

14. slagvergrendelingshendel
15. knop dieptemetervergrendeling
16. schaal dieptemeter

17. knop voor micrometermaat
18. roterende steunplaat

19. snelheidsregelaar

20. sjabloon

21. bewerkt materiaal

PT

1.pé

2. punho

3. botéo de ligar / desligar

4. bloqueio do interruptor

5. haste de guia

6. placa de resisténcia

7. botéo de bloqueio da haste

8. adaptador de extragdo de pd

9. placa de pades

10. porca do suporte da fresa

11. protecdo

12. fresa

13. manga de redugdo

14. alavanca de bloqueio do passo
15. botéo de bloqueio do limitador de
profundidade

16. escala do medidor de profundidade
17. botao micrométrico

18. placa de resisténcia rotativa
19. regulador de velocidade

20. padrao

21. material a ser processado

NALNA
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HR

1. stopalo

2. rucka

3. prekidat

4. zaklju¢avanje prekidaca

5. vodilica

6. potisna ploca

7. gumb za zakljucavanje Sipke
8. adapter za odvod prasine

9. matrica

10. matica drZaca glodala

11. poklopac

12. rezaé

13. redukcijski nastavak

14. poluga za zakljucavanje hoda
15. gumb za zaklju€avanje mjeraca dubine
16. mjera¢ dubine

17. mikrometrijska tipka

18. rotacijska potisna plo¢a

19. regulator brzine

20. matrica

21. materijal za obradu

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TpounTaTh MHCTPYKLMIO
[pounTars iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 00nyieg xpriong
MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte priruénik

S

Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Tragen Sie Gehdrschutz

Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryittech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes droSibas lidzeklu

Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming
XpNGIYOTIOINGTE TIG WTAOTTIOES
M3non3gaitte cpe/cTBa 3a 3alTa Ha cryxa
Use protegéo auditiva

Nosite zastitu za sluh
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Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
Monb30BaTbCS 3aLUUTHBIMYU O4KaMit
KopucTyitTech 3axucHumu okynsipami
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnaigomoiaTe Ta yuahid TpoaTaaiag
/3non3gaiiTe 3awuTHM o4Mna

Usar 6culos de protegdo

Koristite zastitne naocale

LU &l i paas)

L]

Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoli knacc anekTpuyeckoli 6esonacHocTn
[pyruii knac enexkTpuyHoi isonsiuii

Antros klasés elektriné apsauga

Elekiribas dro$ibas Il. klase

Druha tfida elektrické bezpecnosti

Druha trieda elektrickej bezpe¢nosti
Masodik osztalyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica
Seconde classe de sécurité électrique
Seconda classe di sicurezza elettrica
Tweede klasse elektrische veiligheid
Aettepn 16§n nAexTpIkiig aopaAeiog

Bropu krac no enektpudecka besonacHoct
Seguranca elétrica de segunda classe
Drugi razred elektricne sigurnosti
FEENNEE R SR

0O RYG

|

3

Stosowac ochrone drég oddechowych

Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

TpUMeHSITb 3aLLMTY AbIXaTENbHbIX MyTeit
KopucTyiitecs 3ax1cToM vXanbHiX WNsxis
Taikyti kvépavimo taky apsauga

Lietojiet elpoSanas traktu aizsardzibu

Pouzivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
PouZivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznéljon légzésvédo alarcot

Utilizati aparatori ale cilor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utiliser une protection respiratoire

Utilizzare la protezione respiratoria

Gebruik ademhalingsbescherming
XpnalyoToInaTe avaTIVEUOTIKY TIpooTacia
W3nonasaifTe pecnupaTopHa saluuta

Use protegdo respiratéria

Koristite zatitu za disanje

i) gl ien paai
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢
stopnien wykorzystania zasobéw naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze
stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe pefni wazna role w przyczynianiu sie do
ponownego uzycia i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacii o wlasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste
equipment should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural
resources. Uncontrolled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the
environment. The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate
recycling methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den értlichen Behdrden oder
Ihrem Handler.

3TOT CUMBON UHPOPMUPYET O 3anpeTe NOMELLATb U3HOLIEHHOE BMIEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0GOPYAOBaHHE (B TOM uucre Gatapen 1 akkyMynaTopbl) BMECTE C ApyruMi
oTxopamu. M3HoleHHoe oBopyaoBaHue [OMKHO coBUpaTbCst CENEKTUBHO W NepenaBarbes B TOUKy cOopa, 4Tobbl obecneunTs ero nepepabotky v yTunusaumio, Ans
TOr0, YTOGbI OrPaHUYUTL KOMMYECTBO OTXOAOB, M YMEHbLIMTb UCMOMb30BaHUE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpyeMblit BEIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COAepXaluuxcs B
MEKTPUYECKOM 1 SNIEKTPOHHOM 0BOPY/I0BAHNM, MOXET NPeCTaBNSTL Yrpody ANs 3A0POBLS HeNoBeka, 1 NPUBOAUTL K HEraTUBHbIM U3MEHEHNUSIM B OKpYXalolLeit cpefe.
[lomaluHee X03AICTBO WrpaeT BaxHYK Ponb MU NOBTOPHOM WCMONB3OBAHMNA W YTUNM3ALMM, B TOM YMCTIE, YTUNU3ALMM U3HOLEHHOO 0BopyAoBaHMs. MoapoGHyo
MHOPMALIMIO O NPaBUTbHBIX METOAAX YTUMIA3ALIMI MOXHO MOMY4MTb Y MECTHBIX BMACTeV UM Y NPOAaBLa.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60POHY PO3MILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOro obnapHaHHs (B TOMY YWCTi akyMynsTopiB), y TOMY YuCAi 3 iHWMMK
Bifxoaamu. BianpaubosaHe obnaaHaHHs NoBUHHO GyTv BUBIpKOBO 3iBpaHo | nepeaaHo B NyHKT 360py ANs 3aGesneyeHHs ioro nepepobky i BIGHOBNEHHS, OB 3MEHLLMTY
KinbKICTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PECYPCiB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HEBE3NEUHNX KOMMOHEHTIB, LLIO MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€eneKTPOHHOMY oBnaaHaHHi, Moxe npeAcTaBnATv Hebeaneky Ans 3N0POB’s NIOAVHY | BUKNMKATY HEraTVBHI 3MiHW B HABKONMMLLHBOMY CepefoBiLLi. FOCNOAapCTBO Biairpae
BaXIUBY PONb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIfHOBMEHHS, BKMKO4alouV yTUMi3aLiio BIUKOPUCTAHOrO oBnaaHaHHs. Binblu AeTanbHy iHhopmaLiio npo npasumbHi
MeToAM YTUnNi3alii MoxHa oTpuUMaTy y micesoi Bnaav abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudotg elektring ir elektroning jrangg (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siun¢iama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo btidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdali$anas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vide. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmanto$anas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazéno likvidovat pouZité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulator() spolecné s jinym odpadem. PouZité zafizeni by
mélo byt shromazdovéno selektivné a odesilano na sbémé misto, aby byla zajiSténa jeho recyklace a vyuziti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a snizil stuped vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvolfiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostredi. Doméacnost hraje dulezZitou roli pfi pfispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dali
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Ufad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislu$nych zbernych miest, aby mohli byt nélezite recyklované, ¢im sa znizuje mnoZzstvo odpadov
a zmen3uje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvoliiovanie nebezpeénych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méZe ohrozovat ludské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost mé déleZitu dlohu v procese opatovného pouZzitia a opatovného ziskavania surovin, vratane

Ez a szimbélum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus készlléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egylitt kidobni. Az elhasznalt késziléket szelektiven gyUijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes ergforrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelel gy(ijtdpontban Ujrafeldolgozas és Ujrahasznositas céljdbdl. Az elektromos és elektronikus késztilékben talélhaté veszélyes Gsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
készlilék Gjrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfelelé modjaival kapcsolatos tovabbi informaciokat a helyi hatésagoktdl vagy a termék
értékesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indicé faptul cd deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperdrii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sanatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodariile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legétura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electrnicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis a un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrolée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un role important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non puo essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le
apparecchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la
quantita di rifiuti e diminuire 'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche pud costituire
il rischio per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero,
compreso il riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elekirische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlike componenten in elektrische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBoro deixvel OTI amayopeUeTal N aTOPPIYN XPNOIMOTIONUEVOU NAEKTPIKOU Kal nAeKTpoviKoU €EOTAIOHOU (OUPTIEPIAGUBAVOPEVWY TWY PTTATOPIWY Kol
OUOOWPEUTWV) e GAa améPAnTa. O xpnoipotoloUpevog e§omAiopdg Ba Tpémer va cuMéyeTal EMAEKTIKG kal va ammooTéAeTal oe onpeio auMoyrg yia va e§ao@aNioTei n
avakUKAwor Tou Kai n avaktnor Tou yia T peiwon Twv amoBAfTwy Kai T peiwon Tou Babuol xprong Twv QuoIkWy Topwv. H avegéheykTn ameAeubépwan emkivouvwy
OUOTATIKWV TTOU TIEPIEKOVTAl OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €GOTTAIoG pTTopei var amoteAéael amelAr yia Ty avBpuwmvn uyeia kai va TpokaAéaer apvnTikéG ahhayég
070 QuOIK6 TrepIBGAoV. To voikokupld SiadpapariZel onpavTikd poAo aTnv GUMBOAY TNV ETTAVaYPNOIKOTIOINGN Kal avaKTnon, ouptepiAapBavopévng TG avakukAwong,
Xpnotpotronpévou egomAiopioU. Ma TepIoodTepEeS TANPOPOpIES OXETIKA Hie TIG KATAANAES PEBEBOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVAGTE e TIG TOTTIKEG APXES 1 TOV TTWANTH.

Toau cuMBON MH(OPMMPA, Ye U3XBBPNIFHETO Ha U3XaBEHOTO ENEKTPUYECKO 1 ENEKTPOHHO 0BOPY/BaHe (BKMK4MUTENHO Gatepuy 11 akymynaTopy) 3aefHo ¢ GutosuTe oTna-
AblUn e aaﬁpaHeHO. MaxabeHoto oSopy}:laaHe TpRSBa fAa ce c1=6|/|pa OTAENHO W Aia ce npeaafe B nyHKkTa 3a c1=6v|paHe Ha TakuBa oTnagbuK, 3a Aa Ce OCUrypu HerosoTo
PeuunknpaHe 1 onon3oTBOpABaHe, Aa Ce Hamanu KoM4eCcTBOTO Ha OTNaabLUTe U Aa Ce HaManu pasxofa Ha NpupoaHU pecypeu. HeKOHTpOJ'IVIpaHOTO M3nyckaHe Ha onacHu
CbCTaBKW, CbAbpXally Ce B eNeKTPUYECKOTO U eNEKTPOHHOTO 060py}:(BaHe, MOXe Ja NpeacTaBnABa 3annaxa 3a Y0BeLLKOTO 34pase W Aa NPUHUHI OTPULATENHN NPOMEHN B
OKonHara cpeaa. ﬂOMaKMHCTBOTO urpae BaxHa pons B NpUHOCA 3a NOBTOpHaTa yn0Tpe6a 1 0MoN30TBOPABAHETO, BKIMKOYUTENHO PELIMKINPAHETO Ha n3xabeHoto o60py/:(BaHe.
3a noeeve MH@OpMaLLMﬂ OTHOCHO MpaBunHWTE METOAM 3a peLunKnupaHe, Mons, CBbPXETe Ce C MeCTHUTE BNacTW Uiu C npodasada.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagdo de recursos naturais. A libertagdo ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a salide humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljuCujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rablienu opremu treba
skupljati selektivno i predati na sabirno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanijila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih
resursa. Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrzanih u elektricnoj i elektronickoj opremi moZe predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne
promjene u prirodnom okoliSu. Ku¢anstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljucujui recikliranje otpadne opreme. Za vise informacija o ispravnim
metodama recikliranja obratite se lokalnim vlastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
Frezarka stuzy do obrobki drewna i materiatdw drewnopochodnych za pomoca frezéw trzpieniowych. Wyposazenie frezarki w
prowadnice utatwia frezowanie w linii prostej i po tuku. tatwa mozliwo$¢ podiaczenia odciagu pytu czyni prace bezpieczniejsza.
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia zalezna jest od wiasciwej eksploatacii, dlatego:
Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cata instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE PRODUKTU
Narzedzie jest dostarczane w stanie kompletnym, ale wymaga czynnosci przygotowawczych przed przystapieniem do pracy.

Wraz z frezarkg dostarczane sg prowadnice, przytacze odciggu pytu oraz tuleja umozliwiajgca zamontowanie frezow o mniejszej
$rednicy uchwytu. W sktad wyposazenia nie wchodzg frezy.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Nr katalogowy YT-82385
Napiecie sieci [V~ 230 - 240
Czestotliwo$¢ sieci [Hz] 50
Moc znamionowa w] 1400
Obroty znamionowe [min‘] 9000 - 28000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] 6/8
Skok zespotu frezowego [mm] 55
Klasa izolacji Il
Stopien ochrony P20
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne L, £ K, [dB (A)] 913
-moc akustycznal , K , [dB (A)] 99+3
Drganiaa, + K [m/s?] 423+15
Masa [kq] 477

Deklarowane wartosci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie z standardowg metodg pomiarowg i mogg zosta¢ uzyte do
poréwnania jednego narzedzia z drugim. Deklarowane warto$ci emisji hatasu mogg réwniez by¢ uzyte do wstepnej oceny
ekspozycii.

Ostrzezenie! Emisja hatasu podczas wiasciwej pracy elektronarzedzia moze réznic sie od deklarowanych warto$ci w zaleznosci
od sposobu w jaki jest uzywane narzedzie, w szczegolnosci jaki rodzaj materiatu jest obrabiany.

Ostrzezenie! Nalezy okresli¢ $rodki ochrony operatora w oparciu o przyblizenie ekspozycji w aktualnych warunkach uzytkowania.
Nalezy wzig¢ pod uwage wszystkie czesci cyklu pracy. Oprdcz czasu pracy nalezy uwzglednic inne czynniki takie, jak czas kiedy
narzedzie jest wylaczone oraz kiedy dziata na biegu jatowym.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA NARZEDZIA

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
podanych nizej ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i wskazoéwek dotyczacych bezpieczenstwa moze by¢ przyczyng porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/ lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa, aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elekironarzedzie” oznacza elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem
zasilajacym) lub elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre o$wietlenie. Nieporzadek i zle o$wietlenie przyczynia sie do wypadkow.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w srodowiskach wybuchowych, tworzonych przez tatwo palne ciecze, gazy lub pyly.
Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktore mogg zapali¢ pyt lub opary.

Nie nalezy dopuszczac dzieci i obserwatorow do miejsc, w ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.
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Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczki elektronarzedzi musza pasowaé do gniazdek. Nigdy w zaden sposob nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nale-
zy uzywac zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi majacych przewéd z zylg uziemienia ochronnego. Brak
przerobek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki central-
nego ogrzewania i chtodziarki. W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub zwartych z masg, wzrasta ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy nadwyreza¢ przewodéw przytaczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu przytaczeniowego do przeno-
szenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wyciagania wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewod przylaczeniowy z daleka
od zrédet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplatane przewody przytaczeniowe
zwiekszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy przedtuza¢ prze-
dtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym powietrzu. Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym
powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem zasi-
lania nalezy stosowa¢ urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazenia pradem elekirycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia. Nie
nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie¢ zmeczonym lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedzia moze spowodowac powazne osobiste obrazenia.

Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich warunkach
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy
osobiste obrazenia.

Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed przylaczeniem do zrédia zasilania i/ lub przed podiaczeniem akumulato-
ra oraz zanim podniesie si¢ lub przeniesie si¢ narzedzie nalezy upewnic sig, ze wylacznik elektronarzedzia jest w pozyc;ji
wylaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wytgczniku lub przytaczenie elektronarzedzia do sieci zasilajacej przy
zatgczonym wytgczniku moze by¢ przyczyng wypadku.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunaé¢ wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajacej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.

Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko. Nalezy caty czas sta¢ pewnie i zachowaé rownowage. Umozliwi to lepszg kontrole nad
elektronarzedziem w sytuacjach nieprzewidywalnych.

Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wiosy, ubranie i
rekawiczki z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wlosy moga zostac zaczepione przez czgsci ruchome.
Jezeli urzadzenia sg, przystosowane do przytaczenia zewnetrznego odciagu pytu i pochtaniacza pytu, nalezy upewnic¢
sie, ze s3 one przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie pochtaniaczy pytu moze zredukowac zagrozenia zalezne od zapylenia.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej pracy.
Wiasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszg i bezpieczniejsza przy obcigzeniu, na jakie zostato zaprojektowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli tacznik go nie zatacza i nie wytacza. Kazde elektronarzedzie, ktérego nie mozna
zatgczaé lub wytgczaé tacznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Nalezy odfaczac wtyczke ze zrodia zasilania elektronarzedzia il lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej na-
stawy, wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa redukujg ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza zasiggiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom niezaznajo-
mionym z elektronarzedziem lub niniejsza instrukcjg na uzywanie elektronarzedzia. Elektronarzgdzia sg niebezpieczne w
rekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw.

Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy sprawdzac¢ wspotosiowosc lub zakleszczenie sig czesci ruchomych, pek-
nigcia czesci i wszystkie inne czynniki, ktore moga mie¢ wptyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszko-
dzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic. Przyczyng wielu wypadkéw jest niefachowy sposob konserwacii
elektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tngcych zmniejsza
prawdopodobienstwo zakleszczenia i utatwia obstuge.

Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod uwage
warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie elektronarzedzia w sposob, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowac niebezpieczne sytuacje.
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Naprawa
Naprawe, elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytacznie osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej wytacznie oryginalne
czesci zamienne. Zapewni to, ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

DODATKOWE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA FREZAREK

Trzymaj narzedzie za izolowane powierzchnie rekojesci, poniewaz narzedzie moze wej$¢ w kontakt z wtasnym kablem
zasilajagcym. Przeciecie kabla ,pod napigciem” moze spowodowa¢, ze metalowe czesci narzedzia takze znajdg sie ,pod
napieciem” i porazi¢ operatora.

Stosuj Sciski lub inne wiasciwe sposoby do zabezpieczenia i utrzymania obrabianego elementu do stabilnej platformy.
Trzymanie obrabianego elementu za pomocg rak lub za pomoca innych czesci ciata spowoduje niestabilno$é i moze prowadzi¢
do utraty kontroli.

Przeznaczenie narzedzia

Narzedzie stuzy do obrdbki drewna za pomocy frezéw trzpieniowych prowadzonych od géry materiatu po jego powierzchni.
Mozna takze obrabia¢ materiaty drewnopochodne jak ptyty MDF, wiérowe, sklejke itp.

Zabroniona jest obrébka innych materiatéw niz drewno i materiaty drewnopochodne takich, jak: np. tworzywa sztuczne czy
metale. Zabronione jest wykorzystanie narzedzia jako stacjonarnego oraz jako napedu do innych narzedzi. Uzytkownik ponosi
odpowiedzialno$¢ za wszystkie szkody wynikte z niewtasciwego wykorzystania narzedzia.

Ryzyko resztkowe

Nawet jezeli narzedzie bedzie poprawnie wykorzystywane nalezy si¢ liczy¢ z wystepowaniem ryzyka resztkowego, ktorego nie
mozna unikna¢. Z budowy oraz przeznaczenia narzedzia wynikajg nastepujgce zagrozenia: kontakt z wirujgcym narzedziem
tngcym; wyrzucenie narzedzia wstawianego lub jego fragmentow; wyrzucenie pytu i kawatkow drewna; wdychanie pytu
powstajgcego podczas pracy; uszkodzenie stuchu w przypadku nie stosowania ochronnikow; porazenie pradem przy dotknieciu
nieizolowanych czesci narzedzia. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powstania
zagrozen wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa

Zawsze podczas pracy narzedzie nalezy trzymac za izolowane uchwyty. Narzedzie wstawiane moze wej$¢ w kontakt z kablem
zasilajgcym narzedzie lub z innym ukrytym przewodem ,pod napieciem”. Taki kontakt moze spowodowaé, ze nieizolowane czesci
narzedzia takze znajdg sie pod napigciem i mogg spowodowac porazenie operatora.

Obrabiane przedmioty nalezy zawsze zamocowac¢ do stabilnej podstawy, np. stotu roboczego. Nigdy nie trzymac obrabianego
materiatu za pomoca rak, nég lub innych czesci ciata. Poprawne zamocowanie obrabianego materiatu zmniejszy ryzyko utraty
kontroli nad narzedziem i kontaktu ciata z ruchomymi cze$ciami narzedzia. W przypadku obrébki dtugich elementéw nalezy je
podeprze¢ w poblizu miejsca obrdbki oraz w poblizu koricdw elementu. Diugie elementy majg tendencje do zginania sie pod
wiasnym ciezarem. Podpory nalezy ustawi¢ tak, aby zginajace sie czesci elementéw nie pochwycity narzedzia roboczego.
Nalezy stosowac tylko frezy o $rednicy uchwytéw podanych w instrukcji. Nie przerabia¢ uchwytu frezu w celu dopasowania do
gniazda narzedzia. Stosowac tuleje i nakretke przeznaczong do danej $rednicy uchwytu. Przed montazem frezu nalezy upewni¢
sie, ze jego predkos¢ obrotowa jest wigksza lub réwna predkosci obrotowej narzedzia.

Obrdbka niektorych materiatéw moze generowac pyt, ktérego wdychanie moze by¢ szkodliwe. Zawsze podczas pracy nalezy
stosowac maski przeciwpytowe. Nalezy takze podtgczy¢ narzedzie do instalacji odciagu pytu za kazdym razem jak to jest mozliwe.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ narzedzie oraz narzedzie wstawiane pod katem uszkodzen. W przypadku zauwazenia
jakichkolwiek uszkodzen nie nalezy podejmowa¢ pracy do czasu ich usuniecia. Zwracac szczegéing uwage na kabel zasilajacy.
Uszkodzony kabel zasilajgcy nie moze by¢ naprawiony i nalezy go wymieni¢ w catosci. Wymiany nalezy dokonac w autoryzowanym
serwisie naprawczym. Podczas odtgczania wtyczki kabla zasilajacego od gniazda sieciowego nalezy zawsze ciggna¢ za wtyczke,
nigdy za kabel.

Podczas pracy zawsze nalezy stosowac $rodki ochrony osobistej: ochrong oczu, ochrong stuchu, maski przeciwpytowe, stréj
ochronny z diugimi rekawami i nogawkami, rekawice, kask oraz petne obuwie z podeszwg antyposlizgowa. Diugie wiosy nalezy
upiag.

Wszystkie czynnosci zwigzane z montazem i regulacjg nalezy przeprowadzac przy wytgczonym zasilaniu narzedzia. Wtyczka
kabla zasilajgcego narzedzie musi by¢ odtgczona od gniazdka sieci zasilajacej. Przed podiaczeniem narzedzia do zasilania
nalezy sie upewnic, ze wigcznik znajduje si¢ w pozycji wytgczony.

Przed uzyciem frezu nalezy sie upewni¢, ze jego krawedzie tnace sg pozbawione uszkodzen i s odpowiednio naostrzone.
Uszkodzone krawedzie thgce moga spowodowac: odskakiwanie ich od obrabianego materiatu, nierownomierne efekty pracy i by¢
przyczyna pekniecia frezu. Nieostre krawedzie bedg wymagaty zwiekszonej sity docisku frezu do obrabianego materiatu, co moze
spowodowac przypalenie materialu, a takze by¢ przyczyna pekniecia frezu.

Nie stosowac frezow o wigkszej $rednicy niz wymiary otworu w podstawie. Frez po zamontowaniu we wrzecionie frezarki nie
powinien blokowa¢ obnizania i podnoszenia obudowy frezarki.
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OBSLUGA NARZEDZIA

Przygotowanie do pracy

Narzedzie oraz akcesoria wyja¢ z opakowania i usunac jego wszystkie elementy. Zaleca sie zachowa¢ opakowanie, ktére moze
by¢ pomocne podczas przechowywania i transportu narzedzia. Upewni¢ sie, ze podczas wszystkich czynnosci regulacyjnych i
montazowych narzedzie jest odigczone od sieci zasilajgcej. Wtyczka kabla zasilajgcego jest odtaczona od gniazdka sieciowego.
Frezarke postawi¢ na stopie, a nastepnie, jedng rekg przytrzyma¢ gére obudowy, a drugg obréci¢ dzwignie blokady skoku w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (II). Sprezyny umieszczone we wspornikach spowodujg uniesienie obudowy
frezarki. Reka pofozona na gérze obudowy nalezy stawiac lekki opdr, aby unoszenie nie byto zbyt gwaltowne.

Kabel zasilajgcy catkowicie rozwingg.

Montaz adaptera instalacji odciagu pytu

Adapter instalacji pytu sktada sie z dwdch elementéw: transparentnego przytacza do instalacji odciagu pytu oraz metalowej plytki
mocujacej. Instalacje odciggu pytu mozna stosowac tylko w przypadku frezéw, ktérych $rednica jest mniejsza niz $rednica otworu
w plytce mocujace;.

Adapter przytozy¢ do otworu w gornej czesci stopy tak, aby przytgcze instalacji odciggu pytu byto skierowane od lub do operatora
(I11). Adapter zamocowac za pomoca $rub. Srub nie nalezy dokrecaé zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ adaptera.

Jako instalacje odciggu pytu mozna wykorzysta¢ odkurzacz przemystowy. Nie zaleca sig¢ wykorzystywa¢ odkurzacza domowego,
ktory nie jest przystosowany do pochtaniania pytu powstajgcego podczas obrdbki drewna i moze ulec uszkodzeniu podczas takiej
pracy. Do przytacza narzedzia nalezy zawsze podtgczaé waz elastyczny, ktdry zapewni swobode operowania narzedziem. Nalezy
tak utozy¢ waz, aby nie wszedt w kontakt z narzedziem wstawianym podczas pracy. Jezeli $rednica weza odkurzacza jest rézna
od $rednicy przytacza, nalezy uzy¢ adaptera (dostepnego osobno).

Montaz ptytki wzornika

Ptytka wzornika umozliwia frezowanie ksztattu na podstawie wzornika. Plytke nalezy zamontowac od spodu stopy frezarki, tak aby
tuleja w $rodku ptytki byta skierowana ku dotowi (IV). Od géry stopy nalezy natozyc adapter odciggu pytu i catos¢ nalezy skrecic
za pomoca $rub. Srub nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ adaptera. Podczas prowadzenia frezarki nalezy tuleje
plytki mocno dociska¢ do wzornika (V). Wycinany na podstawie wzornika materiat bedzie miat wymiary nieco inne niz wzornik.
Wynika to z tego, ze $rednica frezu musi by¢ mniejsza niz $rednica tulei ptytki wzornika.

Montaz i demontaz frezu

Ostrzezenie! Ze wzgledu na ryzyko zranienia sie ostrymi krawedziami frezu, montaz nalezy przeprowadzi¢ w rekawicach ochronnych.
Wybrac frez o $rednicy uchwytu wymienionej w tabeli z danymi technicznymi. Nacisna¢ i przytrzymac przycisk blokady wrzeciona
i kluczem odkreci¢ nakretke mocujacg (VI). Jezeli $rednica uchwytu frezu jest mniejsza niz tulei wewnatrz nakretki nalezy uzyé
dotaczone; tulei redukcyjnej (VII). Nakretke z frezem nalezy nakreci¢ na gwint wrzeciona, a nastepnie naciskajac i przytrzymujac
blokade wrzeciona, mocno i pewnie dokreci¢ nakretke za pomoca klucza. Upewnic sie, ze frez nie obraca sie w tulei. Demontaz
frezu przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

Montaz prowadnicy do frezowania rownolegfego

Prowadnica utatwia frezowanie prostych krawedzi lub wregéw. Prowadnica sktada sie z ptyty oporowej oraz dwdch pretow.
Poluzowac pokretta blokujace prety. Nastepnie prety zamocowac do ptyty oporowej (VIIl). Prety powinny byé skierowane w te
sama strone co ptyta oporowa.

Prety wsung¢ w otwory w obudowie podstawy, a nastepnie zablokowa¢ potozenie prowadnicy dokrecajac pokretta blokujgce
prety (IX).

Ustawianie skoku zespotu frezowego

Skok zespotu frezowego stuzy do ustawienia glebokosci frezowania. Upewnic sie, ze dzwignia blokady skoku nie jest zablokowana
i mozliwe jest swobodne przemieszczanie obudowy frezarki wzgledem stopy. Poluzowaé pokretto blokady gtebokosciomierza.
Ustawi¢ recznie potozenie gtebokosciomierza przesuwajac go, zablokowa¢ w wybranym potozeniu dokrecajac pokretto blokady
gtebokosciomierza (X). Wybrane potozenie mozna odczyta¢ w okienku obudowy (XI). Gtebokosciomierz posiada takze pokretto
mikrometryczne, ktére umozliwia precyzyjng nastawe gteboko$ci frezowania za pomoca dodatkowego preta wysuwanego z
gtebokosciomierza. Obrét pokretta jest wyskalowany w milimetrach dtugo$ci wysuniecia preta. Gtebokosciomierz opiera sie o
obrotowa ptytke oporowg w podstawie (XII). Ptytke nalezy obréci¢ w taki sposob, aby ustawi¢ pozadang gteboko$¢ frezowania.
Obudowe frezarki w dolnym potozeniu nalezy zablokowa¢ obracajac do oporu dzwignig blokady skoku zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

Ustawianie predkosci obrotowej (XIll)

Frezarka umozliwia ptynng regulacje predko$ci obrotowej w zakresie podanym w tabeli z danymi technicznymi. Predko$¢ jest
ustawiana za pomocg pokretta, im wyzsza widoczna liczba tym wyzsza predko$¢ obrotowa. Predko$¢ obrotowg nalezy dobra¢ w
zaleznosci od rodzaju obrabianego materiatu i Srednicy frezu. Im mniejsza $rednica frezu oraz im twardsze drewno tym wyzsze
obroty mozna ustawi¢. Nalezy jednak pamietac, ze zbyt wysoka predko$¢ moze spowodowac przypalanie obrabianego materiatu.
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Zaleca sig przeprowadzi¢ proby na materiale odpadowym.
Ostrzezenie! Nie zmienia¢ nastawy predkosci obrotowej podczas pracy narzedzia pod obcigzeniem.

Uruchamianie i zatrzymywanie frezarki

Przed uruchomieniem frezarki nalezy ja chwyci¢ oburacz za uchwyty, a nastepnie upewnic sie, ze frez nie ma kontaktu z zadnym
przedmiotem. Frezarke uruchamia sie naciskajac i przytrzymujac wigcznik. Wiacznik posiada blokade zabezpieczajaca przed
niezamierzonym wigczeniem. Przed wcisnigciem wigcznika nalezy nacisnaC i przytrzymac przycisk blokady, a nastepnie nacisnaé
wiacznik. Dalsze przytrzymywanie przycisku blokady nie jest konieczne. Frezarke nalezy trzyma¢ uruchomiong przez ok. 30
sekund przed przystapieniem do pracy. Jezeli w tym czasie nie zostang stwierdzone, zadne nieprawidiowe objawy pracy w
postaci np. zwigkszonych wibracji, zwigkszonego hatasu, podejrzanego zapachu lub dymu wydobywajacego sie z narzedzia
mozna przystapi¢ do pracy.

Zatrzymanie narzedzia nastepuje po zwolnieniu nacisku na wigcznik. Po zwolnieniu wigcznika frez moze jeszcze wirowaé przez
jaki$ czas. Przed odtozeniem narzedzia nalezy odczeka¢ do catkowitego zatrzymania obrotéw freza.

Frezowanie (XIV)

Kierunek obrotu wrzeciona jest zaznaczony za pomocg strzatki na podstawie oraz na obudowie. Frezowanie nalezy przeprowadzi¢
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara dla frezowania zewnetrznego i zgodnie z ruchem wskazéwek zegara dla frezowania
wewnetrznego. Zapobiegnie to przeskakiwaniu frezu i zapewni dobry rezultat frezowania.

Predko$¢ przesuwania frezarki nalezy dobraé eksperymentalnie, zaleca sie przeprowadzi¢ préby odpadach wykonanych z tego
samego materialu co zamierzone frezowanie. Im mniejsza predko$¢ przesuwania tym lepszy rezultat frezowania. Zbyt wolna
predko$¢ moze jednak doprowadzi¢ do przypalenia frezowanej powierzchni i zostawic na niej trwate $lady.

Frezowanie rownolegte do krawedzi (XV)

W przypadku takiego frezowania, jedng z krawedzi obrabianego materiatu traktuje sie jako lini¢ odniesienia dla prowadzenia
frezarki. Ustawi¢ gtebokos$¢ frezowania, ustawi¢ prowadnice do frezowania réwnolegtego w pozadanej pozyciji, oprze¢ plyte
prowadnicy o krawedz elementu i nastepnie przesuwajac frezarke tak, aby ptyta oporowa prowadnicy zawsze przylegata na catej
diugosci do krawedzi. Slad frezu bedzie réwnolegly do krawedzi.

Porady przydatne przy frezowaniu

Frezarke podczas frezowania nalezy prowadzi¢ ptynnym ruchem w jednostajnym tempie. Im bardziej ptynne prowadzenie tym
wyzsza jakos¢ frezowania.

Unika¢ uderzania frezem w obrabiany materiat.

Pozwoli¢ frezarce osiggna¢ ustawione obroty i dopiero rozpoczaé frezowanie.

Jezeli zajdzie potrzeba kontynuowania frezowania. Frez do $ladu nalezy wprowadza¢ przy petnej predkosci obrotowej. Pozwoli to
unikna¢ zakleszczenia sie frezu w obrabianym materiale.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji wyciggnaé wtyczke narzedzia z gniazdka
sieci elektrycznej. Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i
ocene: korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci szczelin
wentylacyjnych, iskrzenia szczotek, gtosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomiernosci pracy. W okresie gwarancji
uzytkownik nie moze demontowaé¢ narzedzia, ani wymienia¢ zadnych podzespotéw lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to
utrate praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie, lub w czasie pracy, sg sygnatem do
przeprowadzenia naprawy w punkcie serwisowym, nalezy sie w tym celu skontaktowa¢ z producentem. Po zakorczeniu pracy,
obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, uchwyty i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o cisnieniu nie
wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptynéw czyszczacych. Nie nalezy
stosowac ostrych narzedzi do czyszczenia. Nalezy zdemontowac frez i oczysci¢ wnetrze oston, mocowanie frezu jak i sam frez
z pylu i innych zanieczyszczen powstajgcych w trakcie pracy. Uchwyty, pokretta oraz inne elementy regulacyjne oczysci¢ suchg
czystg szmatka.
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PRODUCT OVERVIEW
The plunge router is used to process wood and wood-based materials using shank cutters. The plunge router is equipped with
guides to facilitate straight and angle milling. The possibility of easily connecting the dust extraction system makes work safer. The
correct, reliable, and safe operation of the tool depends on its proper use, therefore:
Read the entire manual before the first use of the tool and keep it for future reference.

The supplier is not liable for any damage resulting from failure to observe the safety instructions and recommendations contained
in this manual.

PRODUCT ACCESSORIES

The tool is delivered complete but requires preparation before beginning operation. The plunge router is supplied with guides, dust
extraction connection and a sleeve for mounting milling cutters with a smaller handle diameter. Milling cutters are not supplied

with the tool.

SPECIFICATIONS
Parameter Unit Value
Catalogue No. YT-82385
Mains voltage [V~ 230 - 240
Mains frequency [Hz] 50
Rated power w] 1400
Rated speed [min‘] 9000 - 28000
Tool chuck diameter [mm] 6/8
Milling unit stroke [mm] 55
Insulation class I
Protection rating P20
Noise level
-sound pressure L, + K , [dB (A)] 913
-sound power L £ K [dB (A)] 99+3
Vibration a, + K [m/s?] 423+15
Weight [kg] 477

The declared noise emission values have been measured using the standard test method and can be used to compare one tool
to another. The declared noise emission values can also be used for preliminary exposure assessment.

Warning! Noise emissions during the correct operation of a power tool may differ from the declared values depending on the
manner in which the tool is used, in particular the type of the workpiece.

Warning! Operator protection measures must be determined based on an approximation of exposure under current conditions
of use. All stages of the work cycle must be taken into account. In addition to the working time, other factors must be taken into
account, such as the time when the tool is switched off and when it is idle.

GENERAL WARNINGS FOR THE SAFETY OF POWER TOOLS

Warning! Read all safety warnings, illustrations and specifications provided with this power tool. Failure to do so may
result in electric shock, fire or serious injury.
Keep all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” used in warnings applies to all tools driven by power both wired and wireless.

Workplace safety

Keep the workplace well-lit and clean. Disorder and poor lighting can be causes of accidents.

Do not work with power tools in an environment with an increased risk of explosion, containing flammable liquids, gases
or vapors. Power tools generate sparks that can ignite dust or fumes.

Children and third persons should not be allowed to enter the workplace. Loss of concentration can result in loss of control.

Electrical safety

The plug of the electric cable must match the power socket. You must not modify the plug in any way. Do not use any
plug adapters with earthed power tools. An unmodified plug that fits the outlet reduces the risk of electric shock.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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Avoid contact with earthed surfaces such as pipes, radiators and coolers. Grounding the body increases the risk of electric shock.
Do not expose power tools to contact with atmospheric precipitation or moisture. Water and moisture that gets inside the
power tool increases the risk of electric shock.

Do not overload the power cable. Do not use the power cord to carry, pull or unplug the power plug from the power outlet.
Avoid contact of the power cable with heat, oils, sharp edges and moving parts. Damage or entanglement of the power cord
increases the risk of electric shock.

In the case of working outside closed rooms, use extension cords intended for work outside closed rooms. The use of an
extension cord adapted for outdoor use reduces the risk of electric shock.

When using a power tool in a humid environment is unavoidable as a protection against supply voltage use a residual
current device (RCD). The use of RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, pay attention to what you do and keep common sense while working with the power tool. Do not use a power
tool when you are tired or under the influence of alcohol or medication. Even a moment of inattention while working can
lead to serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. The use of personal protective equipment such as dust
masks, anti-slip safety shoes, helmets and hearing protection reduce the risk of serious personal injury.

Prevent accidental operation. Make sure that the electric switch is in the “off” position before connecting to the power
supply and / or battery, lifting or moving the power tool. Moving the power tool with the finger on the switch or powering the
power tool, when the switch is in the “on” position can lead to serious injuries.

Before turning on the power tool remove any keys and other tools that were used to adjust it. The key left on the rotating
parts of the power tool can lead to serious injuries.

Do not reach and do not lean too far. Keep the right attitude and balance all the time. This will allow easier control over the
power tool in case of unexpected work situations.

Dress accordingly. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep your hair and clothing away from moving parts of the
power tool. Loose clothing, jewelry or long hair can be caught by moving parts.

If the devices are fitted for the connection of dust extraction or dust collection, make sure that they are connected and
used properly. The use of dust extraction reduces the risk of dust hazards.

Do not let the experience acquired from frequent use of the tool resulted in carelessness and ignoring safety rules.
Carefree action can cause serious injuries in a fraction of a second.

Use and care of the power tool

Do not overload the power tool. Use the power tool appropriate for the selected application. The right power tool will pro-
vide a better and safer job if used according to the designed load.

Do not use the power tool, if the electric switch does not allow switching on and off. Power tool, which cannot be controlled
by means of a power switch is dangerous and must be returned for repair.

Disconnect the plug from the power socket and / or remove the battery if it is detachable from the power tool before
adjusting, changing accessories or storing the tool. Such preventive measures will allow you to avoid accidentally turning on
the power tool.

Keep the tool out of the reach of children, do not let people who do not know how to operate the power tool or these
instructions use a power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check the tool for mismatches or jams of moving parts, damage to parts and any
other conditions that may affect the operation of the power tool. Damage must be repaired before using the power tool.
Many accidents are caused by incorrectly maintained tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp edges are less prone to jamming and are
easier to control when working.

Use power tools, accessories and inserted tools etc. in accordance with these instructions, taking into account the type
and conditions of work. The use of tools for work other than designed is likely to result in a dangerous situation.

Handles and gripping surfaces must be dry, clean and free from oil and grease. Slippery handles and gripping surfaces do
not allow for safe operation and control of the tool in dangerous situations.

Repairs
Repair the power tool only in authorized facilities using only original spare parts. This ensures proper operation safety of
the power tool.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS FOR PLUNGE ROUTERS
Hold the tool by the insulated surfaces of the handle, as the tool may come into contact with its power cord. Cutting the
“live” cable may cause the metal parts of the tool to become “live” and electrocute the operator.

Use clamps or other appropriate means to secure and hold the workpiece on a stable platform. Holding the workpiece with
your hands or other parts of your body will cause instability and can lead to loss of control.
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Intended use of the tool

The tool is used for processing wood by means of shank cutters guided from the top of the workpiece along its surface. It is also
possible to process wood-based materials such as MDF panels, chipboards, plywood, etc.

The processing of materials other than wood and wood-based materials, such as plastics or metals, is prohibited. Do not use
the tool as a stationary tool or as a drive for other tools. The user is liable for all damage resulting from improper use of the tool.

Residual risks
Even if the tool is used correctly, there are residual risks that cannot be avoided. The following hazards arise from the construction
and use of the tool: contact with the rotating cutting tool; ejection of the inserted tool or its parts; ejection of dust and pieces of
wood; inhalation of dust generated during work; hearing damage if no hearing protection is used; electrocution when touching
non-insulated parts of the tool. Failure to follow the instructions in the manual may be the cause of other hazards resulting from
improper use.

Additional safety instructions

Always hold the tool by the insulated handles when working. The inserted tool may come into contact with the tool’s power cord
or with another hidden “live” wire. Such contact may cause uninsulated parts of the tool to become live and may electrocute the
operator.

Always attach the workpieces to a stable base, e.g. a work table. Never hold the workpiece with your hands, legs or other body
parts. The correct clamping of the workpiece will reduce the risk of losing control of the tool and body contact with moving parts
of the tool. When processing long workpieces, support them near the machining point and near their ends. Long elements tend
to bend under their weight. The supports must be positioned so that the bending parts of the components do not catch the tool.
Use only milling cutters with the diameter of the handles specified in the instructions manual. Do not rework the milling cutter
handle to fit the tool socket. Use the sleeve and nut to match the diameter of the handle. Before installing the milling cutter, make
sure that its rotational speed is greater than or equal to the rotational speed of the tool.

Processing some materials can generate dust which can be harmful if inhaled. Always use dust masks during operation. You
should also connect the tool to the dust extraction system whenever possible.

Check the tool and the inserted tool for damage before each use. If you notice any damage, do not begin work until the damage
has been repaired. Pay special attention to the power cord. The damaged power cord cannot be repaired and must be replaced
entirely. Replacement must be carried out at an authorised service centre. Always pull the power cord by the plug when unplugging
it from the socket, never by the cord.

Wear personal protection equipment during work: eye protection, hearing protection, dust mask, protective clothing with long
sleeves and legs, protective gloves, helmet and footwear with anti-slip soles. Long hair should be tied up.

All activities related to the assembly and adjustment must be carried out with the tool power supply disconnected. The tool power
cord plug must be unplugged from the socket. Make sure the power switch is in the “off” position before connecting the tool to
the power supply.

Before using the milling cutter, make sure that the cutting edges are free from damage and properly sharpened. Damaged cutting
edges can cause the milling cutter to jump away from the workpiece, cause uneven work results and the milling cutter to crack.
Imperfect edges will require the milling cutter to be pressed with greater force against the workpiece, which can cause the work-
piece to burn and also cause the milling cutter to crack.

Do not use milling cutters with a larger diameter than the dimensions of the opening in the base. After mounting the milling cutter
in the plunge router spindle it should not block the lowering and lifting of the plunge router housing.

TOOL OPERATION

Preparing for operation

Take the tool and accessories out of the packaging and remove all its parts. It is advisable to keep the packaging which can

be used when storing and transporting the tool. Make sure that the tool is disconnected from the mains during all adjustment and
assembly operations. Make sure that the power cord plug is unplugged from the socket. Place the plunge router on its sole plate
and then hold the top of the housing with one hand and using the other hand, turn the stroke lock lever counter-clockwise (I1). The
springs in the brackets will raise the plunge router housing. Use your hand on the top of the housing to generate slight resistance
so that lifting is not too abrupt.

Fully unwind the power cord.

Connecting the dust extraction system adapter

The dust extraction system adapter consists of two components: a transparent connection for the dust extraction system and a
metal mounting plate. The dust extraction system can only be used for milling cutters with a diameter smaller than that of the
opening in the mounting plate.

The adapter shall be mounted to the opening in the upper part of the sole plate so that the dust extraction system connection is
directed away from or towards the operator (Ill). Fasten the adapter with screws. Do not tighten the screws too much to avoid
damaging the adapter.
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An industrial vacuum cleaner can be used as a dust extraction system. It is not recommended to use a household vacuum cleaner,
which is not suitable for absorbing dust generated during wood processing and may be damaged during such work. Always con-
nect a flexible hose to the tool connection, which allows the tool to operate freely. Position the hose so that it does not come into
contact with the inserted tool during operation. If the diameter of the vacuum cleaner hose differs from the connection diameter,
use the adapter (available separately).

Installing the template plate

The template plate allows the cutting of the shape on the basis of the template. The plate should be mounted from the bottom of
the plunge router sole plate so that the sleeve in the centre of the plate faces downwards (IV). Place the dust extraction adapter
on top of the sole plate and tighten the screws. Do not tighten the screws too much to avoid damaging the adapter. When guiding
the plunge router, press the plate sleeve firmly against the template (V). The material cut out on the basis of the template will have
dimensions slightly different from those of the template. This is because the diameter of the milling cutter must be smaller than the
diameter of the sleeve of the template plate.

Milling cutter assembly and disassembly

Warning! Due to the risk of injury from sharp edges of the milling cutter, the assembly must be carried out using protective gloves.
Select the milling cutter with the handle diameter listed in the technical data table. Press and hold the spindle lock button and
unscrew the clamping nut (V1) using a wrench. If the diameter of the milling cutter handle is smaller than the sleeve inside the nut,
use the supplied reduction sleeve (VII). Screw the nut with the milling cutter onto the spindle thread. Then, by pressing and holding
the spindle lock, tighten the nut firmly and securely using a wrench. Ensure that the milling cutter does not rotate in the sleeve. To
disassemble the milling cutter, follow the above procedure in reverse order.

Mounting the parallel cutting guide

The guide makes it easy to cut straight edges or rebates. The guide consists of a retaining plate and two rods. Loosen the rod
locking knobs. Then fasten the rods to the retaining plate (VIII). The rods should face in the same direction as the retaining plate.
Insert the rods into the openings in the sole plate housing, then lock the guide position by tightening the rod locking knobs (X).

Setting the cutting unit stroke

The cutting unit stroke is used to set the cutting depth. Make sure that the stroke lock lever is not locked and that the plunge router
housing can be moved freely in relation to the sole plate. Loosen the depth gauge lock knob. Manually adjust the position of the
depth gauge by sliding it and lock it in the selected position by tightening the depth gauge lock knob (X). The selected position can
be read in the housing window (XI). The depth gauge is also equipped with a micrometer knob, which enables precise setting of
the cutting depth by means of an additional rod pulled out from the depth gauge. The rotation of the knob is scaled in millimetres of
the length of the extension of the rod. The depth gauge rests on the rotary retaining plate located in the sole plate (XII). The plate
must be turned so that the desired cutting depth is set.

The plunge router housing in the lower position should be locked by turning the stroke lock lever clockwise as far as possible.

Speed adjustment (XIll)

The plunge router rotational speed can be adjusted smoothly within the range specified in the technical data table. The speed is
set using the knob. The higher the visible number, the higher the rotational speed. The rotational speed must be selected accord-
ing to the type of workpiece and the diameter of the milling cutter. The smaller the diameter of the milling cutter and the harder the
wood, the higher the speed which can be set. Please note, however, that too high a speed can cause the workpiece to burn. It is
recommended to carry out tests on waste material.

Warning! Do not change the rotational speed setting while the tool is running under load.

Starting and stopping the plunge router

Before starting the plunge router, hold the plunge router with both hands on the handles and make sure that the milling cutter
does not come into contact with any objects. The plunge router is started by pressing and holding the power switch. The power
switch has a safety lock to prevent unintentional pressing. Before pressing the power switch, press and hold the lock button, and
then press the power switch. You do not need to hold down the lock button any longer. Hold the plunge router running for approx.
30 seconds before starting work. You can start working if no abnormal working symptoms are detected during this time, e.g.
increased vibration, increased noise, suspicious smell or smoke coming from the tool.

The tool is stopped by releasing the power switch. After releasing the power switch, the milling cutter will keep spinning for some
time. Wait for the milling cutter rotation to stop completely before putting the tool away.

Milling (XIV)

The rotation direction of the spindle is indicated by an arrow on the base and on the housing. Cutting must be carried out coun-
ter-clockwise for external cutting and clockwise for internal cutting. This prevents the milling cutter from jumping and ensures a
good cutting result.

The speed of guiding the plunge router should be adjusted experimentally, it is recommended to carry out tests using waste made
of the same material as the intended workpiece. The slower the guiding speed, the better the milling result. However, too slow a
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speed may cause the surface being milled to burn and leave permanent marks on it.

Cutting parallel to the edge (XV)

In the case of such cutting, one of the edges of the workpiece shall be treated as the reference line for the routing of the plunge
router. Set the cutting depth, set the guide for parallel cutting in the desired position, rest the guide plate against the edge of the
workpiece and then move the plunge router so that the retaining plate always rests on the edge along its entire length. The milling
cutter track will be parallel to the edge.

Tips for milling

During milling, the plunge router should be guided by a smooth motion at a uniform speed. The smoother the guiding motion, the
higher the milling quality.

Avoid hitting the workpiece with the milling cutter.

Allow the plunge router to reach the set speed and only then start milling.

If milling must be continued, enter the milling cutter into the track at a full rotational speed. This will prevent the milling cutter from
being jammed in the workpiece.

MAINTENANCE AND INSPECTIONS

CAUTION! Before carrying out any adjustment, servicing or maintenance work, unplug the tool from the power outlet. Having
finished working, inspect the power tool for damage by visually checking the exterior and the body and the handles. Check the
power cord with plug and its rubber gland, the action of the electric power switch, the ventilation openings for clogging, the motor
brushes for sparking, the noise level of the bearings and the drive transmission, and how the power tool starts and runs. During
the warranty period, the user is not allowed to disassemble the tool or replace any components or parts, as this will void the
warranty rights. Any irregularities found during overhaul or the operation signal the need for repair at a service centre. For this
purpose, contact the manufacturer. After finishing work, the housing, ventilation openings, switches, handles and guards should
be cleaned e.g. with an air jet (with a pressure not exceeding 0.3 MPa), paintbrush or dry cloth without the use of chemicals and
cleaning agents. Do not use sharp tools for cleaning. Remove the milling cutter and clean the inside of the guards, the fixing of the
milling cutter, as well as the milling cutter itself from dust and other impurities generated during operation. Clean handles, knobs
and other adjusting parts with a dry, clean cloth.
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PRODUKTBESCHREIBUNG
Die Frasmaschine ist fiir die Bearbeitung von Holz und Holzwerkstoffen mit Schaftfrasern ausgelegt. Die Frasmaschine ist mit
Fiihrungen ausgestattet, die das Frasen an geraden Linien und Bogenfrasen ermdglichen. Der einfache Anschluss der Staubab-

saugung macht die Arbeit sicherer. Der storungsfreie, sichere und zuverlassige Betrieb des Gerates hangt von seinem ordnungs-
gemafen Gebrauch ab, deshalb:

Lesen Sie daher vor dem Betrieb die gesamte Bedienungsanleitung durch und bewahren Sie sie auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden, die sich aus der Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und der Bestimmungen dieser
Bedienungsanleitung ergeben.

PRODUKTAUSSTATTUNG
Das Gerat wird komplett geliefert, muss jedoch vor Arbeitsbeginn vorbereitet werden. Die Frasmaschine wird mit Fiihrungen,

einem Staubabsauganschluss und einer Hilse zur Aufnahme von Frasern mit kleinerem Schaftdurchmesser geliefert. Frasen
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaReinheit Wert
Art. Nr. YT-82385
Netzspannung [V~ 230 - 240
Netzfrequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 1400
Nenndrehzahl [min] 9000 - 28000
Durchmesser des Werkzeughalters [mm] 6/8
Fréaskorbhub [mm] 55
Schutzklasse Il
Schutzart 1P20
Lérmpegel
- Schalldruck L , £ K [dB (A)] 91+3
- Schallleistung L, + K [dB (A)] 99+3
Schwingungspegel a, + K [m/s?] 423+15
Gewicht [ka] 477

Die angegebenen Larmemissionswerte sind entsprechend einem Standardmessverfahren gemessen worden und kénnen fiir den
Gerétevergleich verwendet werden. Die angegebenen Larmemissionswerte eignen sich auch fiir eine vorldufige Einschétzung
der Larmbelastung.

Achtung! Die Larmemission bei ordnungsgeméafem Betrieb eines Elektrowerkzeuges kann je nach Einsatz des Werkzeuges,
insbesondere der Art des zu bearbeitenden Materials, von den angegebenen Werten abweichen.

Achtung! Die SchutzmaRnahmen fiir den Benutzer miissen auf der Grundlage einer Schatzung der Larmbelastung unter aktuellen
Einsatzbedingungen festgelegt werden. Alle Teile des Arbeitszyklus missen bericksichtigt werden. Neben der Arbeitszeit sind
weitere Faktoren zu berticksichtigen, wie z.B. die Zeit, in der das Werkzeug ausgeschaltet und im Leerlauf ist.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE

Warnung! Alle mit diesem Elektrowerkzeug / dieser Maschine mitgelieferten Sicherheitshinweise, Abbildungen und Spezi-
fikationen griindlich lesen. Bei Nichtbeachten ist elektrischer Schlag, Brand oder ernsthafte Verletzungen nicht auszuschlieRen.

Alle Warnungen sowie Anleitungen fiir mégliche Bezugnahme aufbewahren.

Der in den Warnungen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug / Maschine* betrifft alle Werkzeuge / Maschinen mit dem Netz- oder
kabellosen Elektroantrieb.

Sicherheit am Arbeitsplatz

Arbeitsplatz gut beleuchtet und sauber halten. Bei Unordnung oder schwacher Beleuchtung kann es zu Unféllen kommen.
Elektrowerkzeuge / Maschinen nicht in einer Umgebung mit erhohter Explosionsgefahr, mit brennbaren Fliissigkeiten,
Gasen oder Dampfen gebrauchen. Bei Einsatz von Elektrowerkzeugen / Maschinen kann der Funkenflug zr Staub- oder Dampf-

entziindung fiihren.
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Kinder und Unbefugte fern vom Arbeitsplatz halten. Bei reduzierter Konzentration kann die Kontrolle Uber das Werkzeug
verloren gehen.

Elektrische Sicherheit

Der Stecker des Stromkabels muss fiir die Steckdose geeignet sein. Stecker niemals modifizieren. Keine Steckeradapter
mit geerdeten Elektrowerkzeugen / Maschinen verwenden. Originalstecker, die zur Steckdose passen, minimieren die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Beriihrung geerdeter Flachen, wie Rohre, Heizkorper, Kiihlgerate, vermeiden. Die Erdung auf den Kérper erhoht die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gegen direkte Regen- oder Schneeeinwirkung schiitzen. Dringt Wasser oder Feuchte ins
Elektrowerkzeug / die Maschine, erhéht sich die Gefahr eines mdglichen elektrischen Schlages.

Stromkabel nicht iiberlasten. Gerdt am Stromkabel werde tragen, noch ziehen, Gerét durch Ziehen des Steckers und
nicht des Stromkabels elektrisch abschalten. Kontakt des Stromkabels mit Warme, Olen, scharfen Kanten und beweg-
lichen Teilen vermeiden. Ein beschadigtes oder verwirrtes Stromkabel erhoht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Bei der Arbeit im Freien nur Verlangerungskabel fiir den Einsatz im Freien verwenden. Mit derartigen Verlangerungskabeln
wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Ist der Einsatz der Elektrowerkzeugen / Maschinen in einer feuchten Umgebung unvermeidbar, sind Stromschutzvorrichtun-
gen zum Schutz gegen die Versorgungsspannung einzusetzen. Dadurch wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Personliche Sicherheit

Immer achtsam bleiben, alle Tatigkeiten vorsichtig durchfiihren und Zurechnungsféhigkeit bei der Arbeit mit Elektro-
werkzeugen / Maschinen behalten. Elektrowerkzeuge / Maschinen bei Miidigkeit oder unter Einfluss von Alkohol, Drogen
oder Arzneimitteln nicht bedienen. Nur eine kurze Unachtsamkeit kann bei der Arbeit ernsthafte Korperverletzungen herbei-
fiihren.

Personliche Schutzausriistungen verwenden. Schutzbrille immer tragen. Personliche Schutzausriistungen, wie Staubschutz-
masken, rutschfreies Schutzschuhwerk, Schutzhelme und Gehdrschutz, reduzieren die Gefahr ernsthafter Kérperverletzungen.
Unerwartete Inbetriebnahme des Gerates vermeiden. Vor dem Netz- / Akkuanschluss oder Vertragen des Elektrowerk-
zeuges / der Maschine sicherstellen, dass der Steuerschalter auf ,Aus“ steht. Wird das Elektrowerkzeug / die Maschine
mit dem Finger auf dem Steuerschalter vertragen oder mit dem Steuerschalter auf ,Ein“ angeschlossen, kann es zu ernsthaften
Kérperverletzungen fihren.

Alle Schliissel und andere Werkzeuge, die zur Einstellung des Elektrowerkzeuges / der Maschine verwendet wurden,
vor Einschalten des Gerates entfernen. Ein an den rotierenden Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine zurlick-
gelassener Schliissel kann zu ernsthaften Verletzungen filhren.

Nicht zu weit greifen oder sich beugen. Fiir eine korrekte Korperstellung wéahrend der Arbeit sorgen. Dadurch kann das
Elektrowerkzeug / die Maschine bei unerwarteten Situationen bei der Arbeit einfacher beherrscht werden.

Entsprechende Schutzkleidung tragen. Lose Kleidung oder Schmuck nicht tragen. Lose Haare und die Kleidung fern
von beweglichen Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine halten. Lose Kleidungsstlicke, Schmuck oder lange
Haare kdnnen durch diese Komponenten erfasst werden.

Sind die Gerite fiir den Anschluss einer Staubabsaugung ausgelegt, sicherstellen, dass sie korrekt angeschlossen und
betrieben wird. Mithilfe einer Staubabsaugung wird die Gefahr ernsthafter Kérperverletzungen minimiert.

Nicht zulassen, dass die bei der hdufigen Bedienung von Elektrowerkzeugen / Maschinen gewonnenen Erfahrungen
zur Unachtsamkeit und Ignorierung der Sicherheitsgrundsitze fiihren. Das unvorsitichige Vorgehen kann blitzschnell zu
Kérperverletzungen fiihren.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gebrauchen und pflegen

Elektrowerkzeug / Maschine nicht liberlasten und nur fiir den geplanten Einsatz gebrauchen. Ein entsprechendes Elektro-
werkzeug / eine Maschine kann eine leistungsstérkere und sicherere Arbeit gewahrleisten, wird das Gerét fir die beabsichtigte
Beanspruchung eingesetzt.

Elektrowerkzeug / Maschine nicht iiberlasten, wenn die Ein- und Ausschaltung mit dem Steuerschalter nicht moglich ist.
Kann keine Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug / die Maschine mit dem Steuerschalter gewahrleistet werden, stellt es eine Gefahr
dar und das Gerét ist dann reparieren lassen.

Stecker des Stromkabels ziehen und/oder (abbaubaren) Akku demontieren, bevor eine Einstellung, der Zubehdrwechsel
oder die Lagerung des Elektrowerkzeuges / der Maschine durchgefiihrt wird. Durch diese Sicherheitsmafinahmen kann eine
unerwartete Inbetriebnahme des Elektrowerkzeuges / der Maschine verhindert werden.

Elektrowerkzeug / Maschine fern von Kindern lagern, Elektrowerkzeug / Maschine durch Personen, die in der Gerate-
bedienung oder diesen Anleitungen nicht unterwiesen sind, nicht bedienen lassen. Von nicht unterwiesenen Personen
bediente Elektrowerkzeuge / Maschinen stellen eine Gefahr dar.

Elektrowerkzeuge / Maschinen und Zubehor ordnungsgemaR warten. Elektrowerkzeuge / Maschinen auf nicht zusammen-
passende oder verklemmte Werkzeuge, beschadigte Komponenten oder sonstige Falle kontrollieren, die Funktion des
Elektrowerkzeuges / der Maschine beeintrachtigen konnen. Alle Schaden vor Einsatz des Elektrowerkzeuges / der Maschi-
ne beheben lassen. Viele Unfélle werden durch eine mangelhafte Wartung des Elekirowerkzeuges / der Maschine herbeigefiihrt.
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Schneidwerkzeuge immer sauber und gescharft halten. Ordnungsgemal gewartete scharfkantige Schneidwerkzeuge ver-
klemmen sich selten und kdnnen bei der Arbeit besser kontrolliert werden.

Nur Elektrowerkzeuge / Maschinen, Zubehor oder sonstige Anbauwerkzeuge usw. nach dieser Bedienungsanleitung ein-
setzen, dabei die Art und die Bedingungen der jeweiligen Arbeit beriicksichtigen. Werden Werkzeuge nicht bestimmungs-
gemanR eingesetzt, kann es zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Handgriffe und Haleflachen immer trocken, sauber, 6- und schmierstofffrei halten. Durch verschmutzte Handgriffe und Hal-
teflachen wird eine sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeuges / der Maschine bei gefahrlichen Situationen unmaglich.

Reparaturen
Elektrowerkzeug / Maschine nur in entsprechenden Vertragswerkstatten unter Einsatz von Originalersatzteilen reparie-
ren lassen. Dadurch wird eine entsprechende Arbeitssicherheit des Gerates gewahrleistet.

ZUSATZLICHE WARNHINWEISE ZUR SICHERHEIT VON FRASMASCHINEN

Halten Sie das Gerat an den isolierten Griffflichen fest, da das Gerét mit dem eigenen Netzkabel in Beriihrung kommen
kann. Das Schneiden des ,unter Spannung stehenden* Kabels kann Metallteile der Frasmaschine unter Spannung setzen, so-
dass der Benutzer einen Stromschlag bekommt.

Sichern und stiitzen Sie das Werkstiick mittels Klemmen oder auf andere Art und Weise auf einer stabilen Plattform.
Das Halten des Werkstiicks mit den Handen oder anderen Korperteilen fiihrt zu Instabilitat sowie kann zum Verlust der Kontrolle
fiihren.

Bestimmung des Gerats

Das Gerat ist fiir die Holzbearbeitung mit Schaftfrasern ausgelegt, die von der Oberseite des Werkstiicks entlang seiner Ober-
flache gefiihrt werden. Es ist auch mdglich, Holzwerkstoffe wie MDF-Platten, Spanplatten, Sperrholz usw. zu verarbeiten.

Die Verarbeitung anderer Materialien als Holz und Holzwerkstoffe, wie Kunststoffe oder Metalle, ist verboten. Es ist unzuléssig,
das Gerét als stationares Werkzeug oder als Antrieb fiir andere Werkzeuge zu verwenden. Der Benutzer haftet fiir alle Schaden,
die durch unsachgemaRen Gebrauch des Geréts entstehen.

Restrisiko

Auch bei bestimmungsgemafer Verwendung kdnnen Restrisiken auftreten, die sich nicht vermeiden lassen. Die folgenden Ge-
fahrdungen ergeben sich aus der Konstruktion und dem Zweck des Geréts: Kontakt mit dem rotierenden Schneidwerkzeug;
Herausschleudern von Einbauwerkzeug oder dessen Teilen; Herausschleudern von Staub und Holzstlicken; Einatmen von Staub,
der bei der Arbeit entsteht; Gehdrschaden, falls kein Gehérschutz getragen wird; Stromschlag bei Beriihrung nicht isolierter Teile
des Gerétes. Bei Nichtbeachtung der Hinweise in der Bedienungsanleitung kdnnen weitere Gefahrdungen durch unsachgemaRen
Gebrauch entstehen.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

Halten Sie das Gerét bei der Arbeit immer an den isolierten Griffen. Das Einbauwerkzeug kann mit dem Netzkabel des Gerétes
oder mit einem anderen versteckten ,unter Spannung stehenden” Kabel in Beriihrung kommen. Dies kann nicht isolierte Teile des
Gerates unter Spannung setzen, sodass der Benutzer einen Stromschlag bekommt.

Befestigen Sie die Werkstlicke immer auf einem stabilen Untergrund, z.B. einer Werkbank. Halten Sie das Werkstiick niemals mit
Handen, Beinen oder anderen Kérperteilen fest. Die richtige Befestigung des Werkstlicks verringert das Risiko, dass der Benutzer
die Kontrolle tiber das Gerat verliert und mit beweglichen Teilen des Geréts in Beriihrung kommt. Bei der Bearbeitung von langen
Werkstiicken sollten Sie diese in der Nahe der Bearbeitungsstelle und an den Enden des Werkstiicks abstitzen. Lange Werk-
stlicke kdnnen sich unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Die Stiitzen missen so positioniert sein, dass gebogene Teile der
Werkstiicke das Arbeitswerkzeug nicht erfassen.

Verwenden Sie nur Frasen mit einem in der Bedienungsanleitung angegebenen Schaftdurchmesser. Der Fraserschaft darf in
keiner Weise verandert und an die Buchse des Geréts angepasst werden. Verwenden Sie eine Hulse und eine Mutter, die fur den
Schaftdurchmesser geeignet sind. Vor der Montage der Frase ist sicherzustellen, dass seine Drehzahl der Drehzahl des Gerates
entspricht oder hdher ist.

Bei der Behandlung bestimmter Materialien kann Staub entstehen, der beim Einatmen gesundheitsschédlich sein kann. Verwen-
den Sie beim Arbeiten immer Staubmasken. Sie sollten das Gerat nach Méglichkeit auch an die Staubabsaugung anschlieRen.
Vor jedem Gebrauch sollten das Gerét und das Einbauwerkzeug auf Beschadigungen Uberpriift werden. Wird ein Schaden festge-
stellt, verwenden Sie das Gerat erst dann, wenn der Schaden behoben ist. Achten Sie besonders auf das Netzkabel. Ein bescha-
digtes Netzkabel kann nicht repariert werden und muss vollstdndig ausgetauscht werden. Der Austausch muss in der autorisierten
Servicestelle durchgefiihrt werden. Ziehen Sie das Netzkabel immer am Stecker aus der Steckdose, niemals am Netzkabel.
Tragen Sie bei der Arbeit immer persénliche Schutzausriistung: Augenschutz, Gehdrschutz, Staubmasken, Schutzkleidung mit
langen Armeln und Beinen, Handschuhe, Helm und festes Schuhwerk mit rutschfester Sohle. Lange Haare sollten gebunden
werden.

Alle Montage- und Einstellarbeiten miissen bei ausgeschalteter Stromversorgung des Geréates durchgefiihrt werden. Der Netz-
stecker des Gerates muss aus der Steckdose gezogen sein. Vergewissern Sie sich, dass sich der Ein-/Ausschalter in der Aus-
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Position befindet, bevor Sie das Geréat an die Stromversorgung anschliefen.

Vergewissern Sie sich vor dem Einsatz der Frése, dass ihre Schneidkanten frei von Beschéadigungen und richtig gescharft sind.
Beschédigte Schneidkanten kdnnen vom Werkstiick wegspringen, zu ungleichmaBige Arbeitsergebnisse und zum Bruch der
Frése fiihren. Unscharfe Kanten erfordern eine erhohte Druckkraft der Frése auf das Werkstiick, was dazu fiihren kann, dass das
Werkstiick brennt und die Frase bricht.

Verwenden Sie keine Frasen mit einem groReren Durchmesser als das Loch in der Grundplatte. Die Frase darf, wenn er in der
Frasspindel eingebaut ist, das Absenken und Anheben des Frasmaschinengehduses nicht blockieren.

WERKZEUGBETRIEB

Vorbereitung zum Betrieb

Nehmen Sie das Gerat und das Zubehdr aus der Verpackung und entfernen Sie alle Teile. Es wird empfohlen, die Verpackung
aufzubewahren, die bei der Lagerung und dem Transport des Gerats hilfreich sein kann.

Stellen Sie sicher, dass das Gerat wahrend aller Einstell- und Montagevorgénge vom Stromnetz getrennt ist. Der Stecker des
Netzkabels ist von der Netzsteckdose abzuziehen Stellen Sie die Frasmaschine auf den FuR, halten Sie dann mit einer Hand das
Gehéuseoberteil fest und drehen Sie mit der anderen Hand den Feststellhebel gegen den Uhrzeigersinn (11). Die Federn in den
Halterungen heben den Fraskorb an. Verwenden Sie Ihre Hand auf der Oberseite des Fraskorbes, um leichten Widerstand zu
leisten, damit das Heben nicht zu heftig wird.

Wickeln Sie das Netzkabel vollsténdig ab.

Montage des Absaugadapters

Der Absaugadapter besteht aus zwei Elementen: einem transparenten Anschluss fiir eine Staubabsaugung und einer Metall-Mon-
tageplatte. Die Staubabsaugung darf nur bei Frasern verwendet werden, deren Durchmesser kleiner als der Durchmesser des
Loches in der Montageplatte ist.

Der Adapter ist Giber dem Loch im oberen Teil der Grundplatte so zu platzieren, dass der Anschluss der Staubabsaugung vom
oder auf den Benutzer gerichtet ist (IIl). Befestigen Sie den Adapter mit Schrauben. Ziehen Sie die Schrauben nicht zu fest an,
um den Adapter nicht zu beschadigen.

Ein Industriestaubsauger kann als Staubabsaugung eingesetzt werden. Es wird nicht empfohlen, einen Haushaltsstaubsauger
zu verwenden, der nicht geeignet ist, den bei der Holzbearbeitung entstehenden Staub aufzunehmen und bei diesen Arbeiten
beschadigt werden kann. Schliefen Sie immer einen flexiblen Schlauch an den Geratanschluss an, um die Betriebsfreiheit zu
gewahrleisten. Verlegen Sie den Schlauch so, dass er wahrend des Betriebs nicht mit dem Einbauwerkzeug in Beriihrung kommt.
Wenn der Schlauchdurchmesser des Staubsaugers vom Durchmesser des Anschlusses abweicht, verwenden Sie den Adapter
(separat erhaltlich).

Montage der Schablonenfiihrung

Die Schablonenfiihrung erméglicht das Frasen der Form der Schablone. Die Schablonenfiihrung wird an der Unterseite des Fras-
maschinenfulles so montiert, dass die Hiilse in der Mitte der Schablonenfiihrung nach unten zeigt (V). Der Absaugadapter sollte
an der Oberseite der Grundplatte angebracht und das Ganze sollte zusammengeschraubt werden. Ziehen Sie die Schrauben
nicht zu fest an, um den Adapter nicht zu beschédigen. Beim Fiihren der Frasmaschine muss die Hilse der Schablonenfiihrung
fest gegen die Schablone (V) gedriickt werden. Das anhand der Schablone ausgeschnittene Werkstiick hat Abmessungen, die
sich leicht von denen der Schablone unterscheiden. Dies liegt daran, dass der Fraserdurchmesser kleiner sein muss als der
Durchmesser der Hiilse der Schablonenfiihrung.

Montage und Demontage der Frése

Warnung! Aufgrund der Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten der Frase muss die Montage mit Schutzhandschuhen durch-
gefiihrt werden.

Wahlen Sie eine Frase mit dem in der Tabelle der technischen Daten aufgefiihrten Schaftdurchmesser aus. Driicken und halten
Sie die Spindelarretierungstaste gedriickt und Iésen Sie die Spannzangenmutter (VI) mit einem Schliissel. Wenn der Schaftdurch-
messer des Frasers kleiner als die Huilse in der Mutter ist, verwenden Sie die mitgelieferte Reduzierhilse (VII). Die Mutter mit der
Frase sollte auf das Spindelgewinde aufgeschraubt werden. Ziehen Sie dann die Mutter mit dem Schilissel fest und sicher an,
wahrend Sie die Spindelarretierung gedriickt halten. Achten Sie darauf, dass sich die Frase nicht in der Hiilse dreht. Demontieren
Sie die Frase in umgekehrter Reihenfolge.

Montage der Fiihrung fiir das Parallelfrésen

Die Fiihrung erleichtert das Frésen von geraden Kanten oder Falzen. Die Filhrung besteht aus einem Parallelanschlag und zwei
Stangen. Lésen Sie die Drehkndpfe fiir die Stangenverriegelung. Befestigen Sie dann die Stangen an der Halteplatte (VIII). Die
Stangen sollten in die gleiche Richtung zeigen wie der Parallelanschlag.

Schieben Sie die Stangen in die Offnungen des Basisgehduses und arretieren Sie dann die Position der Fiihrung, indem Sie die
Drehkndpfe fiir die Stangenverriegelung (IX) anziehen.
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Einstellung von Fréskorbhub

Mit dem Fraskorbhub wird die Frastiefe eingestellt. Stellen Sie sicher, dass der Spannhebel fir Frastiefenarretierung nicht verrie-
geltist und sich der Fraskorb gegentiber der Grundplatte frei bewegen kann. Losen Sie den Feststellknopf des Tiefenanschlags.
Stellen Sie die Position des Tiefenanschlags manuell ein, indem Sie ihn verschieben, und arretieren Sie ihn in der gewahlten
Position, indem Sie den Feststellknopf des Tiefenanschlags (X) anziehen. Die gewahlite Position kann im Gehausefenster (XI)
abgelesen werden. Der Tiefenanschlag ist zusatzlich mit einem Drehknopf fiir Frastiefen-Feineinstellung ausgestattet, der eine
prazise Einstellung der Fréstiefe durch eine aus dem Tiefenanschlag herausgezogene Zusatzstange ermdglicht. Mit einem Dreh-
knopf kann die Lange der herausgezogenen Stange in Millimetern eingestellt werden. Der Tiefenanschlag ruht auf einem dreh-
baren Stufenanschlag in der Grundplatte (XII). Der Tiefenanschlag muss so gedreht werden, dass die gewiinschte Frastiefe
eingestellt ist.

Der Fraskorb sollte in der unteren Position durch Drehen des Spannhebels fir Fréstiefenarretierung im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag verriegelt werden.

Drehzahleinstellung (XIll)

Die Frasmaschine ermdglicht eine stufenlose Drehzahlregelung innerhalb des in der Tabelle mit den technischen Daten ange-
gebenen Bereichs. Die Drehzahl wird (iber das Einstellrad eingestellt. Je hoher die angezeigte Zahl, desto héher die Drehzahl.
Die Drehzahl muss entsprechend der Art des zu bearbeitenden Materials und dem Durchmesser der Frase gewahlt werden. Je
kleiner der Durchmesser der Frase und je harter das Holz, desto hoher kann die Drehzahlgeschwindigkeit eingestellt werden. Es
ist jedoch zu beachten, dass eine zu hohe Geschwindigkeit zum Verbrennen des Werkstiicks fiihren kann. Es wird empfohlen,
Versuche an Abfallstoffen durchzufiihren.

Warnung! Andem Sie die Drehzahleinstellung nicht, wahrend das Gerat unter Last lauft.

Starten und Stoppen der Frasmaschine

Halten Sie die Frasmaschine vor dem Starten mit beiden Handen an den Griffen fest und stellen Sie sicher, dass die Frasma-
schine nicht mit Gegenstanden in Beriihrung kommt. Starten Sie die Frasmaschine, indem Sie den Ein-/Ausschalter driicken
und gedrtickt halten. Der Ein-/Ausschalter verfligt tiber eine Einschaltsperre, um ein unbeabsichtigtes Einschalten zu verhindern.
Bevor Sie den Ein-/Ausschalter driicken, driicken und halten Sie die Einschaltsperre gedriickt und betétigen Sie anschlieBend
den Ein-/Ausschalter. Sie miissen die Einschaltsperre nicht mehr gedriickt halten. Die Frasmaschine sollte vor Arbeitsbeginn ca.
30 Sekunden laufen. Werden in dieser Zeit keine anormalen Symptome des Betriebs, wie z.B. erhdhte Vibrationen, erhdhte Ge-
rausche, verdachtige Gerliche oder Rauch aus dem Gerét festgestellt, kénnen Sie mit der Arbeit beginnen.

Das Stoppen des Werkzeuges erfolgt nach dem Loslassen des Ein-/Ausschalters. Die Frése kann nach dem Loslassen des Ein-/
Ausschalters noch einige Zeit nachlaufen. Warten Sie, bis die Frase vollstdndig zum Stillstand gekommen ist, bevor Sie das
Werkzeug weglegen.

Frésen (XIV)

Die Drehrichtung der Spindel wird durch einen Pfeil auf der Grundplatte und am Fraskorb gekennzeichnet. Das Frasen muss
beim AuBenfrasen gegen den Uhrzeigersinn und beim Innenfrésen im Uhrzeigersinn erfolgen. Dadurch wird ein Uberspringen der
Frase verhindert und ein gutes Frésergebnis gewahrleistet.

Die Vorschubgeschwindigkeit der Frasmaschine sollte experimentell gewahlt werden. Es wird empfohlen, Versuche an Abféllen
durchzufiihren, die aus dem gleichen Material wie das Werkstiick bestehen. Je niedriger die Vorschubgeschwindigkeit, desto
besser das Frasergebnis. Eine zu langsame Geschwindigkeit kann jedoch zum Verbrennen des Werksticks fiihren, was dauer-
hafte Flecke verursacht kann.

Parallel zu Kanten frésen (XV)

Bei einem solchen Frasen wird eine der Kanten des Werkstticks als Referenzlinie zum Fiihren der Frasmaschine behandelt.
Stellen Sie die Frastiefe ein, stellen Sie die Fiihrung fiir das Parallelfrdsen auf die gewiinschte Position ein, stiitzen Sie den Fiih-
rungsanschlag gegen die Kante des Werkstiicks und bewegen Sie die Frasmaschine dann so, dass der Fiihrungsanschlag immer
Uber die gesamte Lange auf der Kante aufliegt. Der Frasschnitt wird parallel zur Kante verlaufen.

Tipps zum Frésen

Beim Frésen sollte die Frasmaschine mit gleichméaRiger Geschwindigkeit und mit gleichmaRigem Vorschub gefiihrt werden. Je
gleichmaBiger der Vorschub, desto hoher die Frasqualitat.

Vermeiden Sie es, mit einer Frase auf das Werkstiick zu schlagen.

Lassen Sie die Frasmaschine die eingestellte Drehzahl erreichen und beginnen Sie erst dann mit dem Frasen.

Wenn Sie mit dem Frasen fortfahren miissen, filhren Sie die Frasmaschine mit voller Geschwindigkeit in den Schnitt ein. Dadurch
wird verhindert, dass die Frase in das Werksttick einklemmt.

WARTUNG UND INSPEKTIONEN

ACHTUNG! Stecker des Stromkabels vor jeder Einstellung, Inspektion oder Reinigung ziehen. Nach beendetem Einsatz sind
die Komponenten des das Elektrowerkzeugs: Geratekorper und Haltegriff, Stromkabel mit Stecker und Flexhalterung auf Be-
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schaffenheit visuell, Steuerschalter auf Funktion, Liftungsschlitze auf Durchgangigkeit, Kohlenbiirsten auf Funkenbildung, Lager
und Getriebe auf Gerausche, das Werkzeug selbst auf fehlerfreien Start und gleichmaRigen Lauf zu prifen und zu beurteilen.
Wahrend der Garantiedauer ist es dem Betreiber nicht erlaubt, das Gerat zu demontieren sowie andere Komponenten oder
Bestandteile als die folgend genannten, bei sonstigem Verlust der Garantieanspriiche, auszutauschen. Samtliche Unregelméa-
Rigkeiten, die wahrend des Betriebes oder bei einer Inspektion festgestellt, werden, sind ein Anzeichen fiir eine in der Vertrags-
werkstatt anstehende Reparatur, dazu sollte der Hersteller kontaktiert werden. Geh&use, Luftungsschlitze, Schalter, Griffe und
Schutzverkleidungen nach beendeter Arbeit bspw. mit Druckluft (bei maximal 0,3 MPa), mit einem Pinsel oder einem trockenen
Lappen ohne Chemie- und Reinigungsmittel reinigen. Keine scharfen Gegenstande fiir die Reinigung verwenden. Demontieren
Sie die Frase und reinigen Sie die Innenseite der Abdeckungen, die Befestigung der Frase sowie auch die Frase von Staub und
anderen Verunreinigungen, die wahrend des Betriebs entstehen. Reinigen Sie Griffe, Kndpfe und andere Verstellelemente mit
einem trockenen, sauberen Tuch.
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XAPAKTEPUCTUKA U3ENKA
®pe3epHblil CTAHOK MCTONb3yeTcs AN 06paboTkv ApeBECUHbI 1 APEBECHBIX MaTEPUaoB C MOMOLLbI0 XBOCTOBbIX (pe3. Ppesep-
HbIil CTAHOK OCHALLEH HAaNPaBRSIOLLMMI 151 MPSIMOTO 1 U30THYTOrO (hpe3epoBaHms. Bo3MOXHOCTL NErkoro NOAKMIOYEHNs Nbine-

ynaBnuBaloLLero ycTpolicTea genaet paboty 6onee besonacHol. MpaBunbHas, HapexHas u 6esonacHas pabota MHCTpYMeHTa
3aBUCHT OT NPaBUIbHON 3KCNyaTaLyy, NO3TOMy:

Mpexae YeM NPUCTYNUTB K paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM, HeOGXOAUMO NPOYUTaTL PYKOBOACTBO M XPaHUTL ero B6nu3n Mecta
npoBeAeHus pabor.

MocTaBLUMK HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a YyLepd, BOSHUKILWI B pesynbTaTe HeCOOMIONEeHNs NpaBun TEXHUK 6e30MacHoCTY
peKOMeHAALMIA HACTOSILLETO PYKOBOACTBA.

AKCECCYAPbI A7 MPOAYKTA

YCTPOICTBO NOCTABNAETCA B KOMMMEKTHOM COCTOSHMM, HO TPeByeT NPOBEAEHNs NOATOTOBUTENbHBIX AEACTBHIA Nepe HavYanom
1Cnonb3oBaHNs. PpesepHbili CTaHOK NOCTABAAETCA C HANPaBMAOLLMMIA WAHAMM, COEAMHEHNAMM MblNeyNaBnMBaILLEro YCTPOi-
CTBa 1 My(OTOI ANA MOHTaXa (HPe3 C MEeHbLUMM AMaMETPOM NaTpoHa. Ppesbl He BXOAAT B KOMMMEKT NOCTABKA.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

Mapawmetp E, n3Mef 3HayeHue
Ne no karanory YT-82385
Hanpsixenue cetn [B~] 230-240
Yacrora Toka [Ty 50
HomuHanbHast MOLHOCTL [BT] 1400
HomuHanbHasi ckopocTb BpaLLeHus [MuH] 9000 - 28000
[lvameTp natpoHa Anst MHCTPyMeHTa [mm] 6/8
LLiar dpesepHoro arperata [mm] 55
Knacc nsonsiuum Il
CreneHb 3awuTsl P20
YpoBeHb Lwyma

- 3ByKkoBoe Aasnexve L, + K , [B (A)] 913

- akycThyeckas Mowroctb L, + K [B (A)] 99+3
Bubpaunm a, + K [m/c?] 423+15
Bec [kr] 4,77

3asBreHHble 3Ha4YeHNs YPOBHS LyMa Bbinn naMepeHbl C UCNOMb30BaHNEM CTaHAAPTHOTO U3MEPUTENLHOrO METOfA U MOTyT UC-
Momnb30BaTbCA ANs CPABHEHNS OFHOTO MHCTPYMEHTA C APYruM. 3asBMEHHbIE 3HAYEHNS LYMa Takke MOryT ObiTb MCMONb30BaHb
ANs NpeaBapuTeNbHOI OLIEHKN BO3AENCTBMA.

BHumaHue! YpoBeHb Lyma npu npasurbHON paboTe aNeKTPOUHCTPYMEHTa MOXET OTNNYaThbCA OT 3asiBMEHHbIX 3HAYEHUA B 3aBU-
CMMOCTY OT CMocoba ero MCnonb3oBaHS, B YaCTHOCTM, OT TNa obpabaTbiBaemoro Marepuana.

Bhumanue! CpeacTea 3aluuTbl onepatopa AOMKHbI ONPEAensTbCa Ha OCHOBAHUN NPUBNVKXEHHOTO 3HAYEHWst BO3LEACTBIS Np
TeKyLLMX YCIOBUSIX SKCTyaTauyu. [lomkHbI y4uTbIBaTHCS BCe 3Tanbl paboyero umkna. Momumo paboyero BpemeHr, HeobxoanMo
Y4UTBIBATB W ApYrie aKTOpPbI, Takue kak BPEMS BbIKMIOYEHUS U MPOCTOSA MHCTPYMEHTa.

OBLUWE NPEAOCTEPEXEHUSA, KACAIOLIMECS BE3OMACHOCTU NEKTPOUHCTPYMEHTOB

MpepocTepexeHne! Cneayet 03HaKOMUTLCA CO BCEMU NPEAOCTEPEXEHNAMM N0 630MaCHOCTH, UNMIOCTPALMAMY 1 Chew-
UdpmMKaLMsMK, KOTOpble JOCTABNAMMUCH C 3TUM INEKTPOMHCTPYMEHTOM | MalwmMHON. HecobnioaeHre nx MOXeT NpuBecTH
K 3MeKTPUYECKOMY NOpPaKEHMI0, NOXapy UMK K Cepbe3HbIM TpaBMaMm.

CoxpaHuTb BCE NPESOCTEPEKEHNS U UHCTPYKLMK ANs GyyLIEro OTHECEHNS.

[MoHsATHS <<3ﬂeKTp0MHCprMeHT/ MallHa», UCNoJb30BaHHbIE B NPENOCTEPEXEHNAX, OTHOCUTCA KO BCEM UHCTPYMEHTaM [ Mawm-
HaM, KOTOpble NPUBOAATCA B neiicTene ANEKTPUYECKMM TOKOM, KaK NPOBOAHbIX, TaK U 6eCI'IpOBOD,HbIX.

BesonacHocTb paboyero mecta

Pa6oyee mecTo cneayeT COXpaHATb NPKU XopoLuem OCBeLLeHUU U B YACTOTE. Becnopsinok n cnaboe ocBeLeHre moryt 6biTb
npu4MHaMn BO3HUKHOBEHNA Cry4aes.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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He cnepyet pabotatb aneKTPOMHCTPYMEHTaMM [ MallMHaMVM B Cpefie C YBENTMYEHHBIM PUCKOM B3pbIBa, KOTOPbI COAEPKUT
rOpHOYMe XKUAKOCTH, rasbl UMK Naphbl. ANEKTPOUHCTPYMEHTbI / MALLMHBI FEHEPUPYHOT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT 3aXKeub Mbiflb UK Napb.
He cnepyer ponyckatb Aetent 1 MOCTOPOHHMX NUL K paboyemy mecTy. [1oTepst KOHLIEHTpaLMI MOXET CTaTb MPUYUHON NOTEpH
KOHTpONS.

AnekTpuyeckasn 6esonacHocTb

LLitencenb npoBoAa AomkeH NOAXOAUTL K ceTeBoW poseTke. He nonaraetcs MoauchuumMpoBath WTencenu kakum-nubo
MHbIM cnoco6om. He nonaraeTcst npUMeHsATb HUKaKUX afanTepoB WTENCeNs C 3a3eMIEHHLIMMU 3NIeKTPOUHCTPYMEHTaMM
| MawuHamm. He MoandULMpOBaHHbIA LUTENCENb, NOAXOASLUMIA K PO3ETKE, YMEHBLLAET PUCK MOPAXKEHNS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.
CnepyeT u3beratb KOHTaKTa C 3a3eMIEHHbIMW TaKUMU MOBEPXHOCTAMMU, Kak TpyObl, 06OrpeBaTeny 1 XonoaunbHUKN.
3a3semnenue Tena yBennumBaeT puck NopaxeHs aNeKTPUIECKUM TOKOM.

He cnepyet nogBepratb aNeKTPOMHCTPYMEHTHI / MaLUMH Ha KOHTaKT ¢ aTMOCepHbIMI 0CafKaMi UK BNaXHOCTLH0. Boga
11 BNaXHOCTb, KOTOPAst NMPOHNUKHET BHYTPb 3MEKTPOMHCTPYMEHTA / MaLLMHbI, YBENUUMBAET PUCK NOPaKEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.
He npotsaruBatb nutarowmin kabenb. He npumeHsTL nuTatowwero kabens, 4ToObl HOCUTb, TAHYTb WMU OTCOEAMHATH
wTencenb OT CETEBOM PO3ETKHU. V13beraTb KoHTaKTa nuTatoLLEro kabens ¢ TennomM, Macnamu, OCTPbIMW KPOMKaMM 1 MOABYKHbI-
MK yacTsmu. [oBpexaeHre U cnyTbiBaHWe NUTAlOLEro kabens YBenu4YMBaET PUCK MOPaKEHNS ANEKTPUYECKIM TOKOM.

B cny4ae paGoThl BHe 3aKpbITbIX NOMELLEHUN, CrieayeT NPUMEHSTb YANUHUTENN, NpeJHa3HayeHHble Ans paboTbl BHe
3aKpbITbIX NOMELEHUIA. /Icnonb3oBaHue yanmMHUTENs, NpucnocobneHHoro Ans pabotbl HapyXKy NOMELLEHNIA, yMEHbLIAET PUCK
MOPaXEHNS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

B cnyuae, korga npuMeHeHWe 3NeKTPOMHCTPYMEHTa / MalWKUH BO BNaXHOW cpefe ABNSAETCA Heu3bexHbIM, Toraa Kak
3alUMTy OT HanpsKeHUs MUTaHUS CreAyeT NPUMEHsATbL YCcTpoicTBO AvddepeHumansHoro Toka (YAT) [aHen. residual
current device, RCD]. Mpumerenne YOT yMeHbLIAET PUCK NOPaxEeHWs! ANEKTPUIECKIM TOKOM.

MepcoHanbHas GesonacHoCTb

Byab 6auTeneH, obpalyai BHMMaHWe Ha To, YTO Aenaellb, U XpaHu 3ApaBbiil paccyAoK BO BpeMsi paboThbi C ANeKTpo-
MHCTPYMEHTOM | MaLwUHOW. He NpUMEHSIA aNeKTPOMHCTPYMeHTa / MalunHbl, 6yay4u nepeyToMneHHbIM Uin MOz BO3AENCTBIEM
HapKOTWKOB arnKorons unn nekapcTs. [laxe MUHyTa HEBHUMaHWUS BO BPEMS PabOTbl MOXET MPUBECTU K CEPbE3HbIM NEepCoHanb-
HbIM TPaBMaMm.

MpumeHnsn cpeacTBa nepcoHanbHOM 3awuThl. Beerpa HaknagbiBai 3aWwmTy 3peHus. [pumeHeHne CPeacTB nepcoHanbHoM
3aLUNTbI, TAKWX KaK Mbine3aLyTHbI pecinpaTop, NPOTUBOCKONb3ALLAS 3aLynTHas 06yBb, Kackv 11 3aLLMTHIKN CAyXa, yMEHBLUAKOT
PUCK CEPbE3HbIX NEPCOHANbHbIX TPABM.

MpepoTBpaluail cnyyaiHblil BBOA B AercTBUE. YOeOuch, YTo INEKTPUYECKUiA BKNOYaTeNb nepes NoAcoeauHEHEM K
NUTaHUIO M/MNK aKKYMYNATOPY, NOAHECEHUEM UMW NEPEHOCKON 3NEeKTPOMHCTPYMEHTa | MalMHbI, HAXOAUTCA B NO3ULUK
«BbIKIIOYEH. [lepeHocka 3MEKTPOUHCTPYMEHTa / MalUMHLI C NarbLeM Ha BKIKOYaTeNe UMM NUTaHWe 3NeKTPOMHCTPyMEHTa /
MalLMHBI, KOrfja BKIoYaTeb HaXouTCs B MO3ULMN «BKITHOYEH, MOXET MPUBECTY K CEPLE3HBIM TPaBMaM.

lMepepn BkNOYEHNEM| 3NEKTPOMHCTPYMEHTA | MalMHbI CHUMM BCE KNHYM U ApYrie UHCTPYMEHTLI, KOTopbie 6binu uc-
nonb30BaHbI AN ero perynupoBkiu. Kniod, 0CTaBNeHHbIN Ha BpalLaTenbHbIX aNeMeHTax MHCTPYMEHTa / MalLWHbI, MOXET BECTH
K CepbesHbIM TpaBMam.

He npotsirnsai pyky 1 He BbICOBbLIBaNCA OYeHb Aaneko. YAepxuBan COOTBETCTBYHOLIEE MONOXEHME, a TaKke paBHOBe-
CHe Ha NPOTSXXEHNM BCero BpemMeHu. OT0 N03BOMNUT Nerye OBNaAeTb ANEKTPOUHCTPYMEHTOM / MaLLMHON B Crlyyae HenpeaBu-
[JEHHbIX CUTYaLWiA BO BpeMsi paboTbl.

CooTBeTCTBEHHO ofeBalics. He HapeBal 6onee cBo6oAHYHO oaexay Unu GuxyTepuio. Yaepxuean Bonochl n ofexay B oT-
[JaneHuy OT NOABXKHBIX YacTelt aNeKTPOMHCTPYMeHTa / MalwumHbl. CBoboaHas oaexaa, buxyTepus unn AnnHHbIE BOMOCH! MOTYT
ObITb CXBaYEHbI NOABVKHBIMI HACTAMM.

Ecnu ycTpoiicTBa npucnoco6neHb! Ans NpucoeauHeHNs BbITSKKM| MbINU UK HAKOMNEHWS NbINK, y6eanchb, YTO OHM Gbinu
noAcoeAUHEHbI U UCMOMNb30BaHbI NPABUILHO. [TPUMEHEHNE BBITSIKKI MbIfA YMEHBLIAET PUCK YIPO3, CBSA3aHHBIX C MbIMAMM.

He no3Bonb, 4T06bI ONbIT, NPUOBPETEHHBIN YacTbIM UCMONL30BaHNEM MHCTPYMEHTa /| MaluMHbI, NoBMnekny 6e33aboTHOCTH
1 UrHOpMpoBaHue NpaBun GesonacHocTU. 5e33aboTHOE AENCTBUE MOXET MPUBECTY [0 CEPbE3HbIX TPABM B OfHY [O0M0 CEKYHLbI.

kcnnyaraums v 3a6oTNMBOCTL 06 ANEKTPOMHCTPYMEHTe / MaluuHe

He neperpyxai aneKTponHCTPYMeEHT / MawwmHy. [pUMeHAN 3NeKTPOMHCTPYMEHT / MalLMHY, COOTBETCTBYHOWMIA ANSA Bbi-
6paHHoro npumeHeHus. COOTBETCTBYIOLLWIA ANEKTPOUHCTPYMEHT / MaLumHa obecneunT nyyiyto 1 Gonee BesonacHyio pabory,
ecnu ByaeT UCnonb3oBaH s CPOEKTUPOBAHHOI HarpyaKku.

He npumeHsii aneKTPOMHCTPYMEHT | MaLUKHY, €CNIN ANEeKTPUYECKMUIA BKNioYaTenb He AeNaeT BO3MOXHLIM BKMHYeHMe|
1 BbIKNIoYeHWe. VIHCTPYMEHT / MaluMHa, KOTOPbIA He JaeTCs KOHTPOMMPOBATL NPU MOMOLL CETEBOTO BbIKMtOYaTeNs ABNSeTCs
OMacHbIM 1 ero CreayeT CAaTh B PEMOHT.

OTcoeanHu WTencenb OT NUTatoLe PO3ETKM M/MNKU AEMOHTUPY aKKyMYNAToOp, eChu ABNSETCH OTKNIOYaeMbIM OT anek-
TPOMHCTPYMEHTa / MaLLMHbI Nepeq PerynMpoBKOM, 3aMeHoN NPUHAANEXHOCTe! UM XPaHEHNEM UHCTPYMEHTA | MalUMHBI.
Takue npenoxpaHuTeNbHbIE MEPONPUSTUS NO3BONST U3BEXaTb CIYYailHOrO BKIIOYEHHUS ANEKTPOUHCTPYMEHTA / MaLUMHBI.

XpaHu NHCTPYMEHT B HELOCTYNHOM AN ieTel MecTe, He N03BONb NULIAM, He3HaloLMM 06CNYXMBAHUSA INEKTPOUHCTPY-
MeHTa / MaLMHbI UAN 3TUX MHCTPYKLWIA, NONb30BaTLCA INEKTPOUHCTPYMEHTOM | MAWMHON. DNEKTPOMHCTPYMEHTHI / MaLum-
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Hbl OMacHbI B pyKkax Nonb30BaTeneit, He NPOLUEALMX KypChl MOAFOTOBKM.

poBoAM TeXHUYECKMIA YXOF 32 ANEKTPOMHCTPYMEHTaMu | MaliMHaMK, a Takke 3a NPUHAANEXHOCTLH. [poBepsii MHCTpY-
MEHT / MaLLWHY MO YTIOM HECOOTBETCTBUS U HACEYEK MOLBVKHBIX YACTEN, NOBPEXAEHMIA YaCTell, a Takke Kaknx-nmbo apyrux
YCIOBMIA, KOTOPbIE MOTYT MOBMUATb Ha AEACTBIE ANEKTPOMHCTPYMEHTA / MaluMHbI. [ToBpexaeHUs cneayeT NOYUHUTL nepen
MCNoNb30BaHUEM 3NEKTPOUHCTPYMeHTa / MawwuHbI. MHOrO CryyaeB Bbl3BaHbl HECOOTBETCTBEHHbIM TEXHUYECKUM YXOLOM 3a
VHCTPYMEHTaMU / MaLLMHaMy.

Pexylume UHCTPyMeHTbI cnepyeT yaepkuBaThb B YUCTOTE U B 320CTPEHHOM COCTOSIHUM. PexyLume MHCTPYMEHTBI C OCTPbIMM
KPOMKaMM C COOTBETCTBEHHO MPOBELEHHBIM TEXHUYECKM YXOLAOM SIBASKOTCS MEHEE CKMOHHBIMM K 3aLLeMNEHMI0/3aKNMHUBAHMIO
11 MOXHO lerye KOHTPONMPOBaTb UX BO BpeMst paboTbl.

TpuUMeHsI 3NeKTPOUHCTPYMEHTI / MaLLMHbI, NPUHAANEKHOCTU U UHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE BCTABASKTCA U T.4. COMacHoO
C AAHHLIMM WHCTPYKLUUAMM, NPUHUMAs BO BHUMaHWE BMA U YCNOBUS paboTbl. [pUMEHEHNe MHCTPYMEHTOB AMs Lpyroi
paboTbl, Yem s KOTOPOW BbINK CNPOEKTUPOBAHbI, MOXET NPUBECTU [0 BO3HUKHOBEHMS ONACcHON CUTYyaLN.

PykosiTu 1 noBepXHOCTU ANs XBaTKM COXPaHsAN CyXUMU, YUCTLIMM, a Takke CBOGOAHLIMK OT Macna U Masu. Ckomnb3kue
PYKOSITU W MOBEPXHOCTU ANs XBATKN He MO3BONSIOT Ha 6esonacHoe 0bCnyuBaHIe, a Takke KOHTPONMPOBaHUe UHCTPYMeHTa /
MaLLMHbI B ONACHbIX CUTYaLMsIX.

PeMOHTbI
PeMOHTUPYI 3NeKTPOMHCTPYMEHT / MalMHY TONBKO B YUpeXAeHUAX, UMEIOLMX Ha ITO CRykeOHbIe NpaBa, KOTopbie Npu-
MEHSIIOT TONbKO OpUrMHanbHbIe 3anyactu. Obecneyb 3Ty COOTBETCTBYHOLLYH Ge30MacHOCTb paboThbl 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

AONONHUTENBHBIE NPEAYNPEXAEHUA OTHOCUTENBHO BE3ONACHOCTU ®PE3EPHBLIX NHCTPYMEHTOB

[lepXuTe MHCTPYMEHT 32 U30NIMPOBAHHbIE NOBEPXHOCTH PyyeK, Tak Kak UHCTPYMEHT MOXeT COnpUKacaThCsi C COGCTBEH-
HbIM LUHYpOM nuTaHus. Mepepe3anie kabens nog HanpsokeHEM MOXET MPUBECTY K TOMY, YTO METaNNYECKUE YacTi MHCTPY-
MeHTa ByayT HaxooUTbCS MO HANPSKEHUEM 1 NOPa3UTb ANEKTPUYECKUM TOKOM OnepaTopa.

Wcnonb3yiiTe 3axuMbl Ui Apyrie COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA ANst hMKCALIMN U yAepKaHWUs 3aroTOBKM Ha YCTOMYMBOM
nnarcpopme. [lepxa 3arotoBKky pykamu Unu [pyriMU YacTIMK Tena MOXET Bbi3BaTb HECTAOWMbHOCTb M MPUBECTW K NoTepe
KOHTpONS1.

HasHaueHue uHcmpymeHma

WHCTpymeHT ucnonbayetcs Ans AepeBoobpaboTkv ¢ NOMOLLbIO XBOCTOBbIX (hpes, KOTOPble HanpaBNSKTCA CBEPXy Matepuana
BAONTb €10 NOBEPXHOCTU. Takke BO3MOXHa 0bpaboTka ApeBecHbIx Matepuanos, Takux kak MA®, ACM, daHepa v T.4.
3anpelyaeTcs 06paboTka MHbIX MaTepuanos, KpoMe peBECUHbI 1 APEBECHBIX MaTepuanos, Takix kak nnacTMaccsl Uin me-
Tannsl. 3anpeLiaeTcs UCcnonb3oBaTb MHCTPYMEHT B KaYecTBe CTALMOHAPHOTO N NPUBOAA ANst APYIUX MHCTPYMEHTOB. Momb-
30BaTeNb HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a Nt06OI yiLepb, BOHUKLLWIA B Pe3ynbTaTe HeHaanexallero MCnonb3oBaHNs MHCTPYMEHTa.

OcmamoyHsIU puck

[Jlaxe npu npaBuUibHOM WCTIONb30BAHUN MHCTPYMEHTA CYLLECTBYET OCTATONHbII PUCK, KOTOPOTO HEBO3MOXHO n3bexars. Ko-
CTPYKLMS W UCTIONb30BaHWE MHCTPYMEHTA COMPSIKEHBI CO CEAYIOLMMM ONACHOCTAMM: KOHTAKT C BPALLAMLMMCS PEXYLLMM MH-
CTPYMEHTOM; BbIGPOC BCTABMEHHOTO MHCTPYMEHTA WM €ro YacTedt; BBIGPOC Mbink 1 KyCKOB AepeBa; BAbIxaHue obpasytoLueiics
npu paboTe MbinK; HapyLIEeHUe CyXa Mpy OTCYTCTBUN CPEACTB 3allyThl; yaap TOKOM Mpu MPUKOCHOBEHIM K HEU30NMPOBaHHbIM
yacTam MHCTpymeHTa. HecobriofeHne pekoMeHaaLuii, COnepalUmxcsi B PyKOBOLCTBE MO 3KCMyaTaLyn, MOXET NpUBECTH K
BO3HWKHOBEHWIO OMACHOCTY B PE3yribTaTe HEMpaBUITbHOTO UCTIONb30BAHMS.

[ononrumensHbie uHCMpykyuu no 6esomacHocmu

Mpwu paboTe Beerga AepxuTe UHCTPYMEHT 3a U30NMPOBaHHbIE Py4Kit. BCTABNEHHBIN MHCTPYMEHT MOXET COMpUKacaThes C ceTe-
BbIM LUHYPOM MHCTPYMEHTa UMK C [ipyrvM CKPbITHIM kabenem nop HanpsbkeHueM. Takol KOHTAKT MOXET MPUBECTM K TOMY, 4TO
HEN30NMpoBaHHbIE YacTh MHCTPYMEHTA OKaXyTCS MO HAMPSHKEHWEM, YTO MOXET NPUBECTY K NOPaXeHHio onepaTtopa.

Bcerga 3akpennsiiTe 3aroToBK1 Ha MPOYHOM OCHOBAHWUM, HanpUMep, Ha paboyem cTone. HuKoraa He AepxuTe 3aroToBKy pykamu,
Horamu unu Apyrumn YacTamu Tena. MpaBunbHoe 3akpenneHue 3aroToBKW CHIKAET PUCK NOTEPW KOHTPONS Haf, MHCTPYMEHTOM
11 ero KOHTaKTa C MoABKHbIMI YacTamu. Mpu 06paboTke AMMHHBIX 3arOTOBOK NOJONpUTE WX B6MM3N Touk 06paboTki 1 BEnnan
KOHLIOB 3aroToBKM. [INMHHbIE 3NEMeHTbI CKNOHHbI CrubaThes Nof cobCTBEHHBIM BecoM. Onopbl AOMKHbI BbiTb pacnonoxeHs
Takum 06pa3om, YToBbI CrubatoLmecst 4acTi KOMMOHEHTOB He 3axXBaTbiBany Pabounii MIHCTPYMEHT.

Vcnonb3yitte thpesbl TONbKO C AMaMETPOM MaTPOHOB, Yka3aHHbIM B PYKOBOACTBE. He nepesienbiBaite naTpoH (pessl Ans ajan-
TalUMW K nady MHCTpymMeHTa. Vcnonb3yiiTe BTYMKY W raliky, COOTBETCTBYIOLLME [uaMeTpy naTpoHa. Mepen ycTaHoBKOi (pesbl
ybeauTeck, YTo ee NOBOPOTHAsH CKOPOCTb BOMbLUE UMK paBHA CKOPOCTY MHCTPYMEHTA.

Mpy 06paboTke HEKOTOPbIX MaTepKanoB MOXeT 06pa3oBbIBATLCA Mbifb, KOTOPAst MOXET ObITb BPEAHO Npu BAbIXaHWM. Bo Bpems
paboThl BCErAa MCnonbayiiTe NPOTUBOMbINEBbIE Macku. VIHCTPYMEHT Takke CriefyeT Mo BO3MOXHOCTI MOAKMIOYaTh K YCTaHOBKE
nbineyaanenms.

Mepen kaxabiM MCNONb30BaHWEM NMPOBEPLTE MHCTPYMEHT M BCTABNAEMOE OpyAve Ha NoBpexaeHus. Ecnu Bbl 3ameTiTe Kaku-
e-nnbo noBpexaeHns, He paboTaiiTe [0 Tex Nop, Moka NoBpex/aeHue He byneT yctpaHeHo. ObpaTuTe ocoboe BHUMaHIE Ha LWHYP
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nuTaHus. MoBPEXAEHHBIN LHYP MUTAHNS HE MOAMEXUT PEMOHTY 1 AOMKeH ObiTb MOMHOCTBIO 3aMeHeH. 3ameHa kabens AomkHa
MPON3BOAMTLCS B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LiEHTPe Mpou3BoauTens. Mpu 0TCOEAMHEHNN BUKV LHYPa MUTaHUS W3 rHeaaa
CcrefyeT BCerfa TAHYTb 3a BUIKY, HUKOTAA He TAHWUTE 3a kabenb.

Bo Bpems paboTbl CnONb3yiiTe CPEACTBA MHAMBIAYANBHON 3aLLMTLI: CPEACTBA 3aLUMTHI OPraHOB CyXa, 3aLMTHbIE 04K, 3aLLNT-
HYI0 0AeXaYy C AMMHHBIMI pykaBaMy 1 LUTAHUHAMM, 3aLLUTHbIE MepyaTki, LWneM W LenbHyto 06yBb C HECKONb3ALLEIA MOAOLIBON.
[InuHHble Bonocsl HYxHO cobpartb.

Bce paboTbl, CBS3aHHbIE C YCTaHOBKOW 11 PErynpoBKOM [OMKHbI BbINOMHATECS MPY BbIKMIOYEHHOM 3NEKTPOMUTaHNI MHCTPYMEH-
Ta. Bunka kabens nuTaHns MHCTPYMeHTa [OMKHa ObiTb OTKMKOYeHa OT po3eTku. [epes NoaKMoYeHNEM MHCTPYMEHTa K 3MeKTpo-
ceTn ybeauTech, YTO BbIKMKOYATENb NUTAHNS HAXO[UTCS B BbIKIOYEHHOM NONOXEHMN.

Mepen ncnonb3oBaH1eM (pesbl YoeauTech, YTo pexyLLne KpOMKI He MOBPEXAEHb! Y NPaBUNbHO 3aToueHsl. HeucnpasHble pe-
KyLLMe KPOMKM MOTYT MPUBECTY K COCKaKVBaHMIO (DPE3bl C 3aroTOBKY, HepaBHOMEPHBIM pesynbTatam paboTbl 1 BbiTb MPUYMHON
packanbiBaHus chpesbl. HeocTpble kpoMky TpebyIoT NOBLILLEHHOTO yeunus 3axuma pessl k 0bpabarbiBaeMoMy Matepuany, 4to
MOXET MPUBECTY K MPUrOpaHII0 Matepuana 1 BbiTb MPUYNHOI packanbiBaHns (pesbl.

He ucnonbayiite dpesbl Anametpom Gonblue, Yem AnameTp OTBEPCTUS B OCHOBaHMW. ®Ppesa Nocne YCTaHOBKW Ha LNUHAENb
(hpe3epHOro MHCTPYMEHTA He [OMMKHa BrokupoBaTh onyckanue 1 MOgbEM kopryca (Ppe3epHoro MHCTPYMeHTa.

AKCMNIYATALUA NHCTPYMEHTA

Modzomoska k pabome

/13BneKiTe MHCTPYMEHT 1 MPUHAANEXHOCTM 3 YNaKOBKY 1 YAAnuTe BCe ee YacTu. PekomeHayeTcs COXpaHaTb ynakoBky, koTopas
MOXeT

MPUrOAUTCS NPY XpaHEHNM U TPAHCMIOPTUPOBKE MHCTPYMEHTA. YBeANTECh, YTO MHCTPYMEHT OTKIIOYEH OT CETU NUTaHNS BO BPEMS
BbINMOMHEHMS MoBbIX onepavmil No perynuposke 1 cbopke. Bunka kabens nutaHns oTcoeanHeHa OT CETEBON PO3ETKW. YCTaHOBU-
Te dpesepHbIil CTaHOK Ha 0CHOBAHWE, OHO PyKOI BO3bMUTECH 3 BEPXHIOK YacTb Kopnyca, a ApYroil NoBepHUTe pbiyar dukca-
Lu xofa MpoTuB yacosoit cTpenki (I1). TpykmHbI B KPOHLLTEIHAX MOAHUMYT KOPMYC (pe3epHoro cTaHka BBepx. [onoxwTe pyky
Ha BepXHeil YacTu Kopnyca Ans co3aaHns HebonbLLOTO CONPOTUBNEHNS, 4TOOI NOABEM HE Bbin CIINLLKOM PE3KUM.

[MonHocTbIo pa3moTaiite kabenb NUTaHus.

Ycmaroska adanmepa nbineynogumens

MbineynaBnvBaroLLni aganTep COCTOUT M3 [1BYX KOMMOHEHTOB: MPO3PaYHOr0 COEANHNTENBHOTO ANeMeHTa cUCTeMbI Nbineyaane-
HUS 1 METannn4eckoii KpensiLmi nnacTuHel. Cuctema nbineyfaneHns MOXeT UCnonb3oBaTbes TOMbKO ANs (pes ¢ AuameTpom
MEHBLLWM, YeM OTBEPCTMS B KpensLuyeil nnacTuHe.

AnanTep ycTaHaBnMBaeTCs B OTBEPCTIE B BEPXHEIT YaCTh OCHOBAHMS TakiiM 0Bpa3om, 4Tobbl COEMHEHE CCTEMbI Nbineyaane-
Hus BbINO HanpaeneHo Ha onepatopa unw ot Hero (l11). 3akpenuTe aganTep BUHTaMU. He 3aTArvBaiTe BUHTBI CIMLLIKOM CUBHO,
yTo6bl He NOBPEAMTL aganTep.

B kauecTBe ciCTEMBI yAANEHNS Nbini MOXHO UCTOMNb30BATb NPOMBILLNEHHBIA NbiNecoc. He pekoMeHayeTcs 1enonb3osaTh ObITo-
BOW MbINecoc, KOTOPbII He MOAXOAMT NS NOrMOLLeH!s Nbinu, obpasytoLierics npy 0bpaboTke [epesa, 1 MOXeT ObITb NOBPEXAEH
BO BpeMms Takux pabor. Beeraa noacoeanHsiATe rbkui LnaHr k naTpybky MHCTPYMEHTa, YTOBbI MHCTPYMEHT Mor cBO60AHO pabo-
TaTb. PacnonoxuTe LwnaHr Tak, 4Tobbl OH He conpuKacancs ¢ MHCTPYMEHTOM, BCTaBnsieMbIM BO Bpems paboTsl. Ecnn gnametp
LunaHra nbinecoca OTIMYaeTCs OT AMaMeTpa naTpydka, UComnb3yiTe nepexoaHuK (NprobpeTaeTcs oTAeNsHO).

YemaHroeka nnacmukb! wabnoxa

MnactuHa wabnoHa nossonsieT hpesepoBatb GOpPMY Ha OCHOBe LwabnoHa. [nacTuHy cnepyeT 3akpenuTb CHU3Y OCHOBAHMS
(hpesepHOro CTaHka Tak, YTobbl BTYMKa B LIEHTpe nnacTuHbl bbina obpatueHa BHu3 (IV). YcTaHoBMTE MbineyaanstoLmi agantep
CBEPXy OCHOBAHWS 1 3aTAHUTE BUHTEI. He 3aTAriBaiiTe BUHTLI CIIMLLIKOM CUIMbHO, YTOBLI He MoBpeauTs apantep. PabotHas Ha
(hpe3epHOM CTaHKe, NMOTHO MPYKMUTE BTYFKY NRacTUHbI K wabnoHy (V). BeipesaHHbit Ha 0CHOBaHWM LabnoHa matepuan byaet
MMETb Pa3Mepbl, HECKOMBKO OTMMYalOLLMECs OT pa3MepoB LabnoHa. JTo CBA3aHO C TeM, YTO AuameTp pesbl AomKeH ObiTb
MeHbLUE rameTpa BTYMKU NNacTuHbI WabnoHa.

Cbopka u pasbopka ghpesbl

Mpeaynpexaerue! 13-3a onacHoCTV TpaBMMPOBAHNS OCTPLIMI KpasiMyu (hpe3a MOHTaX AOMKEH BBIMONHATLCS C MCMOMb30BaHNEM
3aLUMTHBIX NEPYATOK.

BbibepuTe (hpesy ¢ AMaMeTpOM NaTpoHa, ykasaHHbIM B TabnuLie TeXHUYECKUX AaHHbIX. HaxmuTe 1 yaepxusaiTe KHoMKy Grioku-
POBKV LUNWHAENS 1 OTBEPHUTE 3aXMMHYO raiiky (V1) raeqHbim kntoyom. Ecriv anameTp natpoHa dpesbl MeHbLUe AnameTpa BTk
BHYTPY raiku, ucnonb3ayite pegykuvoHHyto BTynky (VII) u3 komnnekTa noctasku. [aiiky ¢ dpe3oi HaBUHTUTE Ha pe3bby nnuHae-
s, 3aTeM, NpUXaB 1 yaepkmBas ONoKMPOBKY LUNMHAENS, KPEMKO 1 HAAEXKHO 3aTSHYTb raliky C MOMOLLbIO KNtoya. YoeanTech, YTo
(hpesa He BpaLLaeTcs Bo BTymke. CHATUE dpesbl BbIMONHUTE B 0OpaTHOM MOpsaKe.

Mormax Hanpaensowed napannesibHoeo (peseposaqust

Hanpasnsiowasi obneryaer dpeseposaHne npsiMbix KDOMOK 1 hacok. HanpaensioLias COCTONT U3 HECYLLEN NRacTUHbI U ABYX
cTepxHeit. OcnabbTe pyuki GMOKMPOBKYM CTEpkHS. 3aTeM npukpennTe cTepxHm K Hecywein nnacture (V). CTepxHM BOMKHbI
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ObITb HaNpaBeHbl B TOM e HanpaBMeHUH, YTO 1 HECYLLAs MNacTuHa.
BcTaBbTe CTepXHM B OTBEPCTMS B KOPMYCe OCHOBAHWS, 3aTeM 3auKkCupyiiTe NOMOXeHWe HanpaBnsioLLen, 3aTsHyB py4ku 6no-
kuposkv cTepxHeit (IX).

Peaynuposka xo0a (hpe3epHo20 cmaHka

Xon ¢hpesepHoro cTaHka 1CMonb3yeTcs Ans YCTaHOBKW rMyBuHbl (hpesepoBaHms. YbeanTech, YTo pblyar GrokMpoBKK Xoaa He
3abnokvpoBaH, a Kopnyc hpe3epHOro CTaHka MOXHO CBOBOHO NepemelLLaTh N0 OTHOLLEHMHO k ocHoBaHMI0. Ocnabbte perynstop
6nokuposku rnybuHomepa. BpyuHyto oTperynupyiite nonoxeHue rmybuHomepa, CABMHYB ero, 11 3abnokvpyiiTe ero B BbIGpaHHOM
MONOXeEHNM, 3aTsHYB pyyKy briokuposku rnybuHomepa (X). BoibpaHHoe nonoxeHne MoXHO cynTaTh B okHe kopryca (XI). Iny6u-
HOMep Taloke OCHALLEH MUKPOMETPUYECKON PyUKO, KOTOPasi MO3BOMSET TOYHO YCTaHOBUTb IyOuHY pe3epoBaHns C MOMOLLbIO
[JOMNOMHUTENBHOTO CTEPXKHS!, BbICOBLIBAEMOTO U3 rMybuHOMepOB. BpalleHue perynstopa perynupoBkv MacluTabupyetcs B Mun-
NMMeTpax OT AnWHbI BbICOBLIBAEMOTO CTEPXHS. [MybuHOMep onupaeTcs Ha BpaLLAMLLYOCS HECYLLYIO MNACTUHY B OCHOBAHUM
(XI). MnactHa pomkHa bbIT NOBEPHYTA Tak, YTobbl Obina ycTaHOBNEHa Xenaemas rmybuHa hpesepoBaHys.

Kopnyc dpesepHoro cTaHka B HXHEM NONoXeH HeobXxoanmo 3abnokmpoBaTb, NOBEPHYB phiyar 6roKMpoBKY Xoaa Ao ynopa
110 4acoBOW CTPErKe.

Ycemaroska spawamensHol ckopocmu (XIH)

PerynupoBka nepenikeHns pesepHOro MHCTPYMEHTa BO3MOXHA B AManasoHe, ykadaHHOM B Tabruue ¢ TEXHUYECKUMN [aH-
HbIMU. CKOpOCTb yCTaHaBNMBAETCA C NMOMOLLbLIO perynsTopa, Yem 6onbLue BUAUMOe Y1CTO, TEM BbiLLe BpaLLaTembHas CKOPOCTb.
CkopocTb A0MmKHa BbIGUpaTLCS B 3aBUCMMOCTY OT TUna obpabatbiBaemoro Matepuana u auameTpa dpessl. Yem meHbLue au-
ameTp hpesbl ¥ YeMm TBepxe APeBecHa, TeM Bbile MOXET ObiTb yCTaHOBNEHHas ckopocTb. OfHaKo cneayeT NOMHUTb, YTO
CIWLLKOM BbICOKast CKOPOCTb MOXET MPUBECTY K NPUropaHuto 3aroToBky. PekomerzyeTcs npoBecTy npoby Ha MaTepuane, 3a4nc-
NEHHOM K 0TX0AaM.

Mpenynpexaexue! He n3meHsiiiTe HAaCTPOIIKy CKOPOCTY BPALLEHWSt BO BpEMst paboTbl MHCTPYMEHTA MOZ Harpy3Koii.

3anyck u ocmaHogka (hpe3epHO20 UHCMpPyMeHma

Mepen 3anyckom (hpesepHOro cTaHka AepxuTe ero 0benmn pykamm 3a pydku 1 ybeanTech, YTO OH He COMpUKACcaeTCs C Kaku-
Mu-nnbo npegmeTamu. 3anyck ppe3epHoro CTaHka BbINOMHAETCS HaxaTueM W yepxaHneMm Bblkniovatens. Beiknioyatens umeet
npenoxpaHUTEnNbHy0 BrokMpoBKY ANs NPEAOTBpALLEHNS HENpeaHaMEPEHHOTO HaxaTus. [epesl TeM kak HaxaTb Ha BblKIioua-
Tenb, HAXMIUTE 1 YAePXUBAITE KHOMKY BMOKMPOBKY, @ 3aTeM HaXMuTe Ha BbiktoyaTenb. bonblue He HYXHO yaepkuMBaTb KHOMKY
6nok1poBku Haxaroii. Mepes Hayanom paboTbl HeOBXOANMO yaepKVBaTh 3anyLLEHHbI (DPe3epHbIl cTaHok Npubn. 30 cekyHa.
Ecrn B TeyeHne atoro Bpemenu He OyaeT 06HapYXeHO HUKakuX aHOMarbHbIX pabounx CUMMTOMOB, HampuMep, MOBbILIEHHON
B1GpaLYM, NOBBILLIEHHOTO LLyMY, NOAO3PUTENBHOTO 3anaxa Ui AbiMa OT MHCTPYMEHTa, MOXHO npucTynatb k paboTe.
VIHCTPYMEHT BbIKMIOYAeTCs NOCMe OTMyckaHusi Bbikouatens. Mocne oTnyckaHus BbIKMouaTensi pesa MOXET elLe HEKOTopoe
Bpewms BpaLaTbes. MogoxanTe A0 MOMHOI OCTAHOBKY BpaLLEHs pesbl, Npexae 4eMm yopaTb MHCTPYMEHT.

®peseposaHue (XIV)

HanpagneHue BpaleHus WnuHaens 0603HaueHo CTPenkoii Ha OCHOBaHUM W Ha kopryce. [insi BHelwWHero thpe3epoBanus dpe-
3epoBaHue JOMMKHO MPOM3BOANTLCS MPOTUB YAaCOBOW CTPENKM, @ Anst BHYTPEHHETO - N0 YacoBOW CTperke. 1o npefoTepaLlaeT
cockakuBaHue (pesbl 1 0BecneunBaeT XopoLLmil peaynbTat (ppesepoBaHms.

YacToTa BpalLeHust (hpe3epHOro MHCTPYMeHTa A0MKHA ObiTb BbIGpaHa aKCnepuMeHTasbHO, PEKOMEHYETCS MPOBECTU Npoby Ha
0TX0fax M3 TOro e MaTepuana, YTo 1 npeanonaraemoe pe3epoBaHie. Yem MeaneHHee YactoTa BpalLeHus, TeM NyyLue pe-
3ynbTar dpesepoBaHist. OfHaKo CrMLIKOM MeANeHHas CKOPOCTb MOXET NPUBECTI K MPUropaHuo hpesepoBaHHON NOBEPXHOCTM
11 OCTaBUTb Ha Heil NOCTOSHHbIE Criefpl.

®peseposaHue napannensHo kpato (XV)

B cnyyae Takoro hpesepoBaHs oauH 13 kpaes 0bpabaTbiBaeMoro Matepuana paccMarpiBaeTcs B Ka4ecTBe MCXOAHON MMHUN
ANs BefleHns (hpe3epHoro cTaHka. YctaHosuTe rmybuHy dpesepoBaHis, yCTaHOBUTE HANpaBnsioLLyio AN napannenbHoro dpe-
3epOBaHNS B HY)XHOE MOMOXEHNE, MPYXMIUTE MNACTUHY HanpaBnsIoLelt K Kpaio 3aroToBKW 1 NepemMecTuTe (hpesepHblil CTaHoK
Tak, YTobbl HecyLasn NNacTHa BCerfa ocTaBanack Ha kpato no Beei ee AnvHe. Cnepn dpessl byaet napanneneH kpato.

Cogeml 110 ¢hpe3seposaHuio

Bo Bpemsi hpe3epoBaHsi ppe3epHblii CTaHOK [OMKEH [BUraTbCS MNNaBHO U C PAaBHOMEPHON cKopocTbio. Yem Bonee nnasHoe
Be/leHe, TeM BblILLE Ka4eCTBO (hpe3epoBaHys.

V36eraiite ynapos pe3oit No 3aroToBKe.

lo3BonbTe pe3epHoMy MHCTPYMEHTY AOCTUrHYTb 3afaHHON YaCcTOTbl BPALLEHNS W TOMbKO NOCIE 3TOr0 HAYHUTE (pe3epoBKy.
Ecnu Bynet Heobxoaumo, npogonxkaite hpeseposaHue. Ppesy BBOAUTE B Cref (hpe3epoBaHis Ha MOMHON CkopocTy. JTO npe-
[0TBPATUT 3aKNHNBaHWE (PE3bl B 3arOTOBKE.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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TEXHWYECKWA YXO U TEXHUYECKUE OCMOTPbI

BHVMAHWE! Mpexae Yem npucTynuTb K perynupoBke, 06CMyXMBAHWIO UMM TEXHNHECKOMY OBCIYXMBAHNIO, BbIHBTE BUIKY WH-
CTpyMeHTa 13 poseTku. [Mocne 3aBepLuerns paboTbl NPOBECTU OCMOTP 1 OLIEHKY TEXHNYECKOrO COCTOSIHUA MHCTPYMEHTA: Kopny-
ca, fiepxaTernels, CETEBOro MPOBOAA C BAMKOA W rMBKVM NPUCOEANHEHNEM, (YHKLIMOHMPOBAHWS SNEKTPUYECKOTO BbIKIIOYaTENS,
MPOXOANMOCTb BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTMIA AN OTBOfA BO3AYXa, OTCYTCTBUS UCKPEHWS LLETOK, OTCYTCTBIS WyMa npu pabote
MOALUMNHIKOB W LUECTEPEH, MCMPABHOCTb 3anycka U PaBHOMEPHOCTL PaboTbl. B TeueHIe rapaHTyitHOro neproaa nonb3oBaTenb
He MOXeT pa3bupatb MHCTPYMEHT UMM 3aMeHsTb Kakue-nnbo anemeHTbl Ui KOMMOHEHTBI, Tak Kak 3TO MpUBEAET K NOTepe ra-
paHTUitHbIX NpaB. Jliobble HenCcpaBHOCTY, 3aMeYeHHbIE MpU TEXOCMOTPE MM BO BpeMs paboTbl, ABMAIOTCA ykasaHuem Ans
MPOBELEHNS PEMOHTA B CEPBICHOM LIEHTPE, Mpu 3TOM criedyeT 0bpatutbes K npoussoauTento. Mocne 3aseplueHnst paboTel,
Kopnyc, BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTHS, NEPEKoYaTENi, AepKaTenu 1 3allMTHbIA KOXYX OYUCTUTE, HANPUMEP, C MOMOLLbI CTPYY
©KaToro Bo3fyxa (npu Aasnexnu, He npesbiwwarowym 0,3 MIa), ¢ nOMOLLbK KUCTI UIk CYXOM, MSIrkoli TkaHu 6e3 1enonb3oBaHust
XMMUYECKNX BELLECTB M YNCTALLMX KUAKOCTEN. He ncnonb3yiiTe oCTpble MHCTPYMEHTHI Ans YncTkv. CHumunTe dpesy v oductute
BHYTPEHHIOK0 MOBEPXHOCTb KOXYXOB, KpenmeHue (pesbl, a Takke camy (hpesy oT Nbinn 1 [Apyrux 3arpsHeHnit, BO3HUKAIOLMX BO
Bpems paboTbl. PerynspHo uncTute aepxatenu, pyyki v apyrue perynupyroLLme anemMeHTbl CyXoi, YNCTON TKaHbIHO.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA



UA
XAPAKTEPUCTUKA BUPOBY
®pe3epHuii BepcTaT BUKOPUCTOBYETLCA ANt 0OPObKM JEpeBHI | JepeBHNX MaTepiani 3a JONOMOTOK0 XBOCTOBUX thpes. Ppe-
3EpHWiA BEpCTaT OCHALLEHMA HANPAMHAMM ANs NPAMOTO i BUrHYTOro dhpesepyBaHHs. MOXNUBICTL NErKoro MiAKMIOYEeHHs Munoe-

TOBIHOKHOTO NPUCTPOH PoBUTL poboTy BinbLy 6eaneyHoto. MpaBunbHa, HagiitHa i BesneyHa poboTa iHCTPYMEHTa 3anexuTb Bif
npaBunbHOI ekcrnyatadii, Tomy:

Mepuw Hix npuCTYNUTH A0 POBOTH 3 IHCTPYMEHTOM, HEODXIAHO O3HANOMUTUCH 3 IHCTPYKLEH 3 eKcnyaTaLii i 36eperTy
il ANs NoAanbLOro BUKOPUCTAHHS.

[MocTayanbHuK He Hece BignoBiganbHOCTI 3a LUKOAY, siki BUHUKNA BHACMILOK HEAOTPUMAHHS NpaBun TexHiku 6eanek i pekoMeH-
[JaLjii, 3aMiLLEHVX Y Ll iIHCTPYKLT.

OCHALLEEHHA BUPOBY

MpuCTpiit NOCTABNRETHCA B KOMMNEKTHOMY CTaHi, ane BuMarae NpoBEAEHHS MiAroTOBYMX Aiil Nepes no4aTkoM BUKOPUCTAHHS.
®pesepHuii BepCTaT NOCTABNAETHCS 3 HANPABNAYUMM LLMHAMM, 3'€HAHHAMI MUMNOBMOBIOYOrO NPUCTPOLO | MyATOK ANS MOH-
TaXy (hpes 3 MEHLNM fiaMeTpoM natpoHa. ®pean He BXOAATb 1O KOMNMEKTY MOCTaBKM.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

Mapametp 0, i 3HayeHHs
Howmep karanory YT-82385
Hanpyra mepexi [B~] 230 - 240
Yacrora mepexi [y 50
HomiHanbHa notyxHicTs [BT] 1400
HominanbHe obepranHs [x81] 9000 - 28000
[liameTp Tpumaya iHCTpyMEHTY [mm] 6/8
Kpoxk cpesepHoro arperary [mm] 55
Knac isonsiwji Il
CryniHb 3axucty P20
PieHb wymy

- 3BykoBuA ek L, + K, [aB(A)] 913

- akycTyHa notyxHicts L, + K, [aB(A)] 99+3
Bibpauii a, £ K [m/c?] 423+15
Maca [kr] 4,77

3asBreHe 3ararnbHe 3Ha4eHHs Lymy 6yno BUMIPSHO 3 BUKOPUCTAHHAM CTaHAAPTHOTO MeTofy BUNPOBYBaHb i MOXe BUKOPUCTO-
BYBaTICA ANS NOPIBHSHHSA OBHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLLMM. 3asBneHi 3HAaUEHHS LyMy Takox MOXYTb ByTv BUKOpUCTaH Ans none-
PenHbOT OLIIHKN BNAVBY.

lMonepemkeHHsi! PiBeHb LyMy npy NpaBunbHili poboTi eNeKTPOIHCTPYMEHTA MOXE BifIPI3HATUCS Bif 3aABMNEHNX 3HAYEHb B 3anex-
HoCTi Bifi cnocoby 110ro BUKOPUCTaHHS, 30KpeMa, Big Tuny o6pobntoBaHoro Martepiany.

MonepemkenHs! 3acobu 3axucTy oneparopa NOBMHHI BU3HAYATUCS Ha MifCTaBi HABMKEHOTO 3HAYEHHS BNNBY MPU NOTOYHMX
ymoBax excnnyatauii. [oBuHHI BpaxoByBaTuca BCi eTann poboyoro Lykny. Kpim poboyoro yacy, HeobXigHO BpaxoByBaTH 1 iHLLi
hakTopu, TaKi SIK Yac BUMUKaHHS! i NPOCTOI0 IHCTPYMEHTY.

3ATANBHI 3ACTEPEXEHHA, LLIO CTOCYIOTbCA BE3NEKW ENEKTPOIHCTPYMEHTIB

3actepexeHHs! HanexuTb o3HatoMuUTUCA 3i BCiMa 3acTepexxeHHAMM Woao Geanekw, intocTpauisamu i cneumdikauiamm,
AIKi BOCTABNANUCS 3 LM eNEKTPOIHCTPYMEHTOM | MaluMHo. HenotpumaHHs ix Moxe NpuBECTM O eneKTPUYHOI Nopasky,
noxexi abo Ao CepinosHNX TpaBMm.

36eperTy BCi 3aCTepeXeHHA i IHCTPYKUIT Ans MailbyTHLOro BifHECEHHS.

TMOHSITTH «ENEKTPOIHCTPYMEHT / MaLLMHa», BUKOPUCTaHI B 3aCTEPEXEHHSIX, BIAHOCUTLCS O BCIX iHCTPYMEHTIB / MaLLH, siki npu-
BOAATLCS B Ait0 €NEKTPUYHUM CTPYMOM, SIK MPOBIZHWX, TaK i 6€3npoBigHKX.

Besneka po6oyoro micus

PoGouye micue Hanexutb 36epiratu npu foGpomy ocBiTNeHHI Ta B uucToTi. besnap i cnabke ocBiTNEHHs MOXyTb 6yTv npu-
UMHaMU BUHUKHEHHS! BUNagKiB.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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He HanexuTb npautoBaT eneKkTPoOiHCTPyMeHTaMyu | MallMHaM1 B CepefioBMLLi i3 30iNbLIEHUM PU3MKOM BUOYXY, AKUN
MiCTUTb roptoui piAuHK, ra3u a6o napu. EnekTpoiHCTPyMEHTY / MaLLMHY reHepyHTb icKpH, siki MOXyTb 3ananuTi nun abo napy.
He HanexuTb monyckaty AiTeii i CTOPOHHiX 0ci6 [0 po6oyoro micusa. Brpata koHLEHTPaL|i MOXe CTaTih MPUYNHOK BTpaTy
KOHTpONHO.

EnektpuyHa 6e3neka

LLitencenb npoBoAy NOBMHEH MiAXOAUTH [0 MepexeBoi po3eTku. He HanexuTb MogudikyBaTyi Wwrenceni AkUM-Hebyab
iHWMM cnoco6om. He HanexuTb 3aCTOCOBYBaTH XOAHUX aAanTepiB WTencens i3 3a3eMneHUMM eNeKTPoiHCTpyMeHTaMu |
Mawwm1Hamm. He MoaudikoBaHWi LUTENCeNb, LLO NAacye 40 PO3ETKN, 3MEHLLYE PU3IK NOPa3Ki eNEKTPUYHAM CTPYMOM.

HanexuTb yHMKaTh KOHTAKTY i3 3a3eMNEHUMU TaKUMM NOBEPXHAMMU, fIK TPYOM, 06irpiBayi i xonoaunbHUKK. 3a3eMneHHs
Tina 36inbLUye pU3MK NOPasKky eNeKTPUYHAM CTPYMOM.

He HanexuTb HapaxaTu enekTPOIHCTPYMEHTH / MalLMHU Ha KOHTAKT 3 aTMOC(epHUMM onaaaHHsaMM abo BonoricTio. Boga
i BONOTiCTb, Sika MPOHIKHE BCEPEANHY eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLiHK, 36iMbLLye PU3NK NOPasKil eNEKTPUYHUM CTPYMOM.

He npotsiryBati XuBMnbHUiA Kabenb. He 3acTocoByBaTH XMBUNbLHOTO Kabento, o6 HOCUTH, TArHYTU abo BimyeaHyBaTH
Tencenb Bify MEPeXeBoi PO3ETKU. YHUKATV KOHTAKTY XUBUNBHOrO Kabenio 3 TennoM, Macnamu, roCTPUMM KpOMKaMmy i
PyXOMMMM YacTuHaMK. [OLKoKeHHst aBo CnnyTyBaHHS XVBUMBHOTO kabenio 36inbLuye puank nopaskv enekTpUyHIM CTPyMOM.
Y pasi po6oTi no3a 3aKpUTUMM NPUMILLEHHSIMU, HaNeXUTb 3aCTOCOBYBaTU NOAOBKYBaYi, NPU3HaYeHi Ans poboTH nosa
3aKpUTMMK NPUMILLEHHAMK. BuKopuCTaHHs NofoBXyBaya, MPUCTOCOBAHOMO ANt pobOTH Ha30BHI MPUMILLEHb, 3MEHLLYE PU3NK
nopaskyl eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Y pasi, Konu 3acTocyBaHHS eNeKTPOiHCTPYMEHTY / MaLIMHU Y BONOTOMY CepefoBHLLi € HEMUHYYUM, TOAI SIK 3aXMCT Bif Ha-
NPYrv XVBMEHHS HaneXuTb 3acToCOBYBATU NPUCTpiN AudbepeHuianbHoro ctpymy (MAC) [aHen. residual current device,
RCD]. 3actocyBanHst [ C 3meHLLye pr3nk nopaskit enekTpUYHIM CTPYMOM.

MepcoHanbHa 6e3neka

ByAb nunbHUM, 3BepTait yBary Ha Te, Lo pobuL, Ta 6epexu 3A0POBUIA TMY3A Nif Yac podoTH 3 eNEKTPOIHCTPYMeHTOM /
MaLumHoto. He 3acTocoBy# eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MaluMHy, Byayyun nepeBTOMNEHMM abo nif BNNIMBOM HapKOTMKIB anko-
ronto abo nikiB. HaBiTb XB1MMHa HeyBary nia Yac poboTi MoXe MPUBECTI A0 CEPIO3HNX NEPCOHANBHIX TPABM.

3acTocoByii 3ac061 NepcoHanbHOro 3axucTy. 3aBXay Haknaaai 3axucT 3opy. 3acTocyBaHHs 3ac06iB NepCoHaNbHOO 3axu-
CTY, TakuX SIk MUNO3aXVUCHKIA pecnipaTop, NPOTUKOB3KE 3aXV1CHE B3YTTS, KacKM i 3aXUCHUKM CIYXY, 3MEHLLYIOTb PU3NK CEPIAO3HMX
NepCOHambHNX TPaBM.

3anobirait BUNaakoBoMy BBeAieHHH0 B Aito. MepeKoHalics, WO enekTPUYHMIA BMUKaY nepes NigeAHaHHAM A0 XUBNEHHS
i akymynsTopa, ninHeceHHsM abo NepeHeCEeHHAM eNEeKTPOIHCTPYMEHTY / MalLMHU, 3HAXOANUTLCA B NO3NLT «BUMKHEHUIY.
lepeHeceHHs enekTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHK 3 NanbLieM Ha BMUKayi a0 X1BMEHHS eneKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHM, KOnv BMUKaY
3HaX0AUTLCS B NO3NLT «BKIIOYEHMIA», MOXE MPUBECTM A0 CEPIIO3HUX TPABM.

Mepepn BKNIOYEHHAM €NEKTPOIHCTPYMEHTY | MalLMHU 3HIMU BCi KMHOui Ta iHWI iHCTPYMeHTK, siki Gynu BUKOpUCTaHi ans
1A0ro peryntoBaHHs. Kntod, 3anuwienmit Ha obepTanbHUX eneMeHTax iHCTPYMEHTY / MaLLMHK, MOXe BECTU 10 CEPIO3HUX TPaBM.
He npotsryii pyku i He BUCOBYIACS Ayxe Aaneko. YTpUMyi BinnoBiaHe NONOXEHHS, a TaKoX PiBHOBAry NpoTAroM BCbOro
yacy. Lle A03BonMTb Neriue 0BONOAITM ENEKTPOIHCTPYMEHTOM / MaLLMHOK Y BUNafKy HenepenbayeHnx cutyalii nig yac pobotu.
BipnosigHo opsraiica. He HapiBan BinbHiwmi opsar abo GixyTtepito. YTpumyit Bonoccs i ogar Ha Bigaani Big pyxomux
YacTWH eneKTPOIHCTPYMeHTY | MawmHu. BinbHuit opgr, GixyTepis abo AoBre Bonoccs MOXYTb ByTV CXONMeEHi pyxoMumu ya-
CTUHaMM.

SKWWO npUCTpPOi NPMCTOCOBaHI ANs NPUEAHAHHSA BUTATY NNy abo HaKONNEHHs nNuny, nepekoHancs, Wo BoHW Gynu npu-
€QHaHi i BUKOpUCTaHi NpaBUNbHO. 3aCTOCYBaHHS BUTATY NUNY 3MEHLUYE PU3NK 3arpo3, 3BysA3aHiX 3 NUIOM.

He no3Bonb, wWo6u aocsia, NpuadaHMin YacTUM BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHTY / MalLMHU, CIPUYMHUNK 6e3TYPOOTHICTD i
irHopyBaHHs npaBun 6e3neku. beatypboTHa Ais MOXe NPUBECTY 10 CEPIO3HIX TPABM 3a OAHY YacTky CeKyHaM.

Ekcnnyarauis i AGainumBicTb 3a eneKTPOIHCTPYMEHT / MaLMHY

He nepeHaBaHTaxyil €NeKTPOIHCTPYMEHT / MaLMHY. 3aCTOCOBYM €NEKTPOIHCTPYMEHT / MalLMHy, BiaNoBiAHMIA Ans BUGpa-
HOTO 3aCTOCYBaHHS. BifnosiaHuil enekTPOIHCTPYMEHT / MaLLMHa 3abe3nednTb kpaLly i GeaneyHity poboty, skwo byae Bukopuc-
TaHUA NS CNPOEKTOBAHONO HABAHTAKEHHS.

He 3acTocoByil eneKTpOiHCTPYMEHT / MaLMHY, SKWO eNEKTPUYHMIA BMUKAY He POOUTL MOXIMBUM BKIIOYEHHS | BUKIHO-
YeHHs.. [HCTPYMEHT / MalLnHa, Akuii He AaeTbCs KOHTPOMIOBATM 3a [0NOMOTOI0 MEPEXEBOro BUMUKaYa € HebeaneyHm i ioro
HanexwTb 3aTh Ha PEMOHT.

BimenHan wrencenb Bif XWBUILHOI PO3ETKM Ta AEMOHTYI aKyMynsTop, AIKIIO € TaKWM, WO BiAKNIOYAETLCA Bif enek-
TPOIHCTPYMEHTY | MalMHK Nepes perynioBaHHAM, 3aMiHOK Npunapas abo 36epiraHHAM iHCTPYMeHTY /| MawmHK. Taki
3anoBikHi 3aX0Au JO3BONATH YHUKHYTV BUMAAKOBOTO BKIOYEHHS ENEKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHM.

Bepexw iHCTpyMeHT B HelOCTYNHOMY AN AiTel Micui, He 403BOMb 0c06aM, L0 He 3HaloTb 0OCNYroBYBaHHA eneKTPo-
iHCTpyMeHTY / MawuHKU abo LmMX iIHCTPYKLiN, KOPUCTYBATMCA €NEKTPOIHCTPYMEHTOM / MaWMUHOW. EnekTpoiHCTpymMeHTH /
MaLLMHU HebEe3MneyHi B pykax KOpUCTYBaYIB, LLO He MPOWLLAN KypC MiATOTOBKA.

lpoBoAb TexHiYHMI AOrNsAA 3a eneKTPOIHCTPYMEeHTaMy | MallMHaMK, @ TaKOX 33 NpuHanexHicTto. MepeBipsii iHCTpyMeHT
| malmMHy nif KyToM HeBiANOBiAHOCTI abo 3apyOoK PyXOMUX YaCTHUH, NOLIKOAXKEHb YaCTUH, @ TaKOX AKUX-Hebyab iHLWNX

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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YMOB, fiKi MOXYTb BMIMHYTH Ha [iit0 €NEKTPOIHCTPYMEHTa | MawwnHW. MOLWKODKEHHS HaneXu Tb NONaroAnTyH Nepen BUKOpHC-
TaHHSM eneKTPOIHCTPYMEHTY / MalLuHW. Barato BunafiKiB BUKNMKaHi HEBIANOBISHUM TEXHIYHAM OFNSAOM 38 iHCTPYMEHTaMM.
Pixyui iHCTPYMEHTN HaneXuTb YTPMMYBaTH B YUCTOTI Ta B 3aroCTPEHOMY CTaHi. Pixydi iHCTPYMEHTM 3 TOCTPUMM KPOMKaMM
3 BIANOBIAHO NPOBEAEHNM TEXHIYHUM OMMAAOM MEHLL CXUINbHI A0 3aTUCKYBaHHS /3aKMNHIOBAHHS Ta MOXHA NErko KOHTpOMBaTHh
ix nig vac pobotu.

3acTocoByM eNeKTPOIHCTPYMEHTH | MalMHKU, NPUNaaAs Ta iIHCTPYMEHTH, siKi BCTaBNAKOTLCA | T.4. 3rigHO 3 JaHWUMK iH-
CTPYKLifiMK, Bepyyu [0 yBaru BUrNsAA i yMoBM poboTH. 3aCTOCyBaHHS iHCTPYMEHTIB ANs iHWWOT poboTu, Hix Ans skoi ynu
CMPOEKTOBAHi, MOXe NMPUBECTU [0 BUHVUKHEHHS HeDe3neyHoi cuTyauii.

PykosTi i noBepxHi Ans xBaTku 36epirait CyxumMu, YUCTUMMU, a TaKoX BiNbHUMM Bif mMacna i Masi. Crmabki pykosiTi i no-
BEPXHi Ans XBaTKM He [03BONSOTh Ha Be3neyHe o6CryroByBaHHsl, @ TakoX Ha KOHTPOMb IHCTPYMEHTY / MaLLnHW B HeDe3neyHmx
cuTyaLjsix.

PemoHTH
PemoHTYi! eneKTpoiHCTPYMEHT / MalLMHY NuLLe B YCTaHOBAX, L0 MatoTb Ha Lie Cnyx060Bi NpaBa, iKi 3aCTOCOBYIOTL NULLe
opuriHanbHi 3an4acTuhm. 3abesned Lo BiANOBIAHY De3neky poboTH enekTPOIHCTPYMEHTY.

NOOATKOBI 3ACTEPEXEHHSA LLLOAO BE3MNEKN ®PE3

TpuMmaliTe iHCTPYMEHT 3a i30N1bOBaHi NOBEPXHi PYUOK, TaK IK IHCTPYMEHT MOXe CTUKATUCA 3 BMACHWM LUHYPOM XUBMEHHS.
MepepisaHHs kabenio nif HaNpyrow Moxe MPU3BECTM 40 TOTO, LLO MeTaneBi YacTUHM iHCTpYMeHTY ByayTb nepebysaty nig Hanpy-
rO0 | MOXYTb YPa3UTL eNneKTPUYHIM CTPYMOM OnepaTtopa.

BukopucroByiiTe 3aTuckaui abo iHwWi BignoBiaHi 3acobu Ans dikcauii Ta yTpMMaHHA 3aroToBKW Ha CTabinbHiA nnat-
¢hopmi. Tpumatoum 3aroToBKy pykamu abo iHLIMMK YaCTUHAMM Tina, BU MOXETE BUKMMKATW HECTaBINbHICTL | NPUBECTY A0 BTPATH
KOHTPONIO.

[MpusHa4yeHHs iHcmpymeHmy

[HCTPYMEHT BMKOPUCTOBYETLCS ANs AepeBo0bpODKM 3a AOMOMOrOK XBOCTOBWX (ppes3, siki HAaNpaBnslTLCA 3Bepxy Martepiany
Y3[O0BX 10ro noBepxHi. Takox MoxnuBa 06pobka fepeBHux Matepianis, Takux sk MO®, ICM, caHepa i T.4.

3abopoHsieTbest 06pobKa iHLLMX MaTepiaris, KpiM AEPEBUHM | [EPEBHUX MaTepianiB, Takux sk nnacTmacy abo metanu. 3abopo-
HSIETbCS BUKOPUCTOBYBATI IHCTPYMEHT B SKOCTI CTaLioHapHoro abo npuBody Ans iHLLKX iHCTPyMeHTIB. KopucTyBay Hece BianoBi-
AanbHIiCTb 3a Byab-AKi 30MTKW, LLIO BUHUKNW B Pe3ynbTaTi HEHANEXHOrO BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY.

Banuwkosutl pusuk

HaBiTb npu NpaBunbHOMY BUKOPUCTAHHI IHCTPYMEHTY iCHYe 3anMLLIKOBIN PU3MK, IKOTO HEMOXIMBO YHUKHYTU. KOHCTPYKLIS | BUKO-
PUCTaHHS iHCTPYMEHTY NOB’'A3aHi 3 HAaCTYMHUMY Hebeanekamu: KOHTaKT 3 06epTOBNM PiXy4MM IHCTPYMEHTOM; BIKWA BCTaBMEHOTO
iHCTPYMEHTY abo MO0 YaCTuH; BUKWA MWy i LIMATKIB JepeBa; BAUXaHHS MUY, L0 YTBOPETLCS NpW POBOTI; NOPYLUEHHS CryXy
Mpy BIiACYTHOCTi 3aC0BIB 3aXUCTY; yAap CTPYMOM Mpyu AOTUKY A0 HEI30NbOBaHUX YacTUH IHCTPYMEHTY. HenoTpumarHs pekomerfa-
Ljii, LLIO MICTATBCS B IHCTPYKLi MO excrinyaTaLyji, Moxe Npu3BecTy A0 BUHUKHEHHS HeBeanexu B peaynbTaTi HenpaBuIbHOTO BUKOPUCTaHHS.

[Llodamkosi iHcmpyKuii 3 mexHiku 6e3nexu

Mpu poboTi 3aBXKaY TPUMANITE IHCTPYMEHT 3a i30MbOBaHI pyyKU. BCTABMEHWI IHCTPYMEHT MOXE CTUKATUCS 3 MEPEKEBIM LUIHYPOM
iHCTPYMeHTY abo 3 iHLLIMM NpKXoBaHNM kabenem nig Hanpyroto. Takuii KOHTaKT MOXE NPUBECTY A0 TOTO, LLIO Hei30NboBaHi YacTyHI
IHCTPYMEHTY BUSBNATLCA Mif, HAMPYIOH, LLO MOXE NPU3BECTM [0 YpaXeHHs onepatopa.

3aBxay 3aKpinnioiTe 3aroTOBKM Ha MiLiHiil OCHOBI, HaNpuKnag, Ha pobodomy cToni. Hikonn He TpUMaiiTe 3aroToBKY pykami, Ho-
ramu abo iHLWMMK YacTHamm Tina. MpaBunbHe 3aKpiNNEHHs 3aroToBKY 3HIKYE PU3NK BTPATI KOHTPOMIO Haj IHCTPYMEHTOM i /ioro
KOHTaKTY 3 pyxoMumu YactuHamu. Mpu 06pobLi 4OBrux 3arotoBoK NiAinpiTh ix nobnu3y o4k 06pobku i nobnmMay KiHLiB 3aroToBKM.
[loBri enemeHTV MatoTb TEHAEHLIiO 3rHaTUCS Nif BnacHoto Baroto. Onopu NoBMHHI 6yTh po3TaLLoBaHi TakuM YYHOM, 0B YacTuHK
KOMMOHEHTIB, siki 3irHyNNCb, He 3axomnntoBani poboumil IHCTPYMEHT.

BukopucToByiiTe chpesm Tinbkv 3 AiaMeETPOM NaTpOHiB, 3a3Ha4YeHNM B iHCTPYKUii. He nepepobnsiite naTpoH dpean Ang agantauii
[0 Na3a iHCTpyMeHTY. BukopucToByiTe BTYNKY i raiky, BiAnoBigHi 40 AiaMeTpy natpoHa. Nepes yCTaHoBKOK (pesn nepekoHai-
Tecs, Lo ii NOBOPOTHA LWBMAKICTb binblua abo [OPIBHIOE LBWAKOCTI IHCTPYMEHTY.

Mpw 06pobui Aesikux MaTepianis MoXe yTBOPIOBATUCS N, sikuii Moxe ByTu LUKignvBIUM Npu BAKxakHi. [ig yac poboty 3aBxan
BMKOPWCTOBYITE NPOTUMUNOBI MAcKy. [HCTPYMEHT TakoX Cig 3a MOXNMBOCTI NIAKNIOYATK 40 YCTAHOBKW MUNOBUAANEHHS.

lepen KOXHIM BUKOPUCTAHHSIM NEPEBIPTE IHCTPYMEHT i BCTABNEHe 3HapSAAA Ha NOLUKOMKEHHS. SKILO BY 3ayBaxuTe Oyab-ski
YLKOMPKEHHS, YTPUMYiATECh Bif poBOTM [0 TUX Mip, MOKM MOLIKOPKEHHS He Byae yCyHyTo. 3BEpHiTb 0cobnMBY yBary Ha LUHYp
KVBNEHHS. [OWKOMKEHHS LWHYpa He Mignsarae PEMOHTY i BiH MOBMHEH GyTv MOBHICTIO 3aMiHeHWA. 3amiHa kabento y Bunagky
MOLLKOMXEHHS kabento NoBMHHA NPOBOANTICS B aBTOPU3OBAHOMY CEPBICHOMY LieHTpi BUpoBHMKa. IMpu Bin'eAHaHHI BUNKY LUHypa
KVBMNEHHS 3 THi3ga CNiA 3aBXau TArHYTY 3a LUTENCENb, HIKOMKM He TAMHITh 3a kabernb.

Mig yac poboTn BUKOpUCTOBYIATE 3acO0M iHAMBIAYANbHOMO 3aXUCTY: 3aCOBM 3aXUCTy OpraHiB CRyXy, 3aX1CHI OKYNsipW, 3aXWUCHI
0OAr 3 JOBrUMW pyKaBamut i LUTAHWHAMK, 3aXVUCHI PYKaBWYKK, LLOMOM i 3aKkpuTe B3yTTS 3 aHTMKOB3anbHOK Migowsoto. [losre
Boroccs notpibHo 3ibpaty.
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Bci poboTi, NOB'A3aHi 3 YCTAHOBKOK | perymnioBaHHAM, MOBUHHI BUKOHYBATUCS NMPY BUMKHEHOMY €NEKTPOXVBEHHI iHCTPYMEHTY.
Bunka iHcTpymeHTy noBuHHa ByTu BigknioyeHa Bif po3eTku. Mepes Niakmto4eHHsM IHCTPYMEHTY 10 PO3ETKM, NepeBipTe, Lo BU-
MUKaY KVBMEHHS 3HAXOAUTLCS B NONOKEHHI BUMKHEHO.

[Mepen BUKOpUCTAHHAM (DPE3N NEPEKOHANTECS, LLO PiXYYi KDOMKM He NOLUKOKEHI | NpaBUIibHO 3aTO4eHi. HecnpasHi pixydi kpom-
KM MOXYTb MPUBECTU A0 3ickakyBaHHs (pesu 3 3aroTiBni, HEPIBHOMIPHUX pe3ynbTaTi poboTy | BTV NPUYMHOK PO3KONKOBAHHS
bpean. HerocTpi kpomkyu NoTPebytoTh NIABMLLEHOrO 3yCUnis 3aTucky dhpeau 4o 06pobnoBaHOro MaTepiany, Lo MOXe NPUBECTY
[0 NMPUropsiHHs Matepiany i 6yTy NPUYKMHOKD PO3KONHOBAHHS hpesu.

He BukopucToByiiTe hpesu giametpom Ginblue, Hix AiaMeTp 0TBOpY B NifcTaBi. Ppesa nicns yCTaHOBKM Ha LWNUHAEMb (pe3epHO-
ro BepcTaTa He NoBUHHA BriokyBaTy OnyckaHHs i nigiom kopnycy (pesepHoro BepcTara.

EKCMNYATALIA IHCTPYMEHTA

[Midzomoska do pobomu

BuitmiTb IHCTPyMEHT Ta akcecyapu 3 ynakoBkv Ta ycyHbTe Bei ii enemeHTH. BaxaHo 3bepiratit ynakosky, sika Moxe

ByT KOpUCHOIO i, Yac 3bepiraHHs Ta TPAHCMOPTYBaHHS IHCTPYMEHTY. [NepekoHaltTecs, Lo nif Yac BCix onepaiit 3 HanawwTy-
BaHHS Ta MOHTaXY IHCTPYMEHT BIAKIMIOYEHWI Bif Mepexi xuBneHHs. Bunka kabenio XvBneHHs NoBMHHA 6yTh BiakmiodeHa Bif
po3eTku. BcTaHoBiTh hpe3epHUil BepeTaT Ha NifcTaBy, OAHIEK PYKOKO Bi3bMITbCA 3@ BEPXHIO YaCTIHY KOPNYCY, a iHLLOI0 NOBEPHITL
BaXinb dhikcaLlii xoy npoTi roguHHNKoBOI cTpinkm (I1). MpyxuHN B KPOHLUTEHAX NiAHIMYTb KOPMYC (pe3epHoro BepcTaTa Bropy.
lMoknagitb pyKy Ha BEPXHIil YaCTWHI KOPNYCY Ans CTBOPEHHS HEBENMKOrO onopy, o6 nigiiom He GyB 3aHaATO PiskuM.

[MoBHiCTI0 po3moTaiiTe kabernb KVUBMEHHS.

Ycmaroska adanmepa nunoenossosaya

lnunoBnoBntoBanbHUA afanTep cknaaaeTbCs 3 ABOX KOMMOHEHTIB: MPO30pOro 3'€AHYBaNbHOTO €feMeHTa CUCTEMU MUNOBMUAA-
NeHHs | MeTanesoi kpinunbHOi NnacTuhu. Cuctema NUMOBMAANEHHS MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS Tiflbki ANs (pes 3 AiameTpom
MEHLLNM, HbX OTBOPY B KPIMWMbHIA MNACTUHI.

AnanTep BCTaHOBMIETLCS B OTBIp Y BEPXHil YaCTuHI MiACTaBM TakuM YuHOM, Wob 3'egHaHHs nunococa Gyno HampaeneHo Ha
onepatopa abo Big Hboro (I1). 3akpiniTb aganTep rBuHTaMU. He 3aTAryiiTe rBUHTU HAATO CUIBHO, OB He NOLLKOAWTY aaanTep.
B AkoCTi ycTaHOBKM ANS NUNOBMAANEHHS MOXHA BUKOPUCTATU MPOMMCIIOBMIA NUNOCOC. He pekoMeHAyeTbCH BUKOPUCTOBYBATH
nobyToBMIA MMNOCOC, kWA HE MIAXOAUTb A4S MOFMMHAHHS MUY, O YTBOPIOETLCS Mpu 06pobLi AepeBa, | Moxe GyTh NoLIKomKe-
HUiA Mg Yac Takux pobiT. 3aBkau NiaKMKYaiiTe rHy4kuil LUNaHr 4o naTpydka iHCTPYMEHTY, 106 IHCTPYMEHT Mir BiNbHO npaLitoBaTy.
Po3MicTiTb LnaHr TaK, o6 BiH He CTUKaBCS 3 iHCTPYMEHTOM, L0 BCTABNSETHCS Mif Yac poboTu. KL AiaMeTp LunaHra nunococa
BifIPI3HAETLCS BiA AiameTpa natpybka, BUKOPUCTOBYWTE aaanTep (KynyeTbCst OKpEMO).

Ycmaroska nnacmuHu wabmnoHy

lMnacTuHa wabnoHy fo3Bonsie hpesepyBati hopMy Ha OCHOBI LabMOHy. MnacTuHy chif 3akpinuTh 3HW3y NigcTaBm pe3epHOro
BepcTaTa Tak, Wob BTynka B LeHTpi nnacTuhm 6yna 3sepHeHa BHu3 (IV). BcTaHoBITh agantep Anst NpUCTPOLD BUAANEHHS nuny
3BEpXy MIACTaBYM i 3aTAMHITL rBUHTU. He 3aTsryiiTe rBUHTW HafLTO CUMbHO, LWo6 He nolwkoauty apantep. Mig yac pobotn Ha
hpesepHOMY BepcTaTi, LLiNbHO MPUTUCHITL BTYNKY nnacTHi fo wabnoHy (V). Bupisanuit Ha nigctasi wabnoHy matepian 6yne
MaTth po3mipy, Lo TPOXM BiAPI3HSNTLCS Bif Po3MipiB LWabnoHy. Lie no’s3aHo 3 Tum, Wo AiameTp (pesn NoBuHEH DyT MeHLLe
AiavmeTtpa BTYMKM NNacTuHI LWabmnoHy.

BcmaroeneHHs i 3HiMaHHs ghpesu

Yearal Yepe3 HeDeaneky TpaBMyBaHHS rOCTPUMI KpasiMi (pean MOHTaX MOBUHEH BUKOHYBATUCS Y 3aXUCHUX PyKaBUYKaX.
Bubepitb ¢hpesy 3 giameTpom natpoHa, 3asHaueHUM B TabnuLi TeXHIYHUX AaHUX. HATUCHITB i yTpuMyiiTe KHOMKY GroKyBaHHS
LINMHAENS i BiABEPHITb 3aTuCKHy raiiky (V1) raiikoBum Kriodem. SKLLO AiameTp naTpoHa hpesn MeHLUe jiameTpa BTYMKW Bcepeau-
Hi raitki, BUKOPUCTOBYITE peayKLinHy BTynky (VII) 3 komnnekTy noctasku. [aiiky 3 hpe3oio HarBUHTITb Ha Pi3bONeHHs LWNUHAENS,
MOTiM, MPUTUCHYBLLK i YTPUMYtOUM BMOKYBaHHS LWUMMHAENS, MILHO | HAAiliHO 3aTArHITh raiky 3a JOMOMOrolo kntoya. [epekoHalite-
cs, o ¢hpesa He obepTaeTbes Y BTYNLi. 3HATTS (hpesn BUKOHAIITE B 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

Mormax HanpsimHoi 0515t napanenbHoeo ghpe3epysaHHs

HanpsimHa noneriuye chpesepyBaHHst MpSMUX KPOMOK i (hacok. HanpsiMHa cknafaeTbCs 3 HeCy4oi MMacTUHN i ABOX CTPYKHIB.
OcnabTe pyykw BrokyBaHHs CTpUXHS. MoTiM 3akpiniTb CTpYkHI Ha Hecyuiit nnactuHi (VIII). CTpuxHi noBuHHI ByTv cipsimoBaki B
TOMY X HanpsIMKY, WO | Hecyya nnacTuHa.

BcTaBTe CTpybkHi B OTBOPY B KOPMYCi OCHOBM, NOTIM 3adhiKCyiATe MONOKEHHS HaNPSMHOI, 3aTSArHYBLLN Py4ky 6roKyBaHHS CTPWXHIB (IX).

PeayniogaHHs xody hpe3epHo20 eepcmama

Xin, dpesepHoro BepcTaTa BUKOPUCTOBYETLCA AN YCTAHOBKM rMBIHN hpesepyBarHs. NepekoHainTecs, Lo Baxinb GnokysaHHs
Xo4y He 3abrokoBaHuiA, a kopnyc hpe3epHOro BepcTaTa MOXHa BinbHO NepeMilLyBaTi Mo BiBHOLLEHHIO A0 NiacTasu. Bignyctith
perynstop 6nokysaHHs rnubuHoMipa. BpyyHy Bigperynioiite nonoxeHHs rmubuHoMipa, nepecyBatoun iforo, 3adikcyiite B 0bpa-
HOMY NONOXEHHI, 3aTArHyBLUW pyyKy GrokyBaHHs rnubuHoMipa (X). BubpaHe nonoxeHHst MoxHa 34utaty y BikHi kopnycy (XI).
MBMHOMIp TakoX OCHALLEHIA MIKDOMETPUYHOIO PY4KOI0, ika A03BOMSIE TOYHO BCTAHOBUTY IMMOMHY (pe3epyBaHHs 3a [ONOMO-
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rot0 [10ATKOBOTO CTPUXHS, LLIO BUCOBYETbCA 3 IMnbuHomipy. ObeptanHs perynsatopa perynoBaHHs MaclutabyeTsesl B MiniMeTpax
Bif} AOBXWHW BUCYBaHHS CTPYHS. [MnbuUHOMIp cnupaeTbest Ha 0bepToBy Hecydy nnacTuHy B nigctasi (XII). MnactuHy cnig nosep-
HYTI TakuM 4nHOM, WWob byna BCTaHoBNeHa 6axaHa rmubnHa hpesepyBaHHs.

Kopnyc dpesepHoro BepcTata B HikHEOMY MOMOXEHHI Chif, 3abnokyBaTi, NOBEPHYBLUM Baxinb 6MokyBaHHS Xopy A0 yropy 3a
TOANHHWKOBOLO CTPINKOIO.

BcmaHoeneHHst obepmansHoi weudkocmi (XI1)

PeryntoBaHHsi nepecyBaHHsi (hpe3epHOro BepcTara MOXIBa B Aiana3oHi, 3a3HaYeHoMy B Tabnui 3 TexHiuHuMK gaHumu. LLeua-
KiCTb BCTAHOBNIOETHCSA 3a AONOMOTOK perynaTopa, YiM binblue BUANME YiCnO, TUM BULLA obepTanbHa WanakicTb. LWenakicTb
NOBMHHa BMOMpaTICA B 3aneXHOCTI Big Tuny obpobnioBaHoro matepiany i giameTpa dpesn. Yum MeHLwmiA giameTp dpesut i Ynm
TBepAiLLa iepeBuHa, TM BULLE MoxXe ByTu BcTaHoBMNeHa LBunakicTb. OfHak cnif nam’aTaTy, Lo 3aHaATo BUCOKA LUBUAKICTb MOXE
MPUBECTM [10 NPUTOPSHHS 3aroToBKW. PekomeHayeTbest npoBecT npoby Ha MaTepiani, 3apaxoBaHoMy [0 BiAXofiB.

YBara! He 3miHioiiTe HanaluTyBaHHst WBMAKOCTI 06epTaHHs nig Yac poboTy IHCTPYMEHTY Mif HaBaHTaXEHHSM.

3anyck i 3ynuHka ghpe3sepHo20 8epcmama

Mepen 3anyckom ¢hpesepHoro Bepctata TpumaiTe ioro 0boma pykamu 3a pyukv i MepeKoHaiTecs, Lo BiH He CTUKaeTbCs 3
Byab-skumn npegmeTamu. 3anyck (pesepHOro BepcTata BUKOHYETbCS HATUCKaHHAM | YTPUMaHHSIM BUMUMKaua. Bumukady mae
6nokyBaHHs Ans 3anobiraHHs HeHaBMUCHOMY HaTWUCKaHHIO. [epers TUM Ik HAaTUCHYTY HA BUMMKAY, HATUCHITL | YTPUMYITE KHOMKY
6nokyBaHHS, a NOTIM HATUCHITL Ha BUMMKaY. BinbLLe He NOTPIGHO yTpUMYBATY KHOMKY BriokyBaHHs HaTUCHYTOH. Mepen novaTkom
poboTH HeobXIAHO YTPUMYBaTY 3anyLuenmil ppesepHuii epctat npubn. 30 cekyHA. AKLLIO MPOTAroM Liboro yacy He Byae BusBene-
HO HisiKUX aHOMarbHUX cumMnToMiB poboTI, Hanpuknag, niaBuULLEHoI BibpaLli, nigsuLLEeHoro Wymy, nigoapinoro 3anaxy abo aumy
Bifl IHCTPYMEHTY, MOXHa npucTynatv Ao poboTi.

[HCTPYMEHT BUMMKaETLCA NiCAs BifnyckaHHs BUMMKaya. [licns BignyckaHHs BUMMKada dpesa MOXe Lue Aesikiii Yac 0beptatucs.
3avexaiite 0 NOBHOI 3ynuHKN 0BepTaHHs hpesu, NepLL Hix NpubpaT iHCTPYMEHT.

®pesepysarHs (XIV)

Hanpsimok 0bepTaHHs LNMHAENs No3Ha4eHo CTPINKOK Ha MifcTaBi i Ha kopnyci. [ns 30BHILLHBOTO (pesepyBaHHs cnig dpese-
pyBaTh NpOTY TOAMHHUKOBOI CTPIMKW, @ NS BHYTPILLHLOTO - 3a FOANHHMKOBOIO CTinKoto. Lie 3anobirae sickakyBaHHio cpesi i
3abe3neyye XopoLumil pesynkTat (hpe3epyBaHHs.

Yacrota 0bepTaHHs pesepHoro Bepctata noBuHHa OyTi obpaHa ekcnepumeHTanbHO, PeKOMEHAYETLCA MPoBeCTH Npoby Ha
Bifjxofax 3 TOro X mMarepiany, Lo i nepeabadysaHuit MaTepian dpe3epyBaHHs. Ym noBinbHilLe yactota obepTaHHsl, TUM Kpale
pesynbrar chpesepyBaHHs. OfHak 3aHaATo MOBINbHA LBMAKICTb MOXE NPUBECTM A0 MPUTOPSHHS (hpe3epoBaHOi NOBEPXHI | 3anu-
LUMTY Ha HilA NOCTIAHI cnigy.

Dpe3sepysaHHs napanensHo kparo (XV)

Y pasi Takoro dpe3epyBaHHs 0QUH 3 kpais 06pobnioBaHOro MaTepiany po3rnsAaeTbCs B SKOCTI BUXIAHOI NiHil Anst BeAEHHs dpe-
3epHoro BepcTata. BcTaHoBITb mMbWHY (hpesepyBaHHsi, BCTAHOBITb HaNpAMHY ANS napanenbHoro dpesepyBaHHs B MOTPiOHe
MOMOXEHHS!, MPUTUCHITb NNACTUHY HANPSIMHOI 10 Kpato 3aroTOBKM | NEPEMICTiTb hpe3epHuii BEpCTaT Tak, o6 Hecyya nnacTiHa
3aBXAV 3anuLanacs Ha kpato no Beint ii fosxwi. Cnig dpean Gyae napanenbHuii kpato.

Mopadu 3 ghpesepysaHHs

Mig yac dpesepyBaHHs pe3epHnii BepCTaT MOBMHEH PyXaTVCS MNaBHO i 3 PIBHOMIPHO LWBMAKICTIO. YM NnaBHiLLe BeSeHHS,
TM BULLE KICTb pe3epyBaHHs.

YHuKaiTe yaapis pe3oto no 3aroTosLj.

[lo3BonbTe thpesepHOMY BepcTaTy AOCAITU 3afjaHoi YacToTv 06epTaHHs i TinbKu MiCNs LibOro MOYHITh (hpe3epyBaHHs.

Akwo byne HeobxigHO, NpogoBXyiTe (hpesepyBaHHs. Ppesy cnig BBOAUTM HA MOBHIN WBMAKOCTI 0bepTaHHs. Lle gossonuTb
YHUKHYTY 3aKNNHIOBAHHS (peant B 3aroToBLi.

TEXHIYHE OBCITYrOBYBAHHA TA Ornsaau

YBATA! lNepLu Hix npucTynuTh A0 perymioBanHs, obcnyroByBaHHs abo TeXHIYHOrO 06CIyroByBaHHs, Bif €AHaNTE IHCTPYMEHT 3
posetky. [icns 3akiH4eHHs poBOTY cnif NepeBipuTY TEXHIYHWIA CTaH eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3a JOMOMOTOH 30BHILLHBOTO OrsAY Ta
OLjiHKM: KOpNyCy Ta PYKOSITKW, €NEKTPUYHOO APOTY 3 BUMKOHO, Ait0 eNeKTPUYHOro BUMMKAYa, MPOXIAHICTb BEHTUAALIMHIX LWinWH,
iCKPIHHS! LLITOK, TYYHICTb pOBOTY NiALWMNHWKIB | nepeaaY, 3anyck i piBHOMIpHICTb poboTu. [poTsrom rapaHTiiHOro Nepiogy Kopuc-
TyBaY He MoXe po3bupati iHCTPyMeHT abo 3amiHtoBaTy Oynb-iki enemMeHTV abo KOMMOHEHTH, TOMY LLO Lie Npu3Bene Ao BTpaTh
rapaHTiitHux npas. Bce HecnpaBHOCTI, Siki cnocTepiraloTbest Npu Texornaai abo nif yac poboTw, € BKa3iBKOK AN NPOBENEHHS
PEMOHTY B CEPBICHOMY LIEHTP, NPY LibOMY CRif 3BepHYTMCS 10 BUPOBHMKa. [icns poboTy kopnyc, BEHTUNSLNHI WinuHK, nepemu-
kaui, TpUMaYi Ta KoXyXu NOBUHHI ByTN OUMLLEH], HANPUKNAA NOTOKOM MOBITPS (MpW TUCKY He binblue 0,3 MITa), wwiTkoto abo cyxoto
TKaHUHOO, 63 BUKOPUCTaHHS XIMIYHIX PEYOBMH i O4MLLYBAMNbHUX PiavH. He BUKOPUCTOBYIATE TOCTPI IHCTPYMEHTY NS YNLLEHHS.
3HiMiTb hpesy Ta 04MCTiTh BHYTPILLHIO NOBEPXHIO KOXYXIB, KPINNEHHS (pesn, a Takox camy dpesy Bif nuny i iHLWMX 3abpyaHEHb,
L0 BMHMKaIOTb Nif Yac poboTi. PerynsipHo YnCTiTb TpuMadi, pyyku Ta iHLLi perynioBasbHi eNeMeHTH CyXOH, YUCTOK TKaHUHOH.
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GAMINIO CHARAKTERISTIKA

Frezavimo masina naudojama medienai ir medienos medZiagoms apdirbti su asine freza. Frezavimo masinoje jrengti kreiptuvai
palengvina frezavima tiesia ir iSlenkta linija. Lengvas dulkiy iStraukimo sujungimas daro darbg saugesnj. Tinkamas, patikimas ir
saugus jrenginio veikimas priklauso nuo to, ar tinkamai veikia, todeél:

Prie$ naudodami jrankj reikia perskaityti visa darbo su gaminiu instrukcija ir jg iSsaugoti ateiciai.

Tiekéjas neatsako uZ nuostolius, atsiradusius dél saugos taisykliy ir Sios instrukcijos rekomendacijy nesilaikymo.

PRODUKTO KOMPLEKTACIJA

|rankis pristatomas pilnai surinktas, taciau prie$ pradedant darbg jis turi bti tinkamai paruo$tas. Kartu su frezavimo masina tie-
kiami kreiptuvai, dulkiy iStraukimo jungtis ir jvoré frezoms su mazesnio skersmens laikikliais montavimui. | jrangg nejeina frezos.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Katalogo Nr. YT-82385
Tinklo jtampa [V~] 230 - 240
Tinklo daznis [Hz] 50
Nominali galia W] 1400
Nominalls apsisukimai [min”] 9000 - 28000
|rankio laikiklio skersmuo [mm] 6/8
Frezavimo sistemos Suolis [mm] 55
Izoliacijos klasé Il
Apsaugos laipsnis 1P20
TriukSmo lygis

- akustinis slégis L , £ K [dB (A)] 913

- akusting galiaL , + K , [dB (A)] 99+3
Virpesiai a, + K [m/s?] 423+15
Masé [kq] 477

Deklaruota bendra triukSmo skleidimo verté buvo matuojama naudojant standartinj bandymo metodg ir gali bati naudojama tam,
kad palyginti vieng jrankj su kitu. Deklaruotos triukSmo skleidimo vertés taip pat gali biiti naudojamos pradiniam poveikio vertinimui.
|spéjimas! TriukSmo emisija tinkamo elektrinio jrankio veikimo metu gali skirtis nuo deklaruoty verciy, priklausomai nuo to, kaip
naudojamas jrankis, ypa¢ kokio tipo medziaga yra apdorojama.

|spéjimas! Operatoriaus apsaugos priemonés turéty bt apibréztos remiantis apytiksliais poveikiais dabartinémis naudojimo sa-
lygomis. Turi bati atsizvelgta j visas darbo ciklo dalis. Be darbo laiko, reikia atsizvelgti ir  kitus veiksnius, pvz., laikg kai jrankis yra
iSjungtas ir kai jis veikia tusCigja eiga.

BENDRI |SPEJIMAI DEL ELEKTROS |RANKIY SAUGUMO

|spéjimas! Reikia susipazinti su visais saugumo jspéjimais, iliustracijomis, o taip pat specifikacijomis, pristatytomis su
elektros jrankiais / masina. Jy nesilaikymas gali privesti prie elektros srovés smigio, gaisro arba kiino suzalojimo.

Saugoti visus jspéjimus, o taip pat instrukcijas sekan¢iam kartui.

Savoka ,elektros jrankis / masina” panaudota jspéjimuose susijusiuose su visais jrankiais / masiny maitinamy elektros srove, su
laidais kaip ir be laidy.

Saugumas darbo vietoje

Darbo vieta turi biti gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir silpnas apvietimas gali bati nelaimingy atsitikimy prieZastimi.
Negalima naudoti elektros jrankiy / masiny aplinkoje kur yra didesné sprogimo rizika, kuriose yra degiis skys¢iai, dujos
arba garai. Elektros jrankiai / masinos generuoja kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes arba garus.

Neleiskite j darbo vieta vaiky pasaliniy Zmoniy. Koncentracijos praradimas gali privesti prie kontrolés praradimo.

Elektriné sauga
Maitinimo laido kiStukas turi biti pritaikytas prie tinklinio lizdo. Negali jokiu budu pakeisti kiStuko. Negalima naudoti
jokiy kistuko adapteriy su jzemintais elektros jrankiais / masinomis. Nemodifikuotas kiStukas tinkantis prie lizdo maZzina
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elektros srovés smagio rizika.

Vengti saly€io su jzemintais pavirsiais, tokiais kaip vamzdziai, Sildytuvai ir auSintuvai. Kiino jzeminimas didina elektros
srovés smagio rizikg.

Negalima privesti prie elektros jrankiy / masinos salycio su atmosferos krituliais arba drégme. Vanduo ir drégmé, kuri pateks
| elektros jrankio / masinos vidaus didina elektros srocés smagio rizika.

Negalima perkrauti maitinimo laido. Negalima naudoti maitinimo laido kiStuko neSimui, prijungimui ir atjungimui nuo
tinklinio lizdo. Vengti saly€io maitinimo lizdo su Siluma, aliejais, astriomis briaunomis ir judanciais elementais. Maitinimo
laido paZeidimas didina elektros srovés smagio rizikg.

Darbo uz uzdary patalpy riby atveju reikia naudoti prailgintuvus, skirtus darbui uz uzdary patalpy riby. Tinkamo prailgin-
tuvo panaudojimas, pritaikyto darbui iSoréje mazina elektros smagio rizika.

Atveju kai naudojamas elektros jrankis / masina drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, kaip apsauga nuo maitinimo
jtampos reikia naudoti skirtingos jtampos jrengima (RCD). RCD panaudojimas maZina elektros srovés smgio rizika.

Asmeninis saugumas

Bikite jautras, kreipkite démesj j tai kg darai ir vadovaukis sveiku protu darbo su elektros jrankiu / masina metu. Nenau-
dokite elektros jrankio / masinos esant nuovargiui arba suvartojus narkotikus, alkoholj ar vaistus. Démesingumo akimirkai
trikumas gali privesti prie rimty asmeniniy suzeidimy.

Naudoti asmenines apsaugos priemones Visada dévékite akiy apsauga. Asmeninés apsaugos priemoniu, tokiy kaip dulkiy
kaukeés, apsauginé nuo slydimo apsauganti avalyné, Salmai ir klausos apsauga maZina rimty asmeniniy suzeidimy rizika.
Saugokite nuo atsitiktinio jrenginio uzvedimo. |sitikinkite, kad elektros jungiklis yra ,isjungtas” pozicijoje pries pri-
jungiant prie maitinimo ir/arba akumuliatoriaus, elektros jrankio / masinos pakélimo arba perkélimo. Elektros jrankio /
masinos su pirstu ant jungiklio perkélimas arba elektros jrankio / masinos maitinimas, kai jungiklis yra pozicijoje ,jjungtas” gali
privesti prie rimty suzalojimy.

Prie$ elektros jrankio / masinos jjungima iSimkite visus raktus ir kitus jrankius, kurie buvo panaudoti jo reguliavimui.
Raktas paliktas ant judamy elementy jrankio / maSinos gali privesti prie rimty suzalojimy.

Nesiekite ir nepasilenkite per toli. ISsaugokite tinkama pozicija ir lygsvara per visa laika. Tai leis lengviau valdyti elektros
jrankj / masing netikéty situacijy darbo metu atveju..

Dévékite tinkamg apranga. Nedévékite laisvos aprangos arba bizuterijos. Turékite plaukus o taip pat apranga atokiau nuo
judangéiy elektros jranki / masinos elementy. Laisva apranga, bizuterija arba ilgi plaukai gali biti jsukti j judamus elementus.
Jeigu jrengimai yra pritaikyti prijungti prie dulkiy iStraukimo arba dulkiy kaupimo, jsitikinkite, kad buvo jie prijungti ir
tinkamai panaudoti. Dulkiy iStraukimo panaudojimas mazina pavojy, susijusiy su dulkémis rizika.

Neprileiskite prie to, kad patirtis jgyta dél elektros jrankio / masinos panaudojimas privedé prie saugumo taisykliy igno-
ravimo. Nesaugus veikimas gali privesti prie rimty suzeidimy per akimirka.

Elektros jrankiy / masinos naudojimas ir prieziira

Neapkraukite elektros jrankio / masinos. Naudokite elektros jrankius / masinas tinkamam pasirinktam naudojimui. Tinka-
mas elektros jrankis / masina uztikrins geresn; ir saugesnj darba, jeigu bus panaudotas suprojektuotai apkrovai.

Nenaudokite elektros jrankio / masinos, jeigu elektros jungiklis neleidzia jjungti arba i§jungti. Jrankis / masina, kuriy nega-
lima kontroliuoti su tinkliniu jungikliu yra nesaugus ir reikia juos atiduoti taisymui.

ISimkite kiStuka i$ maitinimo lizdo ir/arba iSmontuokite akumuliatoriy, jeigu yra atjungtas nuo elektros jrankio / masinos
prie$ reguliavima, aksesuary pakeitimu arba jrankio / masinos sandéliavimo. Tokios apsaugos priemonés padés iSvengti
atsitiktinio elektros jrankio / masinos jjungimo.

Laikykite jrankj vaikams neprieinamoje vietoje,neprileiskite, kad asmenys nezinantys kaip naudoti elektros jrankj / ma-
Sing arba ty instrukcijy naudoty elektros jrankius / masina. Elektros jrankiai / maSinos yra pavojingos naudojant mokymy
nepraéjusiems naudotojams.

Prizitirékite elektros jrankius / masinas ir aksesuarus. Patikrinkite jrankius / masinas judamy daliy nepritaikymo arba
uzstrigimo atveju, elementy arba kokiy nors kity salygu, kurie gali turéti jtaka elektros jrankio / masinos veikimui. Suge-
dimus reikia pataisyti pries elektros jrankio / masinos panaudojima. Daugelis atvejy jvyko dél netinkamos elektros jrankio /
masinos priezidros.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svaroje ir astrus. Tinkamai priZidrimi pjovimo jrankiai su astriomis briaunomis yra maZiau linke
uzstrigti ir lengviau yra lengviau kontroliuoti darbo metu.

Naudokite elektros jrankius / masinas, aksesuarus, o taip pat montuojamus jrankius ir t.t. pagal Sias instrukcijas, atsi-
2velgiant j darbo salygas ir rasj. Jrankiy naudojimas skirtingam darbui negu buvo suprojektuota, gali privesti prie pavojingos
situacijos atsiradimo.

Rankenas ir laikymo pavirSius islaikykite sausus, $varius, o taip pat be alyvos ir tepaly. SlidZios rankenos ir laikymo pavir-
Siai neleidZia saugiai naudoti ir kontroliuoti jrankio / masinos pavojingy situacijy metu.

Remontas

Remontuokite jrankius / masinas tik jgaliotuose servisuose, naudojant vien tik originalias atsargines dalis. Tai uztikrins
elektros jrankio darbo tinkama sauguma.
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PAPILDOMI |SPEJIMAI DEL FREZAVIMO |RANKIO SAUGUMO

Laikykite jrankj uz izoliuoto rankenos pavirSiaus, nes jrankis gali liestis su savo maitinimo laidu. Maitinimo kabelio su
jtampa nukirpimas gali sukelti, kad metalinés jrankio dalys taip pat taps ,su jtampa“ ir sukrés operatoriy.

Norédami pritvirtinti ir laikyti ruoSinj stabilioje platformoje, naudokite spaustukus ar kitas tinkamas priemones. Laikyda-
mi ruosinj rankomis ar kitomis kino dalimis, sukelsite nestabiluma ir valdymo netekima.

Jrankio paskirtis

Jrankis naudojamas medienai apdirbti su asinémis frezomis vedamomis i§ medZiagos virSaus jos paviriumi. Taip pat galite ap-
dirbti medienos medziagas, tokias kaip MDF, medzio drozliy plokstés, klijuotiné fanera ir kt.

Draudziama apdirbti kitas medziagas nei mediena, ir plok$tés medienos pagrindu, pvz., plastikg ar metalg. DraudZiama naudoti
jrankj kaip stacionary ir kaip kity jrankiy pavarg. Vartotojas yra atsakingas uz visg zZalg, atsiradusig dél netinkamo jrankio naudo-
jimo.

Likutiné rizika

Net jei jrankis naudojamas teisingai, negalima iSvengti likutinés rizikos. Dél jrankio konstrukcijos ir paskirties kyla Sie pavojai:
kontaktas su besisukanciu pjovimo jrankiu; jstatomo jrankio ar jo daliy iSmetimas; dulkiy ir medZio gabaly iSmetimas; darbo
metu susidariusiy dulkiy jkvépimas; klausos pazeidimas, jei nenaudojamos ausy apsaugos priemonés; elektros smdgis, lie¢iant
neizoliuotas jrankio dalis. Jei nesilaikoma naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymuy, gali sukelti dél netinkamo naudojimo atsi-
randancius pavojus.

Papildomos saugumo instrukcijos

Darbo metu visada laikykite jrankj uz izoliuoty laikikliy. |statomas jrankis gali liestis su jrankio maitinimo kabeliu ar kitu pasléptu
laidu su jtampa. Dél tokio sglyCio neizoliuotos jrankio dalys taip pat gali bdti su jtampa ir operatorius gali pagirti elektros Soka.
Ruosiniai visada turi biti tvirtinami prie tvirto pagrindo, pvz., darbo stalo. Niekada nelaikykite ruo$inio rankomis, kojomis ar kitomis
kaino dalimis. Teisingai pritvirtintas ruoSinys sumaZins rizikg prarasti jrankio valdyma ir leis iSvengti kiino kontakto su judan&iomis
jrankio dalimis. Apdirbdami ilgus ruosinius, atremkite juos $alia darbo vietos ir ruoSinio galy. llgi elementai linke lenktis pagal dél
savo svorio. Atramos turéty bati iSdéstytos taip, kad susilenkiancios elementy dalys nesugauty prie darbo jrankio.

Naudokite tik instrukcijoje nurodyto jtvaro skersmens frezas. Nekeiskite pjaustytuvo laikiklio, kad jis tilpty j jrankio lizdg. Naudokite
jvore ir verZle skietg duotam laikiklio skersmeniui. Prie§ montuodami freza, jsitikinkite, kad jos greitis yra didesnis arba lygus
jrankio greiciui.

Apdorojant tam tikras medziagas, gali susidaryti dulkés, kurios jkvépus gali biiti kenksmingos. Dirbdami visada naudokite kaukes.
Taip pat turétuméte kai tik jmanoma prijungti dulkiy iStraukimo sistema.

Prie$ kiekvieng panaudojima patikrinkite jrankj ir jstatoma jrankj defekty atzvilgiu. Jei pastebite defekta negalima pradéti daro,
kol nebus pasalintas. Ypatingg démes;j atkreipkite j maitinimo laida. Sugadintas kabelis negali bti taisomas, jis turi biti iSkeista.
Pakeitima reikia atlikti gamintojo jgaliotame techninés priezidros punkte. Atjungiant maitinimo kiStukg i$ elektros lizdo, visada
traukti uz kistuko korpuso, niekada uz kabelio.

Darbo metu naudokite asmenines apsaugos priemones: akiy apsauga, klausos apsaugos priemones, dulkiy kauke, apsauginj
kostiuma su ilgomis rankovémis ir kleSnémis, apsaugines pirstines, Slamg ir pilng avalyne su neslidziais padais. llgi plaukai turéty
biti suristi.

Visa su montavimu ir nustatymu susijusi veikla turi bti atliekama atjungus jrankio maitinima. Maitinimo kabelio kiStukas turi bati
atjungtas nuo maitinimo tinklo. Prie$ prijungiant jrankj prie maitinimo tinklo, jsitikinkite, kad jungiklis yra i§jungtoje padétyje.

Prie$ naudodami freza, jsitikinkite, kad jos pjovimo krastai nepaZeisti ir tinkamai pagalasti. Pazeisti pjovimo briaunos gali sukelti:
atSokima nuo ruosinio, nelygius darbo padarinius ir frezos sutrikima. Dél neastriy briauny reikés didesnés ruosinio prispaudimo
jégos, dél ko medziaga gali uZsidegti, taip pat gali sugesti freza.

Nenaudokite frezy, kuriy skersmuo yra didesnis nei angos pagrinde matmenys. Frezavimo masinos suklyje sumontuota freza
neturéty uzblokuoti frezavimo masinos korpuso nuleidimo ir pakélimo.

|RANKIO EKSPLOATACIJA

ParuoSimas darbui

ISimkite jrankj ir priedus i§ pakuotés ir paSalinkite visus jos komponentus. Rekomenduojama laikyti pakuote, kuri gali bati naudinga
jrankio laikymo ir gabenimo metu.

Atlikdami visus reguliavimo ir montavimo darbus, jsitikinkite, kad jrankis atjungtas nuo maitinimo tinklo. Maitinimo kabelis atjung-
tas nuo maitinimo lizdo. Padékite frezavimo masing ant pado, tada viena ranka laikykite korpuso virSutine dalj, kita ranka pasukite
Suolio fiksavimo svirt] prie$ laikrodZio rodykle (1l). Kronsteinuose esancios spyruoklés pakels frezavimo masinos korpusa. Ranka
uzdédami ant korpuso virSaus, padarykite nedidelj pasiprieSinima, kad pakélimas nebdty per staigus.

Visiskai iSvyniokite maitinimo laidg.

Dulkiy istraukimo sistemos adapterio montavimas
Dulkiy i8traukimo sistemos adapterj sudaro du elementai: skaidri dulkiy iStraukimo jungtis ir metaliné tvirtinimo ploksté. Dulkiy

ORIGINALI INSTRUKCIJA



LT

iStraukimo sistema gali biti naudojama tik frezoms, kuriy skersmuo yra maZesnis uz skylés tvirtinimo plokstéje skersmen;.
Adapterj pridékite prie angos virSutinéje pado dalyje taip, kad dulkiy iStraukimo sistemos jungtis bity nukreipta nuo arba j opera-
toriy (I11). Pritvirtinkite adapterj varztais. Neuzverzkite varzty per stipriai, kad nepaZeistuméte adapterio.

Kaip dulkiy iStraukimo sistema galite naudokite pramoninj dulkiy siurbliy. Nerekomenduojama naudoti buitiniy dulkiy siurbliy,
kurie néra skirti absorbuoti dulkes, susidariusias medienos apdirbimo metu ir kurie gali biti sugadinti atliekant tokius darbus.
Prie jrankio jungties visada prijunkite lanksCig Zarna, kad uZtikrintuméte laisva jrankio valdyma. Zarna turi biti iSdéstyta taip, kad
darbo metu ji nesiliesty su jstumtu jrankiu. Jei dulkiy siurblio Zarnos skersmuo skiriasi nuo jungties skersmens, naudokite adapterj
(galima jsigyti atskirai).

Sablono plokstés montavimas

Sablono ploksté leidZia frezuoti forma remiantis Sablonu. Ploksté turi bati pritvirtinta i$ frezavimo masinos pado apacios taip, kad
plokstés centre esanti jvoré baty nukreipta Zemyn (IV). Uzdékite dulkiy iStraukimo adapterj i§ pado virSaus ir viskg reikia susukti
varztais. Neuzverzkite varzty per stipriai, kad nepazeistuméte adapterio. Vedant frezavimo masing, plokstés jvoré turi bati stipriai
prispausta prie $ablono (V). Sablonu remiantis kerpiamos medziagos matmenys bus Siek tiek kitokie nei $ablono. Taip yra todél,
kad frezos skersmuo turi bati mazesnis nei $ablono plokstés jvorés skersmuo.

Frezos montavimas ir iSmontavimas

|spéjimas! Dél susizeidimo astriais frezos krastais pavojaus, visos surinkimo operacijos turi bti atliekamos su apsauginémis
pirstinémis.

Pasirinkite freza su techniniy duomeny lenteléje patiektu laikiklio skersmeniu. Paspauskite ir laikykite suklio uzrakto mygtuka ir
verzliarak€iu atsukite tvirtinimo verzle (V1). Jei frezos laikiklio skersmuo yra maZesnis uz verZlés viduje esancios jvorés, naudokite
pridedama redukcijos jvore (VII). Verzlé su freza turi biti prisukama prie suklio sriegio, o paspaudziant ir laikant suklio uzrakta,
verZliarakeiu tvirtai priverzkite verZle. Patikrinkite, ar freza nesisuka jvoréje. Frezos iSmontavimas turéty bati atliekamas atvirkstine
tvarka.

Lygiagretaus frezavimo kreiptuvo montavimas

Kreiptuvas palengvina tiesiy krasty ar grioveliy frezavima. Kreiptuvas susideda i$ stabdymo plokstés ir dviejy strypy. Atlaisvinkite
strypo fiksavimo rankenéles. Tada pritvirtinkite strypus prie tvirtinimo plokstés (VIII). Strypai turéty bati nukreipti ta pacia kryptimi
kaip ir stabdymo plokste.

|dékite strypus | skylutes pagrindo korpuse ir uzfiksuokite kreiptuvo padétj, priverzdami stripo fiksavimo rankenéle (X).

Frezavimo sistemos Suolio nustatymas

Frezavimo sistemos Suolis naudojamas frezos gyliui nustatyti. |sitikinkite, kad Suolio fiksavimo svirtis néra uZfiksuota ir kad freza-
vimo masinos korpusas gali laisvai judéti pado atzvilgiu. Atlaisvinti gylio matuoklio fiksavimo rankenéle. Rankiniu bidu reguliuokite
gylio matuoklio padétj jj stumdydami, uZfiksuokite pasirinktoje padétyje priverzdami gylio matuoklio fiksavimo rankenéle (X). Pa-
rinkg padét] galima nuskaityti korpuso lange (XI). Gylio matuoklyje taip pat yra pasukama mikrometro rankenélé, leidzianti tiksliai
sureguliuoti frezavimo gylj, naudojant papildoma, besitesiantj nuo gylio matuoklio strypa. Pasukamos rankenélés pasukimas
kalibruotas strypo priauginimo milimetrais. Gylio matuoklis remiasi j pasukama stabdymo plokste pagrinde (XII). Ploksté turéty
bt pasuktas taip, kad bty nustatytas norimas frezavimo gylis.

Frezavimo masina apatinéje padétyje turéty bati uZfiksuota sukant Suolio fiksavimo svirtj pagal laikrodZio rodykle iki galo.

Apsisukimy greicio nustatymas (XII)

Frezavimo masinos poslinkio greicio reguliavimas galimas techniniy duomeny lenteléje pateiktame diapazone. Greitis nustato-
mas naudojant pasukama rankenéle, kuo didesnis skaicius matomas, tuo didesnis greitis. Sukimosi greitis turéty bti pasirinktas
priklausomai nuo ruosinio rasies ir frezos skersmens. Kuo maZesnis frezos skersmuo ir kuo kietesné mediena, tuo didesnj greitj
galima nustatyti. Taciau reikia atsiminti, kad per didelis greitis gali sudeginti ruoSonj. Rekomenduojama atlikti bandyma ant me-
dZiagos atliekos.

|spéjimas! Nekeiskite greicio nustatymo, kai jrankis yra apkrautas.

Frezavimo masinos paleidimas ir i§jungimas

Pries jjungdami frezavimo masing, abiem rankomis suimkite jq uz rankeny ir jsitikinkite, kad freza neliecia jokio daikto. Frezavimo
masina paleidZziama paspaudZiant ir laikant jungiklj. Jungiklis turi uzraktg saugantj nuo nety€inio jjungimo. Prie$ paspaudziant
jungiklj, perstumkite ir laikykite uzrakta, tada paspauskite jungiklj. Néra batina laikyti jspausto uzrakto mygtuko. Prie$ pradedant
darba, frezavimo masina turéty veikti mazdaug 30 sekundziy. Jei per tg laikg nerasta nenormaliy darbo simptomy, pvz., padidé-
jusios vibracijos, padidéjusio triukmo, jtartino kvapo ar kylanciy i jrankio ddmu, galite pereiti prie darbo.

|renginys sustabdomas, atleidus jungiklio spaudima. Paleidus jungiklj freza dar kazkokj laika sukas. Prie$ atidédami jrankj, leiskite
frezai visiSkai sustoti.

Frezavimas (XIV)

Suklio sukimosi kryptis yra pazyméta rodykle ant pagrindo ir korpuso. Frezavimas turéty bati atliekamas prie$ laikrodZio rodykle
iSoriniam frezavimui ir pagal laikrodZio rodykle vidiniam frezavimui. Tai neleis frezai Sokinéti ir uztikrins gera frezavimo rezultata.
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Frezavimo masinos poslinkio greitis turéty bati pasirinktas eksperimentiniu bidu, rekomenduojama atlikti bandymus su tos pacios
medziagos, kaip ir numatyta frezavimui, atliekomis. Kuo maZesnis perstimimo greitis, tuo geresnis frezavimo rezultatas. Taciau
per létas greitis gali sudeginti frezuotg pavirsiy ir palikti ant jo nuolatinius Zenklus.

Lygiagretus briaunai frezavimas (XV)

Atliekant tokj frezavima, vienas i$ ruoSinio krasty yra laikomas atskaitos linija frezavimo masinos vedimui. Nustatykite frezavimo
gylj, nustatykite lygiagrecia frezavimo kreiptuva j norima padétj, palaikykite kreiptuva prie elemento krasto ir tada perkelkite freza-
vimo masing taip, kad kreiptuvo stabdymo ploksté visada prilipty prie krasto. Frezos pédsakas bus lygiagretus krastui.

Patarimai apie frezavimg

Frezavimo metu frezavimo masina turi veikti sklandZiai ir pastoviu tempu. Kuo sklandesnis frezavimas, tuo aukstesné frezavimo
kokybé.

Venkite sutrenkti ruodinj su freza.

Leiskite frezavimo masinai pasiekti nustatyta greit] ir pradékite frezuoti.

Jei reikia testi frezavima. Freza | vieta turi bati jdedamas esant pilnam greiCiui. Tai padés iSvengti frezos jstrigimo ruosinyje.

PRIEZIURA IR KONTROLE

DEMESIO! Pries atlikdami reguliavima, aptarnavimg ar techning priezidira, istraukite prietaiso kistukg i$ maitinimo tinklo lizdo.
Baige darba, patikrinkite elektrinio jrankio technine bikle atliekant iSoring apzitrg ir jvertinimg Siy elementy: korpusas ir rankena,
elektros laidas su kiStuku ir apsaugine mova, elektros jungiklio veikimas, ventiliacijos angy praeinamumas, Sepeciy kibirkcia-
vimas, guoliy ir pavary darbo garsumas, paleidimas ir veikimo sklandumas. Garantijos metu vartotojas negali jdiegti jrankiy ar
pakeisti jokiy komponenty, nes tai sukelia garantijos netekima. Visi pazeidimai, pastebimi atliekant patikrinima ar eksploatacijos
metu, tai signalas, kad turi bati atliktas remontas techninés prieZidros centre, Siuo tikslu susisiekite su gamintoju. Baige darba,
korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, rankenas ir dangcius reikia valyti, pvz., su oro srautu (kurio slégis ne didesnis kaip 0,3
MPa), Sepetéliu arba sausu skuduréliu be chemikaly ir valymo skys¢iy. Valymui nenaudoti astriy jrankiy. ISimkite frezg ir iSvalykite
skydy vidy, frezos tvirtinima, taip pat patj frezg nuo dulkiy ir kity darbo metu atsirandanciy neSvarumy. Rankenas, fiksavimo ran-
kenéles ir kitus reguliavimo elementus valyti sausu, Svariu skuduréliu.
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IERICES APRAKSTS

Frézmasina ir paredzéta koka un koka materialu apstradei, izmantojot apaltapas frézes. Frézmasina ir aprikota ar vadiklam, kas

atvieglo frézéSanu taisna un izliekta inija. Vienkarsa puteklu nosiksanas sistémas pievienoSana padara darbu dro$aku. Pareiza,
uzticama un dro$a ierices darbiba ir atkariga no tas pareizas ekspluatacijas, tapéc:

pirms sakat stradat ar instrumentu, uzmanigi izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par kaitéjumiem, kas radusies droSibas noteikumu un $aja instrukcija ietverto noradijumu neievéro$anas dél.
IERICES APRIKOJUMS

Instruments tiek piegadats pilnigi samontéta stavoklr, tomér pirms darba sakSanas ir javeic sagatavo$anas darbibas. Kopa ar fré-

zmasinu tiek piegadatas vadiklas, putek|u nosikSanas adapteris un ieliktnis, kas lauj uzstadtt frézes ar mazaku turétaja diametru.
Frézes neietilpst ierices komplekta.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga Nr. YT-82385
Tikla spriegums [V~ 230-240
Tikla frekvence [Hz] 50
Nominala jauda w] 1400
Nominalais grieSanas atrums [min~"] 9000-28 000
Instrumentu turétaja diametrs [mm] 6/8
Frézésanas vienibas solis [mm] 55
Izolacijas klase Il
Aizsardzibas pakape P20
Trok$na limenis
— akustiskais spiediens L , + K. [dB(A)] 91+3
— akustiska jauda L , + K [dB(A)] 99+3
Svarstibas a, £ K [m/s?) 42315
Svars [ka] 477

Deklarétas trokSna emisijas vértibas tika izméritas saskana ar standarta merianas metodi un var tikt izmantotas, lai salidzinatu
vienu instrumentu ar otru. Deklarétas trokSna emisijas vértibas var tikt arT izmantotas ekspozicijas iepriek3&jai novértésanai.
Bridinajums! Trok3na emisija elektroinstrumenta darbibas laika var atSkirties no deklarétajam vértibam atkariba no instrumenta
izmantoSanas veida, jo Tpasi no apstradajama materiala veida.

Bridinajums! Ir janoteic droSibas lidzekli lietotéja aizsardzibai, balstoties uz ekspozicijas aptuveno vertibu realos lietoSanas aps-
taklos. Ir janem véra visas darba cikla dalas. Papildus tam, ir janem véra arf citi faktori, pieméram, laiks, kad instruments ir izslégts
un kad darbojas tukSgaita.

VISPARIGIE BRIDINAJUMI PAR ELEKTROINSTRUMENTU DROSIBU

Bridinajums! lepazistieties ar visiem drosibas bridinajumiem, attéliem un specifikacijam, kas piegadati kopa ar $o elek-
troinstrumentuliekartu. To neievéroSana var novest pie elektroSoka, ugunsgréka vai nopietnam traumam.
Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai izmantosanai.

Jédziens “elektroinstruments/iekarta”, kas lietots bridinajumos attiecas uz visiem ar elektribu darbindmiem vada un bezvada
instrumentiem/iekartam.

Darba vietas drosiba

Uzturiet darba vietu tiriba, nodroSiniet labu apgaismojumu. Nekartiba un sliktais apgaismojums var K|at par nelaimes gadi-
jumu iemesliem.

Nedrikst stradat ar elektroinstrumentiem/iekartam vidé ar paaugstinatu spradzienbistamibu, kas satur viegli uzliesmo-
josus Skidrumus, gazes vai izgarojumus. Elektroinstrumentifiekartas generé dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai iz-
garojumus.

Nepielaujiet bernu un nepilnvarotu personu piekluvi darba vietai. Koncentracijas zaudésana var novest pie kontroles zaud&jumam.
Elektriska drosiba

Elektriska kabela kontaktdaksai ir jabat piemérotai kontaktligzdai. Nedrikst jebkada veida modificét kontaktdakSu. Ar
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iezemétiem elektroinstrumentiem/iekartam nedrikst izmantot nekadus kontaktdak$as adapterus. Nemodificéta kontakt-
daksa, kas ir piemérota kontaktligzdai, samazina elektroSoka risku.

lzvairieties no saskares ar iezemétam virsmam, tadam ka caurules, radiatori un ledusskapji. Kermena iezemésana paaug-
stina elektroSoka risku.

Nedrikst paklaut elektroinstrumentus/iekartas atmosféras nokriSnu vai mitruma iedarbibai. leklUstot elektroinstrumenta/
iekartas ieksiené, Gdens un mitrums paaugstina elektroSoka risku.

Neparslogojiet barosanas vadu. Neizmantojiet barosanas vadu ne$anai, vilk$anai, kontaktdaksas pieslég$anai elektriskajam
tiklam vai atslégSanai no ta. Izvairieties no baroSanas vada saskares ar siltumu, ellam, asam malam un kustigiem elemen-
tiem. Bojats vai sapinies baroSanas kabelis paaugstina elektroSoka risku.

Darbibas arpus slégtam telpam gadijuma jaizmanto pagarinataji, kas paredzéti lietoSanai arpus slégtam telpam. Pagari-
nataja lieto$ana, kas pielagots lietoSanai arpus telpam, samazina elektroSoka risku.

Ja elektroinstrumentaliekartas lietoSana mitra vidé ir nepiecieSama, aizsardzibai pret baroSanas spriegumu izmantojiet
uz diferencialo stravu reagéjosu automatslédzi (RCD). RCD izmanto$anas samazina elektro$oka risku.

Individuala drosiba

levérojiet piesardzibu, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jus darat, saglabajiet veselo sapratu, stradajot ar elektroinstru-
mentufiekartu. Nelietojiet elektroinstrumentufiekartu noguruma stavokli, alkohola, narkotiku vai zélu ietekmé. Pat viens
neuzmanibas mirklis darba laika var novest pie nopietnam traumam.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us. Vienmér lietojiet redzes aizsardzibas lidzek|us. Individualo aizsardzibas [idzeklu,
tadu ka puteklu maskas, pretslides aizsargapavu, kiveru un dzirdes aizsardzibas lidzek|u, lietoSana samazina nopietnu traumu risku.
Novérsiet nejausu iedarbinasanu. Pirms pieslégt elektroinstrumentuliekartu barosanas avotam un/vai akumulatoram,
pacelt vai parnest to, parliecinieties, ka elektriskais slédzis atrodas pozicija “izslégts”. Elektroinstrumenta/iekartas par-
neSana ar pirkstu uz sledza vai elektroinstrumenta/iekartas barosana, kad slédzis atrodas pozicija “izslégts”, var novest pie
nopietnam traumam.

Pirms ieslégt elektroinstrumentuliekartu, nonemiet visas atslégas un citus instrumentus, kas tika izmantoti ta reguléSa-
nai. Uz rotéjosiem elektroinstrumentaliekartas elementiem atstata atsléga var novest pie nopietndm traumam.

Nestiepieties un neliecieties parak talu. Saglabajiet pareizu kermena poziciju un lidzsvaru visu darbibas laiku. Tas lauj
vieglak kontrolét elektroinstrumentu/iekartu negaiditu situaciju darba laika gadijuma.

Geérbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivus apgérbus vai rotaslietas. Turiet matus un apgérbus talu no kustigam elektroinstrumenta/
iekartas dalas. Kustigas dalas var aizkert brivus apgérbus, rotaslietas vai garus matus.

Ja ierices ir pielagotas puteklu nosiikSanas vai puteklu savakSanas sistémas pieslégSanas, parliecinieties, ka ta ir pie-
slégta un tiek izmantota pareizi. Puteklu nosiksanas sistémas izmanto$ana samazina riskus, kas saistiti ar putekliem.
Nepielaujiet, lai pieredze, kas iegiita no biezas elektroinstrumentaliekartas izmanto$anas, novestu pie bezriipibas un
droSibas noteikumu ignoré$anas. Bezriipiga darbiba sekundes dala var novest pie nopietnam traumam.

Elektroinstrumentaliekartas lietoSana un ripes par to

Neparslogojiet elektroinstrumentuliekartu. Lietojiet elektroinstrumentuliekartu, kas piemérots izvélétajam pielietoju-
mam. Atbilsto$s elektroinstruments/iekarta nodrosina labaku un drosaku darbibu, ja tas ir izmantots projektétai slodzei.
Neizmantojiet elektroinstrumentuliekartu, ja elektriskais slédzis nelauj ieslégt un izslégt to. Elektroinstruments/iekarta,
kuru nav iespéjams kontrolét ar tikla sledZa palidzibu, ir bistams, tas janodod remontam.

Pirms reguléSanas, aksesuaru nomainas vai elektroinstrumentaliekartas uzglabasanas atslédziet kontaktdakSu no baro-
Sanas kontaktligzdas un/vai demontgjiet akumulatoru, ja to var atslégt no elektroinstrumentaliekartas. Sadi aizsardzibas
pasakumi |auj izvairities no nejausas elektroinstrumentaliekartas ieslégsanas.

Uzglabajiet instrumentu bérniem nepieejama vieta, nelaujiet lietot elektroinstrumentuliekartu personam, kas neparzina
elektroinstrumentaliekartas apkalpos$anu vai $o instrukciju. Elektroinstrumentifiekartas ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.
Veiciet elektroinstrumentaliekartas un aksesuaru tehnisko apkopi. Parbaudiet elektroinstrumentuliekartu, lai parliecina-
tos, kas tas ir brivs no nesakritibam vai kustigu dalu iespridumiem, dalu bojajumiem un jebkadiem citiem faktoriem, kas
var ietekmét elektroinstrumentaliekartas darbibu. Pirms elektroinstrumentaliekartas lietoSanas novérsiet ta bojajumus.
Daudzi nelaimes gadrjumi notiek elektroinstrumenta/iekartas nepareizas tehniskas apkopes dél.

GrieSanas elementus uzturiet tirus un asus. Pareizi kopti grieSanas instrumenti ar asam malam retak iesprdst darbibas laika
un tos ir vieglak kontrolét.

Lietojiet elektroinstrumentus/iekartas, aksesuarus, ieliekamus instrumentus utt. atbilstosi Sim instrukcijam, nemot véra darba
veidu un apstaklus. Instrumentu izmantojo$ana citam darbam, iznemot to, kuram tie ir projekteti, var novest pie bistamas situacijas.
Uzturiet rokturus un virsmas, kas paredzétas turéSanai, sausas un brivas no ellam un smérvielam. Slideni rokturi un virs-
mas, kas paredzétas turéSanai, nelauj drosi apkalpot un kontrolét elektroinstrumentu/iekartu bistamas situacijas.

Remonti

Veiciet elektroinstrumentaliekartas remontus tikai pilnvarotos servisa centros, izmantojot tikai originalas rezerves dalas.
Tas nodrosina elektroinstrumenta darbibas dro$ibu.
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PAPILDU BRIDINAJUMI PAR FREZMASINU DROSIBU

Satveriet instrumentu aiz izolétajam rokturu virsmam, jo instruments var saskarties ar savu barosanas kabeli. Pargriezot
kabeli zem sprieguma, spriegums var rasties instrumenta metéla dalas un izraistt lietotaja elektroSoku.

lzmantojiet spiles vai citus piemérotus lidzeklus, lai nostiprinatu un noturétu apstradajamu priekSmetu uz stabilas plat-
formas. Apstradajama priekSmeta turé3ana ar rokam vai citdm kermena dalam rada nestabilitati un var izraisit kontroles zaudé-
Sanu.

Instrumenta paredzétais pielietojums

Instruments ir paredzéts koka apstradei ar apaltapas frézém, virzot tas no materiala augsas pa ta virsmu. Var arf apstradat koka
materialus, pieméram, MDF, skaidu plaksnes, saplaksni u. tml.

Aizliegts apstradat citus materialus, kas nav koks un koka materiali, pieméram, plastmasu vai metalus. Aizliegts izmantot ins-
trumentu ka stacionaru vai ka citu instrumentu piedzinu. Lietotdjs ir atbildigs par visiem kaitéjumiem, kas radusies, nepareizi
izmantojot 8o instrumentu.

Atlikuais risks

Pat ja instruments tiek izmantots pareizi, ir janem véra atlikusais risks, no kura nav iespéjams izvairities. Ar instrumenta uzbavi
un pielietojumu ir saistiti $adi riski: saskare ar rotéjoSu griezgjinstrumentu; ieliekama instrumenta vai ta fragmentu izsvieSana;
puteklu un koka gabalu izsvieSana; puteklu, kas rodas darba laika, ieelpo$ana; dzirdes bojajumi, ja netiek lietoti aizsarglidzekli;
elektroSoks, pieskaroties instrumenta neizolétam dalam. LietoSanas instrukcija ietverto noradijumu neievérosanas rezultata var
rasties citi riski, kas saistiti ar ierices nepareizu lietoSanu.

Papildu dro$ibas instrukcijas

Darba laika vienmer turiet instrumentu aiz izolétajiem rokturiem. leliekamais instruments var nonakt saskaré ar instrumenta baro-
Sanas kabeli vai citu pasléptu zem sprieguma esoSu kabeli. Sdda saskares rezultata spriegums var rasties neizolétas instrumenta
dalas un izraisit lietotaja elektroSoku.

Vienmér piestipriniet apstradajamus priekSmetus pie stabilas pamatnes, pieméram, darba galda. Nekad neturiet apstradajamu
priekSmetu ar rokam, kajam vai citam kermena dalam. Pareiza apstradajama priekSmeta nostiprindSana samazina risku zaudét
kontroli par instrumentu un nonakt saskaré ar kustigdm instrumenta dalam. Apstradajot garus elementus, atbalstiet tos apstrades
vietas un elementa galu tuvuma. Gariem elementiem ir tendence izliekties sava svara ietekmé. Novietojiet balstus ta, lai elementi,
kas izliekas, neaizkertu darba instrumentu.

Izmantojiet tikai frézes ar rokasgramata noradrto katu diametru. Neveiciet frézes kata modifikacijas, lai to pielagotu instrumenta
ligzdai. Izmantojiet ieliktni un uzgriezni, kas paredzéti noteiktam kata diametram. Pirms frézes uzstadisanas parliecinieties, ka tas
grieSanas atrums ir augstaks par instrumenta grieSanas atrumu vai vienads ar to.

DaZu materialu apstrades laika var rasties putekli, kuru ieelpoSana var bt kaitiga. Darba laika vienmer lietojiet puteklu maskas.
Ja tas ir iespgjams, vienmer pievienojiet art instrumentu putek|u nostikSanas sistémai.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet instrumentu un ieliekamo instrumentu, lai parliecinatos, ka tie nav bojati. Ja ir pamantti
jebkadi bojajumi, neveiciet darbu lidz to novérsanas bridim. Pievérsiet ipaSu uzmanibu baro$anas kabelim. BaroSanas kabelis
nav remonté&jams, tas ir pilniba janomaina. Nomaina Ir javeic autorizétaja servisa centra. Atvienojot baro$anas kabela kontaktdak-
Su no elektrotikla kontaktligzdas, vienmér velciet aiz kontaktdakSas korpusa, nevis aiz kabela.

Darba laika vienmér lietojiet piemérotus individualas aizsardzibas lidzeklus: acu, dzirdes aizsardzibas lidzeklus, puteklu maskas,
aizsargapgérbu ar garam piedurkném un staram, cimdus, kiveri un slégtus apavus ar pretslides zoli. Sasieniet garus matus.
Veicot visas darbibas, kas saistitas ar uzstadisanu un regulédanu, instrumentam ir jabt atvienotam no baroSanas avota. Ins-
trumenta baroanas kabela kontaktdaksai ir jabat atvienotai no elektrotikla kontaktligzdas. Pirms instrumenta pievienoSanas
baroanas avotam pérliecinieties, ka slédzis atrodas pozicija “izslégts”.

Pirms frézes izmantoSanas parliecinieties, ka tas griezéjmalas nav bojatas un ir pareizi uzasinatas. Bojatas griezéjmalas var iz-
raisit: to atsitienu no apstradajama materiéla, nevienmérigus darba rezultatus, ka ar var kldt par frézes plisuma iemeslu. Neasas
malas prasa augstaku spiedienu uz apstradajamu materialu, kas var izraisit materiala sadedzinasanu un frézes plisumu.
Nelietojiet frézes, kuru diametrs ir lielaks par cauruma pamatné izmériem. Péc uzstadiSanas frézmaSinas varpsta fréze nedrikst
blokét frézmasinas korpusa nolaiSanu un pacel$anu.

INSTRUMENTA LIETOSANA

Sagatavosana darbibai

Iznemiet instrumentu un piederumus no iepakojuma un nonemiet visus ta elementus. leteicams saglabat iepakojumu, jo tas

var bit noderigs instrumenta uzglabasanai un transportéSanai. Parliecinieties, ka visu reguléSanas un uzstadiSanas darbibu
laika instruments ir atslégts no baroSanas tikla. BaroSanas kabela kontaktdaksai ir jabut atvienotai no elektrotikla kontaktligzdas.
Novietojiet frezmaSinu uz pedas, péc tam ar vienu roku turiet korpusa augSdalu, ar otru gajiena blokéSanas sviru pretgji pulksten-
raditaja virzienam (1l). Kronsteinos eso3as atsperes pacels frézmasinas korpusu. Ar roku uz korpusa aug$dalas izdariet nelielu
pretestibu, lai celSana nebitu parak péksna.

Pilnigi notiniet stravas kabeli.
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Puteklu nosikSanas sistémas adaptera uzstadiSana

Puteklu nostk3anas sistemas adapteris sastav no diviem elementiem: caurspidiga savienojuma putek|u nostikSanai un metala
stiprinajuma plaksnites. Putek|u nostikSanas sistému var izmantot tikai frezém, kuru diametrs ir mazaks par stiprinajuma plaksni-
tes cauruma diametru.

Pielieciet adapteri caurumam pédas augséja dala ta, lai puteklu nostikSanas sistémas savienojums bitu vérsts prom no operatora
vai pret vinu (1ll). Piestipriniet adapteri ar skrivem. Nepievelciet skrives parak ciesi, lai nesabojatu adapteri.

Ka puteklu nosaksanas sistému var izmantot ripniecisko putek|u sticgju. Nav ieteicams izmantot majsaimniecibas putek|u sticéju,
kas nav piemérots puteklu, kuri rodas koka apstrades laika, nostikSanai un var tikt bojats $ada darba laika. Instrumenta savienoju-
mam ir vienmer japievieno elastiga $|ttene, kas nodro$ina instrumenta lietoSanas brivibu. Novietojiet §|tteni ta, lai darba laika ta
nesaskartos ar ieliekamo instrumentu. Ja putek|u siicéja $lutenes diametrs atSkiras no savienojuma diametra, izmantojiet adapteri
(kas pieejams atseviski).

Sablona plaksnites uzstadisana

Sablona plaksnite lauj veidot formu péc Sablona. Uzstadiet plaksniti no frézmasinas pédas apaksas, lai plaksnité esosais ieliktnis
batu vérsta uz leju (IV). No pédas augsas uzstadiet puteklu nosikSanas adapteri un visus elementus saskravéjiet ar skravém.
Nepievelciet skrives parak ciesi, lai nesabojatu adapteri. Vadot frézmasinu, plaksnites ieliktni stingri piespiediet $ablonam (V).
Materialam, kas izgriezts péc Sablona, biis nedaudz atSkirigi izméri neka Sablonam. Tas ir saistits ar to, ka frézes diametram jabat
mazakam par $ablona plaksnites ielikina diametru.

Frézes montaza un demontaza

Bridinajums! SavainoSanas ar frézes asajam malam riska dé| visas uzstadisanas darbibas ir javeic aizsargcimdos.

zvelieties frézi ar kata diametru, kas noradits tabula ar tehniskajiem datiem. Nospiediet un paturiet varpstas blokéSanas pogu un
ar atslégu atskravéjiet stiprinajuma uzgriezni (VI). Ja frézes turétaja diametrs ir mazaks par ielikina diametru uzgrieZna iekSpusé,
izmantojiet komplekta eso3o redukcijas ieliktni (VI1). Uzskravéjiet uzgriezni ar frézi uz varpstas vitnes un, nospiezot varpstas
blokétaju un turot to nospiestu, stingri un droSi pievelciet uzgriezni ar atslégu. Parliecinieties, ka fréze negrieZas ielikint. Frézes
demontaza ir javeic apgriezta seciba.

Paralélas frézésanas vadiklas uzstadisana

Vadtkla atvieglo taisno malu vai izgriezumu frézéSanu. Vadikles sastav no balstplatnes un diviem stieniem. Atskravejiet valigak
stiena blokeSanas skrives. Péc tam piestipriniet stienus pie balstplatnes (VIII). Stieniem ir jabat vérstiem tada pasa virziena ka
baltsplatne.

levietojiet stienus caurumos pamatnes korpusa un péc tam blokgjiet vadiklas poziciju, pievelkot stienu blokéSanas skrives (IX).
Frézésanas vienibas gajiena iestatiSana

Frézésanas vientbas gajiens ir paredzéts frézéSanas dziluma iestatisanai. Parliecinieties, ka gajiena blokésanas svira nav blokéta
un var brivi parvietot frézmasinas korpusu attieciba pret pedu. Atbrivojiet dziluma méritaja bloké$anas grozamo pogu. Manuali
noregulgjiet dziluma méritaja poziciju, parbidot to, un blok&jiet to izvélétaja pozicija, pievelkot dziluma méritaja blokéSanas skravi
(X). Izvéleto poziciju var nolasit korpusa loga (XI). Dziluma mérftajam ir arf mikrometriska grozama poga, kas |auj precizi iestatit
frézéSanas dzilumu, izmantojot papildu stieni, kas izbidams no dziluma méritaja. Pogas rotacija ir graduéta stiena izbidisanas
garuma milimetros. Dziluma méritajs balstas pret grozamo balstplatni pamatné (XII). Pagrieziet balstplatni ta, lai iestatitu vélamo
frézéSanas dzilumu.

Nofiks&jiet frezmasinas korpusu apakséjo poziciju, pagriezot gajiena blokéSanas sviru lidz galam péc pulkstenraditaja virziena.

Rotécijas atruma iestatisana (XIll) )
FrézmaSina nodroSina grieSanas atruma plustoSu reguléSanu diapazona, kas noradits tabula ar tehniskajiem datiem. Atrums
tiek iestatits ar grozamo pogu — jo lielaks skaitlis ir redzams, jo augstaks ir atrums. lzvélieties grieSanas atrumu atkariba no
apstradajama priekSmeta veida un frézes diametra. Jo mazaks frézes diametrs un jo cietaks koks, jo augstaku grie$anas atrumu
var iestatit. Tomér jaatceras, ka parak augsts atrums var izraistt apstradajama priek$meta sadedzinasanu. leteicams veikt mégi-
najumus uz atkritumu materiala.

Bridinajums! Nemainiet grieSanas atruma iestatijumu, kad instruments darbojas zem slodzes.

FrézmaSinas iedarbinasana un apturé$ana

Pirms frézmaSinas ieslégSanas, satveriet to ar abam rokam aiz rokturiem, péc tam parliecinieties, ka fréze nenonak saskaré ar
nekadu priekSmetu. leslédziet frezmasinu, nospieZot un turot nospiestu slédzi. Slédzis ir aprikots ar blokétaju, kas aizsarga to no
nejausas nospieanas. Pirms slédZa nospieSanas, nospiediet un paturiet blokétaja pogu, péc tam nospiediet slédzi. Nav nepie-
cieSams turét pogu nospiestu. Pirms darba uzsak$anas frézmasinai jadarbojas vismaz 30 sekundes. Ja $aja laika nav konstatétas
nekadas nepareizas darbibas pazimes, pieméram, paaugstinatas vibracijas, paaugstinats troksnis, aizdomiga smaka vai dimi,
kas izdalas no instrumenta, var sakt stradat.

Lai apturétu instrumentu, atlaidiet spiedienu uz slédzi. Péc slédZa atlaiSanas fréze var rotét vél kadu laiku. Pirms instrumenta
atstaSanas pagaidiet, [1dz fréze pilniba apstajas.
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Frézésana (XIV)

Varpstas grieSanas virzienu nosaka bultinas uz pamatnes un korpusa. Frézéana tiek veikta pretéji pulkstenraditaja virzienam —
aréjas frezeSanas gadijuma, un pulkstenraditéja virziena — iek3éjas frézéSanas gadijuma. Tas novers frézes parvietoSanos un
nodrosina labu frézé$anas rezultatu.

Frézmasinas parvietosanas atrums ir jaizvélas eksperimentali, ieteicams veikt méginajumus uz tada pasa veida materiala atkri-
tumiem, ka apstradajams materials. Jo zemaks parvietoSanas atrums, jo labaks frézéSanas rezultats. Tomér parak zems atrums
var izraisit fréz&jamas virsmas sadedzina$anu un atstat uz tas paliekosas pédas.

Frézésana paraléli malai (XV)

Veicot $ada veida frézéSanu, viena apstradajama materiala mala kalpo ka atsauces linija frezmaSinas vadiSanai. lestatiet frézé-
$anas dzilumu, novietojiet paralélas frézéSanas vadiklu vélamaja pozicija, atbalstiet vadiklas plaksni pret elementa malu un péc
tam virziet frezmasinu ta, lai vadiklas balstplatne piegultu malai visa garuma. Frézes péda ir paraléla malai

Padomi frézésanai

Frézésanas laika vadiet frezmasinu ar plistosu kustibu, vienmériga tempa. Jo plisto$aka ir frezmasinas vadiSana, jo augstaka
ir frézéSanas kvalitate.

Izvairieties no triecieniem ar frézi pa apstradajamu materialu.

Laujiet frezmasinai sasniegt iestatito grieSanas atrumu un séciet frézéSanu.

Ja nepiecieSamas turpinat frézét, ievadiet frézi p&da pie pilna grieSanas atruma. Tas lauj novérst frézes iespridumu apstradajama
priekSmeta.

TEHNISKA APKOPE UN APSKATES

UZMANIBU! Pirms reguléanas, tehniskas apkalpo$anas vai tehniskas apkopes sak$anas izvelciet instrumenta kontaktdaksu
no elektrotikla kontaktligzdas. Péc darba pabeigSanas parbaudiet elektroinstrumenta tehnisko stavokli, veicot argjo apskati un
novertéjot: korpusu un rokturi, elektriska kabela ar aizsargu pret parmérigu baro$anas kabela saloci$anu, ventilacijas atveres
caurejamibu, suku dzirksteloSanu, gultnu un parvadu darbibas skalumu, iedarbinaSanu un darbibas vienméribu. Garantijas pe-
rioda lietotajs nedrikst demontét instrumentu un nomainit nekadus mezglus vai sastavdalas, jo tas noved pie garantijas tiesibu
zaudésanas. Visas problémas, kas pamanitas apskates vai darbibas laika, signalizé nepiecieSamibu veikt remontu servisa cen-
tra. Sazinieties ar razotaju par $o jautajumu. PEc darba pabeigSanas iztiriet korpusu, ventilacijas atveres, parslégus, rokturus
un parsegus, pieméram, ar saspiesta gaisa straklu (kuras spiediens neparsniedz 0,3 MPa), otu vai sausu lupatinu, neizmantojot
kimiskos [Tdzek|us un tiriSanas Skidrumus. Neizmantojiet tiriSanai asus instrumentus. Demontgjiet frézi un iztiriet parsegu iekSpu-
si, frézes stiprinajumu un pasu frézi no putekliem un citiem netirumiem, kas rodas darba laika. Iztiriet rokturus, skrives un citus
reguléSanas elementus ar sausu firu lupatinu.
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VLASTNOSTI VYROBKU
Frézka slouZi k obrabéni dfeva a materiali na bazi dfeva stopkoy_yvmi frézami. Vybaveni frézky voditky usnadni pfimé i obloukové
spravném pouzivani, proto:
Pred zahajenim prace s naradim si prectéte cely navod k obsluze a uschovejte ho pro pozdéjsi potrebu.

Dodavatel nenese odpovédnost za Skody vzniklé v dlsledku nedodrZeni bezpeénostnich zésad a pokynu tohoto navodu k ob-
sluze.

VYBAVENI VYROBKU
Néradi je dodavano v kompletnim stavu, ale pfed zahajenim prace je tfeba provést pfipravné cinnosti. Soucasné s frézkou se

dodavaji voditka, adaptéry pro pfipojeni odsavace prachu a objimka, ktera umoziuje namontovani frézy o men$im priméru
stopky. V sestavé nejsou zahrnuty frézy.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Mérna jednott Hodnota
Katalogové Cislo YT-82385
Sitové napéti [V~ 230 - 240
Frekvence sité [Hz] 50
Jmenovity vykon W] 1400
Jmenovité otacky [min] 9000-28000
Priimér drzaku nastroje [mm] 6/8
Zdvih frézovaci jednotky [mm] 55
Trida izolace Il
Stuperi ochrany P20
Hladina hluku
- akusticky tlak L, £ K , [dB (A)] 91+3
- akusticky vykon L, £ K , [dB (A)] 99+3
Urove vibraci a K [m/s?] 423+15
Hmotnost [kq] 477

Deklarované hodnoty emisi hluku byly naméfeny pomoci standardni méfici metody a mohou byt pouzity ke srovnani jednoho
naradi s druhym. Deklarované hodnoty emisi hluku mohou byt také vyuzity k po¢atecnimu hodnoceni expozice.

Varovani! Emise hluku b&hem spravné prace elektronaradi se mohou lisit od deklarovanych hodnot v zavislosti na zplisobu, jak
je nafadi pouZivano, pfedevsim s jakym druhem materidlu se pracuje.

Varovani! Je tfeba urcit ochranné prostfedky obsluhy na zakladé pfiblizné expozice v aktudinich podminkach pouZivani. Zo-
hlednéte vSechny &asti pracovniho cyklu. Kromé pracovniho ¢asu je tfeba zohlednit také jiné faktory, tedy dobu, kdy je zafizeni
vypnuto, a dobu, kdy bézi na volnobéh.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI

Varovani! Seznamte se se vSemi bezpecnostnimi pokyny, obrazky a specifikacemi dodanymi s timto elektronaradim /
strojem. Jejich nedodrZovani muze vést k drazu elektrickym proudem, pozaru nebo vaznému poranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a navody si uschovejte pro budouci pouziti.
Pojem ,elektronafadi / stroj* pouzity v pokynech se vztahuje na vSechno naradi / stroje pohanéné elektrickym proudem, jak
drétové, tak i bezdratové.

Bezpecnost pracovisté

Pracovi$té udrzujte dobre osvétlené a ¢isté. Neporadek a Spatné osvétleni mohou byt pficinou urazu.

S elektronaradim / strojem nepracuijte v prostiedi se zvy$enym nebezpecim vybuchu, obsahujicim hoflavé latky, plyny
nebo vypary. Elektronafadi / stroje vytvareji jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

Nepoustéjte do blizkosti elektronaradi déti a neziicastnéné osoby. Okamzik nepozornosti miiZe zpusobit ztratu kontroly.

Elektricka bezpeénost
Zastréka napajeciho kabelu musi odpovidat sitové zasuvce. Zastrcku nijak neupravujte. Nepouzivejte zadné adaptéry zastr-
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¢ky s uzemnénym elektronaradim / strojem. Neupravena zastr¢ka odpovidajici zasuvce snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.
Zabrante styku téla s uzemnénymi predméty, jako jsou trubky, radiatory a chladni¢ky. Uzemnéné télo zvySuje nebezpedi
Urazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektronaradi/ stroj atmosférickym vliviim nebo vlhkosti. Voda a vihkost, které proniknou dovnitf elektronafadi
| stroje, zvySuji nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Nepietézujte napajeci kabel. Nepouzivejte jej pro prenaseni, tazeni nebo odpojovani zastrcky ze sit'ové zasuvky. Zabran-
te styku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a rotujicimi ¢astmi. Poskozeni nebo zamotani napajeciho kabelu
zvySuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

P¥i praci venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. PouZiti venkovniho prodluzovaciho kabelu
snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

V pripadé, Ze elektronaradi / stroj musite pouzit ve vihkém prostredi, pouzijte jako ochranu proudovy chrani¢ (RCD).
Pouziti RCD sniZuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpeénost

Bud'e opatrni, davejte pozor na to, co délate a pouzivejte zdravy rozum pfi praci s elektronaradim / strojem. Elektrona-
fadi / stroj nepouzivejte, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo léki. Dokonce i sebemensi nepozornost
pfi praci mliZe zplsobit vazny Uraz.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy pracujte s ochranou zraku. PouZivani osobnich ochrannych prostfedku, jako
jsou protiprachové masky, neklouzava ochranna obuy, pfilby a chrani¢e sluchu snizuji nebezpedi vazného poranéni.

Zabrante nahodnému spusténi. Ujistéte se, Ze sitovy spinac je v poloze ,,vypnuto” pred pfipojenim k elektrickému na-
pajeni a/nebo akumulatoru, zvedanim nebo prenasenim elektronaradi / stroje. Pfenaseni elektronafadi / stroje s prstem na
spinaci nebo napéjeni elektronafadi / stroje, kdyz je spina¢ v poloze ,zapnuto*, mize zplisobit vazny Uraz.

Pred zapnutim elektronaradi/ stroje odstrarite veskeré klice a jiné sefizovaci nastroje. Klice ponechané v rotujicich ¢astech
elektronaradi / stroje mohou byt pficinou Urazu.

Nesahejte a nevyklanéjte se pfilis daleko. Udrzujte stabilni postoj a rovnovahu po celou dobu prace. Umozni to snadnéjsi
ovladani elektronafadi / stroje v pfipadé nenadalych situaci pfi praci.

Oblékejte se vhodné. Nenoste volny odév nebo bizuterii. Vlasy a odév méjte v dostateéné vzdalenosti od rotujicich casti
elektronaradi/ stroje. \olny odév, bizuterie nebo dlouhé viasy mohou zachytit rotujici ¢asti.

Pokud je zafizeni pfizplisobeno odtahu prachu nebo hromadéni prachu, ujistéte se, Ze zafizeni byla spravné pfipojena a
pouzita. PouZiti odtahu prachu sniZuje nebezpeci spojené s prachem.

Nedovolte, aby zkusenosti ziskané ¢astym pouzivanim elektronaradi / stroje byly pi¢inou nepozornosti a nedodrzovani
bezpecnostnich zasad. Nezodpovédné chovani mize zpusobit vazny Uraz ve zlomku sekundy.

Pouzivani elektronaradi / stroje a servis

Elektronaradi / stroj nepretézuje. Elektronaradi / stroj pouzivejte pro uréené pouziti. Technicky zpusobilé elektronafadi /
Elektronaradi / stroj nepouzivejte, pokud sit'ovy spina¢ neumoziuje zapnuti a vypnuti. Elektronafadi / stroj, které nelze
kontrolovat pomoci sitového spinace, je nebezpecné a musi se dat k opravé.

Pied sefizenim, vyménou prislusenstvi nebo uschovani elektronaradi / stroje odpojte zastrcku ze sitové zasuvky a/nebo
vytahnéte akumulator, pokud jej Ize vyjmout z elektronaradi / stroje. Takové bezpeénostni opatfeni zabrani nahodnému
zapnuti elektronaradi / stroje.

Naradi uchovavejte na misté nedostupném pro déti, nedovolte osobam neznalym obsluhy elektronaradi / stroje nebo
téchto navodu obsluhovat elektronaradi/ stroj. Elektronafadi / stroj jsou nebezpeéné v rukou nezaskolenych uzivateld.
Provadéjte udrzbu elektronaradi / stroje a prisluSenstvi. Kontrolujte je z hlediska netésnosti nebo zaseknuti rotujicich
casti, poSkozeni dilt a jakychkoli jingych podminek, které mohou ovlivnit fungovani elektronaradi / stroje. PoSkozeni
opravte pied pouzitim elektronaradi / stroje. Mnoho Uraz( je zplsobeno nespravnym provedenim tdrzby elektronafadi/ stroje.
Rezné nastroje udrzujte Cisté a naostrené. Spravné udrZovany fezny nastroj s ostrymi hranami je méné nachyiny na zaseknuti
a snadnéji se kontrolujte béhem prace.

Pouzivejte elektronaradi / stroje, prisluSenstvi a vestavené nastroje atd. v souladu s témito navody, se zohlednénim typu
a pracovnich podminek. Pouzivani nafadi pro jinou praci, nez byla navrzena, muze vést k nebezpecné situaci.

Rukojeti a tichopné povrchy udrzujte suché, Cisté a bez oleje a maziv. Kluzké rukojeti a ichopné povrchy neumozriuji bez-
pecnou obsluhu a kontrolu elektronaradi / stroje v nebezpeénych situacich.

Opravy

Elektronaradi / stroj nechte opravit pouze v autorizovanych servisech, s pouzitim vyluéné originalnich nahradnich dili.
Zajisti to spravnou bezpeénou praci elektronafadi.

DALSi VAROVANI PRO BEZPEZPECNE FREZOVANI

Drzte naradi za izolované povrchy drzadla, protoze by mohlo dojit ke kontaktu s napajecim kabelem naradi. Prefiznuti
kabelu ,pod napétim*“ muze zpusobit, Ze se kovové Casti nafadi ocitnou rovnéz ,pod napétim* a mize dojit ke zranéni obsluhy.
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Pro zajisténi a upevnéni obrabéného predmétu ke stabilni plose pouzivejte svorky nebo jiné vhodné prostredky. Drzeni
obrabéného pfedmétu pouze rukama nebo jinymi ¢astmi téla vede k nestabilité a mize zpUsobit ztratu kontroly.

Urceni naradi

Naradi slouzi k obrabéni dreva stopkovymi frézami vedenymi k materialu seshora po jeho povrchu. MuZete jim rovnéz zpracova-
vat materialy na bazi dreva, jako je MDF, dfevotfiska, preklizka atd.

Je zakazano obrabét jiné materialy neZ dfevo a materialy na bazi dreva, napf. plasty nebo kovy. Je zakdzano pouZivat toto naradi
jako stacionarni a jako pohon jiného nafadi. UzZivatel nese odpovédnost za veskeré Skody vzniklé nespravnym pouzivanim nafadi.

Zbytkové riziko

| pfi spravném pouZiti nafadi existuje zbytkové riziko, kterému nelze zabranit. Z konstrukce a Ucelu naradi vyplyvaji nasledujici
nebezpecCi: kontakt s rotujicim feznym nastrojem; vyhozeni zavadéného nastroje nebo jeho &asti; vyhazovani prachu a kous-
ki dfeva; vdechovani prachu vznikajiciho pfi préci; poSkozeni sluchu, pokud nejsou pouzity chranice sluchu; traz elektrickym
proudem pfi dotyku neizolovanych €asti nafadi. NedodrZeni doporuéeni obsaZenych v uZivatelské pfiruéce mize v dusledku
nespravného poutziti vést k ohrozeni.

Dalsi bezpeénostni pokyny

Pfi provozu vzdy drZte nafadi za izolované rukojeti. Zasunuty nastroj mize pfijit do kontaktu s napajecim kabelem nafadi nebo
jinym skrytym vodic¢em ,pod napétim* . Takovy kontakt mUze zpusobit, Ze se na neizolované ¢asti nafadi dostane napéti a miize
dojit k irazu obsluhy.

Obrabéné pfedméty je tfeba vzdy upnout ke stabilni zakladné, napf. k pracovnimu stolu. Nikdy nedrZte obrabény predmét ruka-
ma, nohama nebo jinymi ¢astmi téla. Spravné upnuti obrabéného materialu snizi riziko ztraty kontroly nad naradim a kontakt téla
s pohyblivymi ¢astmi naradi. Pii obrabéni dlouhych prvki je tfeba tyto prvky podepfit jak v blizkosti mista obrabéni, tak na konci
prvku. Dlouhé prvky maji sklon se ohybat v dusledku viastni hmotnosti. Podpéry je tfeba umistit tak, aby ¢asti prvkd, u kterych
dochazi k ohybu, nezachytavaly pracovni nafadi.

Je nutno pouZivat pouze frézy s primérem upinacich stopek uvedenych v uZivatelské pfirucce. Neupravujte stopku jiné frézy tak,
aby bylo mozné ji vioZit do otvoru Uchytu stopky v daném néfadi. PouZivejte objimky a matice urcené pro dany prmér tchytu
stopky v nafadi. Pfed montazi frézy je tfeba zajistit, aby stanovené obratky frézy byly vétsi nebo stejné jako obratky naradi.

Pri obrabéni nékterych materiald muze dochazet ke vzniku prachu, ktery miiZe byt pfi vdechovani kodlivy. Pfi praci vzdy pouzi-
vejte protiprachové masky. Je takeé tfeba pfipojit naradi k odsavani prachu vzdy, kdykoliv to je mozné.

Pred kazdym pouZitim je tfeba zkontrolovat, zda n&fadi a namontované naradi nejsou poskozeny. Pfi zjisténi jakéhokoliv posko-
zeni nafadi je tfeba toto poskozeni odstranit a teprve potom zacit pracovat. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat napajecimu kabe-
lu. Podkozeny napéjeci kabel nelze opravovat, musi byt vyménén cely. Vyména musi byt provedena v autorizovaném servisnim
stfedisku. Pfi odpojovani zastrcky napajeciho kabelu vZdy tahejte za zastrcku, nikdy ne za kabel.

Pfi praci je tfeba vzdy pouZivat osobni ochranné prostfedky, a to zejména: ochranu sluchu, ochranné bryle, protiprachové masky,
ochranny odév s dlouhymi rukavy a nohavicemi, ochranné rukavice, helmu a uzavfenou obuv s protiskluzovou podrazkou. Dlouhé
vlasy je nutné sepnout.

VSechny Cinnosti spojené s montazi a nastavovanim je tfeba provadét pfi odpojeném napéjeni néfadi. Zastrcka napajeciho
kabelu nastroje musi byt odpojena od zasuvky elektrické sité. Pfed pfipojenim nafadi k napajeni se uijistéte, Ze je vypinac ve
vypnuté poloze.

Pred pouzitim frézy se ujistéte, zda jsou jeji fezné hrany neposkozené a spravné naostrené. Poskozené fezné hrany mohou zpQ-
sobit: odskakovani od obrabéného materialu, nerovnomérné pracovni vysledky a prasknuti frézy. Neostré hrany budou vyZadovat
zvy$eny tlak frézy na zpracovavany material, coz miize materidl rozpalit a zplisobit ziomeni frézy.

Nepouzivejte frézy o vétSim priméru stopky nez je rozmér otvoru v zékladné. Fréza po zamontovani ve vietenu frézky nesmi
blokovat snizovani a zvySovani korpusu frézky.

PRACE S NARADIM

Priprava k praci

Néradi a jeho pfisluSenstvi vyjméte z obalu a odstrante vSechny sou¢asti obalu. Doporucuje se uchovavat obaly, které se mohou
pouzit

pfi skladovani a pfepravé nafadi. Zkontrolujte, zda je naradi béhem vSech sefizovacich a montéznich praci odpojeno od zdroje
napajeni, zastrcka napajeciho kabelu je odpojena od zasuvky ve zdi. Frézku postavte na patku, jednou rukou pfidrzte horni ¢ast
krytu a druhou rukou otocte pakou blokady zdvihu proti sméru hodinovych rucicek (Il). PruZiny umisténé v drzacich zvednou kryt
frézky. Na honi stranu krytu pfilozte ruku, ktera bude predstavovat lehky odpor proti zvedani tak, aby zvedani nebylo pfili§ rychlé.
Napajeci kabel zcela rozvirite.

Pripojeni k instalaci odsavani prachu

Adaptér pro instalaci odsavani prachu se sklada ze dvou prvku: prihledné pFipojky systému pro odsavani prachu a kovové upev-
fovaci desky. Systém odséavani prachu Ize pouZit pouze pro frézy, jejichz primér stopky je mensi neZ primér otvoru v upinaci
desce.
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Adaptér vloZte do otvoru v horni ¢asti patkétak, aby pfipojeni k systému odsavani prachu bylo nasmérovano do sméru k obsluze
nebo od ni (II1). Adaptér upevnéte Srouby. Srouby pfili§ neutahujte, mohlo by dojit k poskozeni adaptéru.

K odsavani prachu je mozné pouZivat prumyslovy vysavac. Nedoporucuje se pouZivat domaci vysavac, ktery neni uréen k pohlco-
vani prachu vznikajiciho pfi zpracovani dfeva, domaci vysavac se miZe pfi takové praci poskodit. K pfipojeni naradi vzdy pouzijte
elastickou hadici, aby byla zajisténa volnost pohybu naradi. Hadici je nutné ulozit tak, aby béhem provozu nepfichazela do styku
s pouzivanym nastrojem. Pokud se primér hadice vysavace lisi od priméru pfipojky, pouZijte adaptér (dostupny samostatné).

Montaz desky Sablony

Deska $ablony umozriuje frézovani tvaru na podle Sablony. Desku Sablony namontujte pod frézovaci patku tak, aby objimka ve
stfedu desky sméfovala doll (V). Adaptér pro odsavani prachu nasadte seshora na patku frézky a vSe sesroubuijte. Srouby pfili§
neutahujte, mohlo by dojit k poskozeni adaptéru. Pfi provozu frézky je tfeba objimky desky Sablony pevné piitisknout k Sabloné
(V). Material vyfiznuty podle Sablony bude mit mirné odli$né rozméry nez $ablona. To vyplyva z toho, Ze primér frézy musi byt
men$i nez primér objimky desky Sablony.

Montaz a demontaz frézy

Varovani! Vzhledem k nebezpeci poranéni ostrymi hranami frézy je tfeba montaz provadét v ochrannych rukavicich.

Zvolte frézu s primérem stopky uvedenym v tabulce s technickymi Udaji. Stisknéte a pfidrzte tlacitko blokady vietena a klicem
vySroubuijte upinaci matici (V1). Pokud je prdmér stopky frézy mensi nez objimka uvnitf matice, pouZijte dodanou redukéni objim-
ku (VII). Matici s frézou nasroubuijte na zavit vietena a potom pfi sou¢asném stlaceni a pfidrZeni blokady vfetena matici pevné
a bezpe¢né dotahnéte klicem . Dbejte na to, aby se niZ v pouzdre neotacel. Pi demontazi frézy postupujte v opatném poradi.

Montaz voditka pro paralelni frézovani

Voditko usnadriuje frézovani rovnych hran nebo drazZek. Voditko sestava z dorazové desky a dvou ty¢i. Uvolnéte otocné knofliky
zajistujici tyCe. Nyni pipevnéte tyce k dorazoveé desce (VIII). TyCe musi sméfovat do stejné strany jako dorazova deska.

Tyce vlozte do otvord v krytu zakladny, potom zablokujte uloZeni voditka utazenim oto¢nych knoflika blokujicich tyCe (IX).

Nastaveni zdvihu frézovaci soupravy

Zdvihem frézovaci soupravy se nastavuje hloubka frézovani. Musite zkontrolovat, zda neni paka blokady kroku zablokovana a je
mozné volné premistovat kryt frézky vici patce. Uvolnéte otoény knoflik blokady hloubkoméru. Ru¢né nastavte polohu hloubko-
méru jeho posunutim a zajistéte ho ve zvolené poloze utaZenim aretaéniho knofliku hloubkoméru (X). Polohu je mozné odecitat
v okénku krytu (XI). Hloubkomér mé také mikrometricky otocny knoflik, ktery umoZriuje pfesné nastaveni hloubky frézovani dal$i
ty&i vysouvané z hloubkoméru. Obvod otoéného knofliku je Skalovany v mm délky vysunuti ty¢e. Hloubkomér se opira o oto¢nou
dorazovou desku v zékladné (XII). Dorazovou desku je tfeba natocit tak, aby bylo moZné nastavit poZzadovanou hloubku frézovani.
Kryt frézky ve spodni poloze se musi zablokovat ota&enim paky blokady kroku zdvihu ve sméru hodinovych rucic¢ek az do odporu.

Nastaveni poctu otacek (XIl)

Frézka umoZziuje plynulou regulaci otacek v rozsahu uvedeném v tabulce s technickymi udaji. Rychlost se nastavuje oto¢nym
knoflikem, ¢im je viditeIné &islo vySsi, tim vy38i jsou otacky. Rychlost otacek je tfeba zvolit v zavislosti na druhu zpracovavaného
materialu a priméru frézy. Cim je primér frézy mensi a €im je dfevo tvrdsi, tim vy$si miZe byt nastavena rychlost. Je vSak tfeba
pamatovat na to, Ze piili§ vysoka rychlost mize zpUsobit spaleni obrabéného materilu. Doporucujeme provést test na odpado-
vém materialu.

Varovani! Pokud je nafadi pod zatizenim, neménte nastaveni rychlosti.

Spusténi a zastaveni frézky.

Pred uvedenim frézky do provozu ji drzte obéma rukama za drzadla a potom se ujistéte, ze fréza nepfichazi do styku s Zzadnym
predmétem. Frézku uvedete do provozu stisknutim a pfidrzenim vypinace. Vypina& ma blokadu, ktera zabezpeluje frézku pred
nahodnym zapnutim vypinace. Pfed stisknutim vypinace je tfeba stisknout a pfidrzet tlaitko blokady, potom stisknout vypinac.
Dalsi pridrZovani stisku blokady neni nutné. Pfed zahajenim préce by frézka méla byt v provozu asi 30 sekund. Pokud béhem této
doby nezjistite Zzadné neobvyklé pfiznaky prace napf. zvySené vibrace, zvySeny hluk, podezfely zapach nebo kouf vychazejici z
naradi, muzete zadit pracovat.

K zastaveni frézky dojde po uvolnéni stisku vypinace. Po uvolnéni vypinace se fréza miize jesté néjakou dobu tocit. Proto je pred
odloZenim naradi tfeba jesté pockat, nez se fréza zcela zastavi.

Frézovani (XIV)

Smér otaceni vietene je oznacen Sipkou na zakladné nebo na krytu. Frézovat je tfeba proti sméru hodinovych rucicek pro fré-
zovani vnéjSi a po sméru hodinovych rugi¢ek pro frézovani vnitni. Zabranite tak preskakovani frézy a zajistite dobry vysledek
frézovani.

Rychlost pohybu frézky by méla byt zvolena experimentain€, doporucuje se provést zkousku na odpadech stejného materialu,
ktery bude frézovan. Cim mensi bude rychlost pohybu, tim lepsi bude vysledek frézovani. PFili§ mala rychlost vSak miZze frézo-
vany povrch spalit a zanechat na ném trvalé stopy.
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Frézovani rovnobézné s okrajem (XV)

Pfi tomto frézovani je jedna z hran obrabé&ného materidlu povaZovana za referenéni ¢aru pro frézovani. Je tfeba nastavit hloubku
frézovani, nastavit rovnobézné voditko frézovani do pozadované polohy, opfit vodici dorazovou desku o okraj obrabéného prvku
tak, aby dorazova deska voditka stéle na celé déice pfiléhala k okraji. Trasa frézy bude rovnobézna s okrajem.

Dobré rady pro frézovani

Frézu je tfeba pfi frézovani vést plynulym pohybem a stalym tempem. Cim plynulejsi je frézovani, tim lepsi kvality frézovani
dosahnete.

Zabrarite uderlim frézy do obrabéného materialu.

Umoznéte fréze dosahnout stanovenych otaCek a teprve potom zaénéte s frézovanim.

Pokud se vyskytne potieba pokracovat s frézovanim, je tfeba frézu do stopy navést pfi pinych otackach. Zabrani se tak zaseknuti
frézy v obrdbéném materialu.

UDRZBA A PROHLIDKY

UPOZORNENI! Predtim ne pfistoupite k sefizeni, technické obsluze nebo (drzbg, vytahnéte zastréku nafadi ze sitové zasuvky.
Po skoneni prace zkontrolujte technicky stav elektronaradi. Prohlédnéte ho zvnéjSku a zhodnotte: téleso a rukojeti, elektricky
kabel se zastrckou a s kabelovou priichodkou s odleh¢enim tahu, Cinnost elektrického spinace, priichodnost ventilaénich otvord,
jiskfeni kartackd, hlasitost pohybu loZisek a pfevodovky, rozbéh a rovnomémost prace. UZivatel nesmi v zaruéni dobé nafadi
demontovat ani vyméfiovat Zadné podsestavy nebo jiné prvky, vedlo by to ke ztraté narokl vyplyvajicich ze zaruky. Veskeré ne-
srovnalosti zpozorované pfi prohlidce nebo béhem prace jsou signalem k provedeni opravy v servisu, za timto U¢elem kontaktujte
vyrobce. Po zakonCeni prace o€istéte plast, ventilagni otvory, spinage, Uchyty a ochranné kryty napf. proudem vzduchu (tlak ma-
ximalné 0,3 MPa), $tétcem nebo suchym hadfikem bez pouziti chemickych prostfedki a Cisticich kapalin. K &isténi nepouzivejte
ostré néstroje. Je tfeba frézu odmontovat, oCistit vnitfek krytd, ichyt frézy i samotnou frézu od prachu a jinych necistot vznikajicich
béhem prace. Uchyty, otoéné knofliky a jiné regulacni prvky ocistéte suchym, Cistym hadfikem.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU
Frézka je zariadenie, ktoré je uréené na obrabanie dreva a materidlov na baze dreva s pouzitim stopkovych fréz. PouZivanie
frézky s vodiacimi listami ulahcuje frézovanie v priamej linii a po obliku. Vdaka moznosti jednoducho pripojit odsavanie prachu je
praca bezpecnejSia. Spravne, bezporuchové a bezpecné fungovanie naradia zavisi od toho, ¢i sa naradie spravne pouziva, preto:
Skar nez zacnete vyrobok pouzivat’ oboznamte sa s celym obsahom pouzivatel'skej prirucky. Prirucku nalezite uschovajte.

Za pripadné Skody, ktoré vzniknu nasledkom nedodrZiavania bezpecnostnych pokynov a odporucani, ktoré su uvedené v tejto
prirucke, vyrobca ani dodavatel nezodpoveda.

VYBAVENIE VYROBKU

Néradie sa dodava v kompletnom stave, avSak predtym, neZ ho zaénete pouzivat, musia sa vykonat isté pripravné ¢innosti. Spolu
s frézou sa dodavaju vodiace listy, pripojka odsavania prachu, ako aj hrdlo umoZzriujlice namontovanie fréz s men$im priemerom
stopky. Sucastou naradia nie st pracovné frézy.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Merna jednott Hodnota
Katalogové ¢. YT-82385
Napétie el. siete [V~ 230 - 240
Frekvencia el. napétia [Hz] 50
Menovity prikon w] 1400
Menovita uhlova rychlost [min] 9000 - 28000
Priemer sklu¢ovadla [mm] 6/8
Zdvih frézového modulu [mm] 55
Trieda izolacie (ochrany krytom) I
Stuperi ochrany krytom P20
Urovefi hiuku
- akusticky tlak L, £ K , [dB (A)] 91+3
- akusticky vykon L, £ K , [dB (A)] 99+3
Vibracie a, £ K [m/s?] 423+15
Hmotnost [kq] 4,77

Deklarované hodnoty emisie hluku boli namerana $tandardnou testovacou metédou a mézu sa pouZivat na porovnanie jedného
zariadenia s inym. Deklarované hodnoty emisie hluku sa tieZ mézu pouzit na predbezné hodnotenie vystavenia.

Varovanie! Hlucnost spravne fungujliceho a pouzivaného elektronaradia sa mdze lisit od vyhlasovanych hodnét. Skutoéna hod-
nota zavisi od spdsobu, akym sa néradie pouziva, predovsetkym od toho, aky material sa obraba.

Varovanie! Stanovte potrebné osobné ochranné prostriedky operatora na zaklade stanovenia hodnét vystavenia v konkrétnych
podmienkach pouzivania. Zohladnite vSetky fazy pracovného cyklu. Okrem pracovného ¢asu zohladnite aj iné faktory, napr. kedy
sa zariadenie vypina a kedy je spustené na volnobehu.

VSEOBECNE UPOZORNENIA TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI PRE ELEKTRICKE NARADIE

Upozornenie! Oboznamte sa so vSetkymi bezpecnostnymi upozorneniami, ilustraciami a Specifikaciami, ktoré su dodané spolu
s elektrickym naradim / strojom ich nedodrZiavanie moZe viest k trazu elektrickym prudom, poZiaru alebo k vaznym zraneniam.
Zachovaijte vSetky upozornenia a navod pre buduce pouzitie.

Termin ,elektrické naradie / stroj” pouZité v upozorneniach sa vztahuje na vSetky naradia / stroje pohanané elektrickym pradom,
¢i uz drotové (s kablom), alebo bezdrotové.

Bezpecnost’ na pracovisku

Udrzujte pracovisko dobre osvetlené a Cisté. Neporiadok a zIé osvetlenie mdzu byt pricinou nehdd.

Nepouzivajte elektrické naradia / stroje v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, ktoré obsahuje horfavé kvapaliny,
plyny alebo vypary.Elektrické naradia / stroje vytvaraju pri praci iskry, ktoré mozu zapalit prach, alebo vypary.

Nedovolte, aby deti a nepovolané osoby vstupovali na pracovisko. Strata koncentracie mdZe spdsobit stratu kontroly nad strojom.

Elektricka bezpeénost
Zastrcka elektrického kabla musi pasovat’ do zasuvky. Zastréku nesmiete upravovat' akymkolvek sposobom. Nie je
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dovolené pouzivat Ziadne adaptéry zastrcky s uzemnenym elektrickym naradim / strojmi. Neupravovana zastrcka, ktora
pasuje do zasuvky, zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyhnite sa kontaktu s uzemnenymi povrchmi ako su rury, radiatory a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje riziko razu
elektrickym pradom.

Nie je dovolené vystavovat’ elektrické naradie / stroje kontaktu s atmosférickymi zrazkami, alebo s vlhkostou. Voda a
vihkost ktoré sa dostant do vnitra elektrického naradia / stroja, zvySuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Nepretazujte sietovy kabel. Nepouzivajte napajaci kabel na nosenie, tahanie a odpojovanie zastréky zo sietovej zasuv-
ky. Zabrante kontaktu napéajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢astami. Pokodenie, alebo
zamotanie napéjacieho kabla zvySuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouzivat predizovacie kable urené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. PouZitie naleZitého predlzovacieho kabla na vonkajiu pracu znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, kedy je pouzitie elektrického naradia / stroja vo vihkom prostredi nevyhnutné, tak je potrebné ako ochrana proti na-
pajaciemu napatiu pouzit' zvySkové pradoveé zariadenie (RCD). PouZitie zariadenia RCD zniZuie riziko Urazu elektrickym pradom.

Osobna bezpecnost

Zostanite stale pozorny, venujte pozornost' tomu, ¢o robite a pocas prace s elektrickym naradim / strojom . pouzivajte
zdravy rozum. Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak ste unaveny, alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov.
Dokonca aj chvila nepozomosti pocas prace moze zapricinit vazne Urazy.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasadte ochranné okuliare. PouZivanie prostriedkov osobnej ochrany,
akymi st prachové respiratory, protiSmykova ochranna obuy, prilby a chranice sluchu znizuju riziko vaznych razov.

Zabrante nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim, zdvihnutim, alebo prenaSanim elektrického naradia / stroja k
elektrickej sieti, batérii sa uistite, ze je elektricky spina¢ je v polohe ,,vypnuté”. Prena3anie elektrického naradia / stroja s
prstom na spinaci, alebo pripajanie elektrického naradia /stroja, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, moze zapricinit vazne Urazy.
Pred zapnutim elektrického naradia / stroja odstrante vSetky kl'ice a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie.
KIa¢ ponechany na rotujucich astiach naradia / stroja moze zapricinit vazne Urazy.

Nesiahajte a nenaklanajte sa prili§ d'aleko, udrzujte rovnovahu. Po cely ¢as udrzujte nalezité postavenie a rovnovahu.
Umozni to jednoduchsie ovladanie elektrického naradia / stroja v pripade neo¢akavanych situécii pocas prace.

Pouzivajte ochranny odev. Neobliekajte si volny odev, nenoste bizutériu. Udrzujte vlasy a odev v dostatocnej vzdiale-
nosti od pohyblivych Casti elektrického naradia / stroja. Volny odev, bizutéria, alebo dihé vlasy sa mézu zachytit do pohyb-
livych ¢asti naradia.

Ak je zariadené prisposobené na pripojenie odsavaca prachu, alebo zasobnika na prach, tak sa uistite, ¢i boli dobre
pripojené a spravne pouzité. Pouzitie odsavaca prachu znizuje riziko ohrozenia zdravia spojené s prachom.

Nedovolte, aby skisenosti z ¢astého pouzivania naradia / stroja mali za nasledok neopatrnost a ignorovanie bezpec-
nostnych pravidiel. Nezodpovedna €innost moze spdsobit vazne zranenia v zlomku sekundy.

Prevadzkovanie a starostlivost’ o elektrické naradie / stroj

Nepret'azujte elektrické naradie / stroj. Pouzivajte vhodné elektrické naradie / stroj pre vybrant ¢innost’. Spravny vyber
elektrického naradia / stroja pre danu pracu zabezpeci lepSiu a bezpecnejSiu pracu.

Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak nefunguje jeho sietovy spina¢. Naradie / stroj, ktoré sa neda ovladat pomocou
sietového spinaca, je nebezpecné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva, alebo uskladnenim elektrického naradia / stroja, odpojte zastrcku z napa-
jacej zasuvky alalebo batérie, pokial sa da odpojit’ od elektrického naradia / stroja. Takéto predbezné opatrenia zabrania
nahodnému zapnutiu elektrického néradia / stroja.

Naradie uskladiujte na mieste nepristupnom pre deti, nedovofte, aby s elektrickym naradim / strojom pracovali osoby
nezaskolené pre jeho obsluhu, alebo oboznamené s navodom pre elektrické zariadenie / stroj. Elektrické naradie / stroj
mdze byt v rukach nezaskoleného pouZivatela nebezpecné.

Zabezpedte nalezitd Gdrzbu elektrického naradia/ stroja a prisluenstva. Kontrolujte naradie / stroj po stranke neprisp6-
sobeni, alebo zasekévania pohyblivych ¢asti, poskodeni ¢asti a akychkolvek inych podmienok, ktoré mézu mat' vplyv
na fungovanie elektrického naradia / stroja. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia
| stroja odstranit. Vela nehdd byva spdsobenych nespravnou Udrzbou naradia / stroja.

Rezné nastroje je potrebné udrziavat’ Cisté a naostrené. Spravne udrzované rezné nastroje s ostrymi hranami sa tak rychlo
nezaseknu a daju sa pocas prace jednoduchsie oviadat.

Pouzivajte elektrické naradia / stroje, prislusenstvo a nastroje atd. v sulade s tymito instrukciami, pricom berte na
vedomie druh a podmienky prace. PouZivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo navrhnuté, moze spdsobit vytvorenie
nebezpecnych situacii.

Rukovéte a uchopovacie plochy udrziavajte v Cistote, suché a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a upinacie plochy neumoz-
fuju bezpeénu prevadzku a kontrolu naradia / stroja v nebezpecénych situéciach.

Opravy

Opravy elektrického naradia / stroja zverte len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivaju vyhradne originalne nahrad-
né diely. Bude tak zabezpeCena naleZita bezpe€nost prace elektrického naradia.
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DODATOCNE BEZPECNOSTNE VAROVANIA TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI FREZ

Naradie drzte iba za izolované povrchy rukoviti, pretoze pri pouzivani naradia méze déjst' ku kontaktu s vlastnym napa-
jacim kablom. Prerezanie kabla ,pod napétim“ moze sposobit, Ze aj kovové ¢asti naradia budu ,pod napatim* a el. prud méze
zasiahnut operatora.

Pouzivajte svorky alebo iné vhodné sposoby na zabezpecenie a zafixovanie obrabaného prvku k stabilnej platforme. V
opacnom pripade, ak sa obrabany prvok drZi rukami alebo inymi Castami tela je nestabilny, ¢o moze viest k nebezpecnej strane
kontroly.

Urcenie naradia

Naradie je uréené na obrabanie dreva s pouZitim stopkovych fréz, ktoré st po povrchu materialu vedené zhora. Obrabat sa tieZ
mozu materidly na baze dreva, ako st MDF dosky, drevotriesky, preglejky ap.

V/ Ziadnom pripade neobrabajte iné materialy nez drevo a materialy na baze dreva, ako st napr. plasty ¢i kovy. Naradie sa nesmie
pouzivat stacionarne ani ako pohon inych nastrojov. PouZivatel je zodpovedny za v3etky Skody vzniknuté v désledku nesprav-
neho vyuzitia/pouzitia naradia.

Zvyskové riziko

Aj vtedy, ked sa naradie pouziva spravne, neda sa uplne vylucit zvySkové riziko, ktorému sa neda vyhnut. S konstrukciou a s
uréenim naradia sUvisia nasledujuce rizika a ohrozenia: kontakt s rotujicim reznym nastrojom; odhodenie prikladaného néradia
alebo jeho &asti; vymrstenie prachu a kiskov dreva; vdychovanie prachu vznikajlceho po¢as prace; poskodenie sluchu v dosled-
ku nepouZivania ochrany sluchu; zésah el. prudu v dosledku kontaktu s neizolovanou ¢astou naradia. NedodrZiavanie pokynov,
ktoré su uvedené v tejto prirucke, mdZze viest k vzniku inych ohrozeni suvisiacich s nepravnym pouzivanim.

Dodatocné bezpecnostné pokyny

Naradie vzdy po€as pouZivania drzte iba za izolované ricky. Moze dojst ku kontaktu naradia s napajacim kablom alebo s inym
skrytym kablom ,pod napétim*. V dosledku takého kontaktu sa moZe stat, Ze neizolované €asti naradia budu tiez pod napétim a
moze dojst k zasahu operatora el. pradom.

Obrabané predmety vzdy upevnite k stabilnému podstavcu, napr. k pracovnému stolu. Obrabany material v Ziadnom pripade
nedrzte rukami, nohami alebo inou €astou tela. Ked je obrabany material spravne upevneny, riziko straty kontroly nad naradim a
kontaktu tela s pohyblivymi ¢astami naradia je nizSie. V pripade obrabania dlhych predmetov podoprite ich v blizkosti miesta ob-
rabania a v blizkosti konca daného predmetu. DIhé predmety maju tendenciu ohybat sa pod vlastnou vahou. Podpery umiestnite
tak, aby ohnuté asti predmetov nezachytili pracovny nastroj.

PouZivajte iba frézy s odpori¢anym (uvedenym v prirucke) priemerom stopiek. Stopky fréz v ziadnom pripade neprispdsobujte
k skluovadlu naradia. Pouzivajte hrdlo a maticu uréené pre dany priemer stopky. Pred montazou frézy skontrolujte, ¢i jej uhlova
rychlost je vysSia alebo taka ista ako uhlova rychlost naradia.

Pri obrabani niektorych materidlov méZe vznikat prach, ktorého vdychovanie mdze byt Skodlivé. PoCas prace vZdy pouzivajte
vhodné protiprachové masky. VZzdy, ked je to mozné, naradie pripojte k systému odsavania prachu.

Pred kaZdym pouZitim skontrolujte naradie ako aj pracovny nastroj, ¢i nie st poSkodené. V pripade, ak objavite akékolvek posko-
denie, také naradie/nastroj nepouzivajte, kym nebude odstranené. PredovSetkym dévajte pozor na napéjaci kabel. Poskodeny
napéjaci kabel sa nesmie opravovat, musi sa vymenit cely. Vymenu méZe vykonat iba autorizovany servis. Pri vytahovani z&-
strcky napajacieho kabla z el. zasuvky nikdy netahajte za kabel, vzdy uchopte priamo zastréku.

Pocas prace pouzivajte osobné ochranné prostriedky: ochranu o¢i, ochranu sluchu, protiprachové masky, ochranny odev s dlhymi
rukavmi a nohavicami, rukavice, prilbu a obuv s protiSmykovou podo3vou. DIhé viasy vhodne zopnite.

V3etky Cinnosti sivisiace s montazou a nastavovanim vykonavajte iba vtedy, ked je zariadenie odpojené od el. napétia. Zastrcka
napajacieho kabla naradia musi byt Uplne vytiahnuté z el. z&suvky. Pred tym, neZ néradie pripojite k el. napatiu, uistite sa, ¢i je
zapinag vo vypnutej polohe.

Pred pouzitim frézy skontrolujte, ¢i rezné hrany nie sl poskodené a su néleZite ostré. PoSkodené rezné hrany mozu sposobit: ich
odfrkovanie od obrabaného materialu, nerovnomerné vysledky prace a mozu byt priCinou puknutia frézy. V dosledku neostrych
hran bude potrebny silnejsi pritlak frézy k obrabanému materialu, v dosledku ¢oho sa obrabany material méze spalit, a tieZ to
méZe byt pri¢inou puknutia frézy.

Nepouzivajte frézy s va¢Sim priemerom, nez su rozmery otvoru v podstavci. Fréza po namontovani vo vretene frézy nesmie
blokovat zniZovanie a zdvihanie plasta hornej frézy.

POUZIVANIE NARADIA

Priprava na pracu/pouZivanie

Naradie a prisluSenstvo vyberte z balenia a odstrante vSetky obalové prvky. Odpori¢ame, aby ste obal uschovali, méze byt
uzitoény pri skladovani a prepravovani naradia.

Pocas vykonavania vSetkych ¢innosti, ako je nastavovanie ¢i montaz, vzdy overte, ¢ije naradie odpojené od el. napétia. Zastrcka
napajacieho kabla musi byt iplne vytiahnuta z el. zasuvky. Frézu postavte na nohe, a nasledne jednou rukou podrzte vrch plasta
a druhou otocte paku blokady zdvihu proti smeru pohybu hodinovych rugiciek (Il). PruZiny umiestnené vo vzperach zdvihnu plast
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frézy. Rukou poloZenou na vrchu plasta vytvarajte maly odpor, aby zdvihanie nebolo prili§ prudké.
Uplne rozvinte napéjaci kabel.

Montéz adaptéra systému odséavania prachu

Adaptér systému odsavania prachu sa sklada z dvoch Casti: priehfadnej pripojky k systému odsavania prachu a z kovovej upev-
novacej dosky. Systém odsavania prachu sa moze pouzivat iba v pripade fréz, ktorych priemer je men$i nezZ priemer otvoru v
upeviovacej doske.

Adaptér prilozte k otvoru v hornej €asti nohy tak, aby pripojka systému odsavania prachu smerovala od alebo k operatorovi (IIl).
Adaptér upevnite skrutkami. Skrutky nedotahujte prili§ silno, aby ste adaptér neposkodili.

Ako systém odséavania prachu mdzete pouZit priemyselny vysava¢. Neodporii¢ame pouzivanie domaceho vysavaca, ktory nie je
uréeny na odsavanie prachu, ktory vznika pri obrabani dreva, a v pripade takého pouZitia sa méze poskodit. K pripojke naradia
vzdy upevnite elasticki hadicu, ktora operatorovi umozni slobodne manipulovat naradim. Hadicu tiez poloZte tak, aby nedoslo
k pripadnému kontaktu pogas pouzivania naradia. Ak ma hadica vysavaca iny priemer ako pripojka, pouZite adaptér (dostupny
osobitne).

Montéz dosky vzoru

Doska vzoru umozriuje frézovat poZadovany tvar podia daného vzoru. Dosku upevnite zospodu nohy frézy tak, aby hrdlo v strede
dosky smerovalo dole (IV). Z vrchu nohy namontujte adaptér systému odsavania prachu a celok zoskrutkujte skrutkami. Skrutky
nedotahujte prilis silno, aby ste adaptér neposkodili. Hrdlo dosky pri vedeni frézy silno pritlacajte k vzoru (V). Material vyrezavany
podla vzoru bude mat trochu iné rozmery ako originalny vzor. Je to kvéli tomu, Ze priemer frézy musi byt mens$i nez priemer hrdla
dosky vzoru.

Montaz a demontaz frézy

Varovanie! Vzhladom na riziko zranenia spésobeného ostrymi hranami frézy, montaz vykonavajte vo vhodnych ochrannych ru-
kaviciach.

Viyberte kompatibiln frézu, musi spifiat poZiadavky, ktoré st uvedené v tabulke s technickymi parametrami. Stlaéte a podrzte
tlacidlo blokady vretena a kli€om odskrutkujte upeviiovaciu maticu (V1). Ak je priemer skiucovadla frézy men3i nez hrdla vo
vnutri matice, pouzite pripojené redukéné hrdlo (VII). Maticu s frézou upevnite na zavite vretena, a nasledne stlacte a podrzte
blokadu vretena, a silno a pevne dotiahnite maticu kli¢om. Uistite sa, Ze sa fréza v hrdle neotaca. Frézu zdemontujte adekvatne
v opacnom poradi.

Montaz vodidla na stbezné frézovanie

Vodidlo ufahCuje frézovanie priamych hran alebo drazok. Vodidlo sa sklada z vodiacej listy a dvoch ty¢i. Uvolnite blokovacie
kolieska ty¢i. Nasledne tyCe upevnite k dorazovej doske (VII1). Tyée musia smerovat rovnaky smerom ako dorazova doska.
Tyce zasurite do otvorov v plasti podstavca, a nasledne zablokujte polohu vodidla dotiahnutim blokovacieho kolieska ty¢i (X).

Nastavenie zdvihu frézového modulu )

Zdvih frézového modulu je urCeny na nastavovanie hibky frézovania. Skontrolujte, ¢i paka blokédy zdvihu nie je zablokované a Ci
sa da slobodne premiestnit’ plast frézy voci nohe. Povolte koliesko blokady hibkomera. Ruéne nastavte polohu hibkomera, pre-
sufite ho a zablokuijte v pozadovanej polohe dotiahnutim kolieska blokady hibkomera (X). Hodnotu vybranej polohy méZete zistit’
v okienku plasta (XI) Hibkomer ma tiez mikrometrické koliesko, ktorym sa da velmi presne nastavit hibka frézovania s pouzmm
dodatoénej ty¢e vystvanej z hibkomera. Ototenie kolieska méa mierku v milimetroch dizky vysunutia tyce. Hibkomer sa opiera o
oto&n(i vodiacu ligtu v podstavei (XII). Listu otodte takym spdsobom, aby ste nastavili poZadovanu hibku frézovania.

Plast frézy v dolnej polohe zablokujte otoCenim Upine do konca paky blokady zdvihu v smere pohybu hodinovych rugiciek.

Nastavenie uhlovej rychlosti (XIl)

Fréza ma plynulo nastavitelnd uhlovt rychlost v rozpéti, ktoré je uvedené v tabulke s technickymi parametrami. Rychla sa nasta-
vuje kolieskom, ¢im je hodnota na koliesku vySsia, tym je tieZ vySSia aj uhlova rychlost. Uhlovu rychlost zvolte prislusne podra
typu obrabaného materidlu a priemeru frézy. Cim je priemer frézy mensi a ¢im je drevo tvrdsie, tym treba nastavit vysSie otacky.
Avsak nezabudnite, ak je nastavena prili§ vysoka rychlost, mdze dojst k pripaleniu obrabaného materialu. Odporacame, aby ste
vykonali skusku na odpadovom materiali.

Varovanie! Nastavenie uhlovej rychlosti nemerite pocas prace néradia, ked je zatazené.

Spustanie a zastavovanie frézy

Frézu pred spustenim uchopte oboma rukami za racky, a nasledne sa uistite, ¢i sa fréza nedotyka Ziadneho predmetu. Frézu
spustite stlacenim a podrZanim zapinaca. Zapina¢ ma blok&du chraniacu zapina¢ pred nezamystanym stlacenim. Predtym, ako
stlacite zapinac, musite najprv stladit a podrzat tlagidlo blokady, a az potom moZete stladit zapinaC. Potom uZ nemusite drzat
tlagidlo blokady. Frézu pred zagatim vykonavania prace drzte spustend cca 30 sekund. Ak sa v tom Case neobjavia Ziadne zne-
pokojujuce priznaky, ako napr. nenormalne vibracie, hluk, podozrivy zapach alebo dym vychadzajuci z naradia, mozete zacat
pracovat' s naradim.

Naradie sa zastavi, ked pustite tlacidlo zapinaCa. Ked pustite zapina€ frézy, fréza mozete eSte isty Cas rotovat. Predtym, neZ
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naradie odloZite, vzdy pockajte, kym sa fréza UpIne nezastavi.

Frézovanie (XIV)

Smer otacania vretena je zobrazeny Sipkami na podstavci a na plasti. Frézovanie vykonavajte proti smeru pohybu pohybovych
ruciciek pri frézovani zvonku, a v smere pohybu hodinovych ruiciek pri frézovani zvnutra. Takym spdsobom predidete preskako-
vaniu frézy a umozuje dosiahnut dobry vysledok frézovania.

Rychlost prestvania frézy urcite experimentaine, odpori¢ame vykonat test na odpadoch z toho istého materidlu, ako ciefovy
materidl. Cim je rychlost prestvania pomalsia, tym je vysledok frézovania lepSi. AvSak ak je rychlost prestvania prili§ pomala,
moZze dojst k pripaleniu frézovaného povrchu a zanechat' na fiom trvalé stopy.

Frézovanie subezne s hranou (XV) )

Pri takom frézovani, jedna hrana obrabaného materialu sa pouZiva ako referenéna linia vedenia frézy. Nastavte hibku frézovania,
nastavte vodidlo na stbeZné frézovanie v pozadovanej polohe, oprite vodiacu listu k hrane prvku, a nasledne frézu presivajte tak,
aby vodiaca liSta vzdy priliehala po celej dizke k hrane. Drézka bude prebiehat rovnobeZne s hranou.

Uzitocné porady pri frézovani .

Frézu pri frézovani vedte plynulym pohybom, jednym tempom. Cim plynulejSie frézu vediete, tym kvalitnejSie je aj frézovanie.
Zabrante pripadnym Uderom frézy do obrabaného materialu.

Umoznite fréze dosiahnut nastavené otacky, a az potom zaénite frézovat.

Ak chcete dokoncit prerusené frézovanie. Frézu do stopy vovedte pri plnej uhlovej rychlosti. Takym spdsobom predidete zasek-
nutiu frézy v obrabanom materiali.

UDRZBA A KONTROLY

POZOR! Predtym, nez za¢nete naradie nastavovat, vykonavat technickd obsluhu alebo UdrZbu, vzdy najprv vytiahnite zastréku
napajacieho kabla néradia z el. zasuvky. Po skonCeni prace skontrolujte technicky stav elektronéradia, tzn. vykonajte vizuainu
kontrolu vonkajSich prvkov a ohodnotte: korpus a rukovate, napajaci kabel so zastrékou a s priechodkou, fungovanie elektrického
zapinaca, priechodnost vetracich prieduchov, iskrenie kief, hlasitost prace loZisk a prevodov, spustenie a rovnomernost' prace.
Pouzivatel neméze pocas zarucnej lehoty naradie demontovat, ani vymienat Ziadne moduly alebo diely, v opaénom pripade
poskytnuta zaruka prestava platit. VSetky pripadné nezhody zistené pocas technickej kontroly alebo pocas prace su signalom,
Ze je potrebna kontrola alebo oprava v autorizovanom servise, v takom pripade sa obratte na vyrobcu. Po skon€eni prace plast
naradia, vetracie prieduchy, prepinace, ricky a kryty vycistite, napr. pridom vzduchu (s tlakom nie va¢sim nez 0,3 MPa), Stetcom
alebo suchou handri¢kou, nepouZivajte chemické pripravky ani Cistiace prostriedky. Na Cistenie nepouZivajte ostré alebo drsné
predmety. Zdemontuijte frézu a vyCistite vnitro krytov, upevnenie frézy ako aj samotnu frézu, odstrarite piliny a prach, alebo iné
necistoty vznikajlce pocas prace. DrZiaky, kolieska a iné regulacné prvky Cistite Cistou suchou handrickou.
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TERMEKJELLEMZOK
Amaro fa és fauténzatl anyagok szaras maréfejjel valo megmunkalasara szolgal. A mard vezetSsinnel vald ellatdsa megkonnyiti
az egyenes vonall és ives marast. A porelszivd rendszer konnyi csatlakoztathatdsaga biztonsagossa teszi a munkat. A készulék
hibatlan, megbizhatd és biztonsagos miikddése a megfeleld lizemeltetésén malik, ezért:
A termék hasznalata el6tt olvassa el az egész hasznalati utmutatot és drizze azt meg.
A biztonsagi eldirasok és a jelen Utmutatd ajanlasainak be nem tartasabdl eredd karokért a beszallité nem vallal feleldsséget.
TERMEKTARTOZEKOK
Aszerszam kompletten kerll szallitasra, azonban a hasznalata el6tt néhany elékészitd Iépésre van sziikség. A marokészlet veze-
t6sineket, porelszivd csatlakozét és kisebb befogasi atmérdjli maréfejek rogzitését lehetdvé tevd hiivelyet tartalmaz. A maréfejek
nem képezik a készlet részét.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalégusszam YT-82385
Halozati fesziiltség V~] 230 - 240
Halézati frekvencia [Hz] 50
Névleges teljesitmény W] 1400
Névleges fordulatszam [min] 9000 - 28000
Szerszdmbefogo atmérsje [mm] 6/8
Maréegység miikodési mélysége [mm] 55
Erintésvédelmi osztaly Il
Védettségi szint P20
Zajszint

- hangnyomasszint L , +K , [dB (A)] 91+3

- hangteljesitmény L , + K [dB (A)] 99+3
Rezgésszinta, + K [m/s?) 423+15
Tomeg [kg] 4,77

A zajkibocsatas feltiintetett értékei a szabalyos mérémaddszerrel kerliltek megallapitasra és felhasznalhatok két eszkoz 6sszeha-
sonlitasara. A feltiintetett zajkibocsatasi értékek felhasznalhatok a bevezetd expoziciés értékeléshez.

Figyelem! Az elektromos szerszamok megfeleld mikodése soran kibocsatott zaj kiilonbozhet a feltlintetett értékektél az eszkoz
hasznéalati madjatol fiiggéen, kilénds tekintettel arra, hogy milyen anyagot munkal meg.

Figyelem! Meg kell hatéarozni a felnasznald védéfelszerelését az aktudlis felhasznalasi feltételek kdzotti expozicid megkozelitd
értékére. Figyelembe kell venni a munkamenet minden részét. Az iizemidén kivil figyelembe kell venni mas tényezoket, pl. azt az
id6t, amikor az eszk6z ki van kapcsolva vagy amikor iresjaratban miikédik.

AZ ELEKTROMOS KISGEPEK BIZTONSAGARA VONATKOZO, ALTALANOS FIGYELMEZTETESEK

Figyelmeztetés! Meg kell ismerkedni az 6sszes figyelmeztetéssel, utasitassal, illusztracioval, valamint az elektromos
eszkozzel | géppel széllitott specifikaciokkal. Ezek be nem tartasa elektromos &ramiitéshez, tlizhz vagy komoly testi sérii-
léshez vezethet.

Meg kell 6rizni minden figyelmeztetést, valamint a hasznalati utasitast, hogy késébb meg lehessen nézni.

A kezelési utasitasban hasznalt ,elektromos berendezés / gép” fogalom vonatkozik minden, elektromos arammal mikodtetett
berendezésre/ gépre, vezetékesre és vezeték nélkiilire egyarant.

Biztonsag a munkahelyen

A munkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kellé megvilagitas balesetek
okozéja lehet.

Nem szabad az elektromos berendezésekkel / gépekkel fokozottan robbanasveszélyes, tiizveszélyes folyadékokat, gazokat, gé-
z6ket tartalmazo kornyezetben dolgozni. Az elekiromos berendezések / gépek szikrazhatnak, amely meggyujthatja a port vagy a parat.
Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviilallé személyeket engedni. A koncentracio elvesztése a kontrol
elvesztéséhez vezethet.
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Elektromos biztonsag

Halozati kabel dugaszanak illenie kell az elektromos halézat dugaszoldaljzataba. Semmilyen médon nem szabad val-
toztatni dugaszon. Nem szabad semmilyen dugaszadaptert hasznélni az elektromos berendezésekkel / gépekkel. Ha a
dugaszok vagy dugaszoldaljzatok nincsenek atalakitva, az csokkenti az aramiités veszélyét.

Keriilni kell, hogy a test és a gép olyan foldelt feliiletekkel érintkezzen, mint csovek, fiitétestek és hiitok. A test foldeltsége
noveli az aramiités veszélyét.

Nem szabad a az elektromos berendezést / gépet csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely az
elektromos berendezés / gép belsejébe jut, megnéveli az elektromos dramiités veszélyét.

Ne vagja el a halozati kabelt. Ne hasznalja a halézati kabelt az eszkoz hordozasahoz, vonszolasahoz vagy a dugasz kihi-
zasahoz haloézati dugaszoloéaljzatbol. Keriilje, hogy a haldzati kabel hovel, olajjal, éles szélekkel és mozgo alkatrészekkel
érintkezzen. A sérillt vagy 6sszegabalyodott haldzati kabel ndveli az dramiités veszélyét.

Amennyiben zart helyiségen kiviil dolgozik, kiiltéri hosszabbitét kell hasznalni. Kiiltéri hosszabbité hasznalata csokkenti
az aramiités veszélyét.

Abban az esetben, ha az elektromos berendezés /gép nedves kdrnyezetben torténd hasznalatat nem lehet elkeriilni, a tapfesziilt-
ség elleni védelemként aram-véddkapcsolot (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznélata csokkenti az elektromos dramiités veszélyét.

Személyes biztonsag

Legyen résen, figyeljen arra, amit csinal, és hasznalja a jozan eszét az elektromos berendezéssel / géppel végzett munka
kozben. Nem hasznalja a elektromos berendezést / gépet, ha faradt, illetve tudatmoédosito szerek, alkohol vagy gyogy-
szer hatésa alatt all. A munkavégzés soran méar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly testi sériilésekhez vezethet.
Hasznaljon egyéni védéeszkozoket. Mindig vegyen fel véddszemiiveget. Az olyan egyéni védéeszkozok hasznalata, mint a
porvédd alarc, csuszasgatlé munkavédelmi cipd, sisak és fllvédd, csdkkenti a komoly testi sériilések veszélyét.

El6zze meg a véletlen beinditast. Bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” allasban van, miel6tt az elekt-
romos berendezést / gépet csatlakoztatja a tapfesziiltséghez ésivagy az akkumulatorhoz, felemeli vagy hordozza azt.
Az elektromos berendezés / gép olyan mddon torténd szallitasa, hogy az ujja az elektromos berendezés / gép kapcsoléjan vagy
betéaplalasan van, illetve ha a kapcsold ,bekapcsolt” allapotban van, sulyos, testi sériiléseket okozhat.

Az elektromos berendezés / gép bekapcsolasa el6tt el kell tavolitani minden olyan kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet
a gép beallitasahoz hasznalt. Az elektromos berendezés / gép forgd elemein hagyott kulcs sulyos, testi sértiléseket okozhat.
Ne nyujtézkodjon és ne hajoljon ki til messze. Mindig tartsa meg a kell6 testhelyzetet és az egyensulyat. Ez lehetévé
teszi, hogy uralma alatt tartsa az elektromos berendezést / gépet a munkavégzés kézben bekovetkezd varatlan helyzetekben.
Olt6zzon megfelelden. Ne viseljen laza ruhazatot és ékszereket. Tartsd tavol a hajat és a ruhajat az elektromos berende-
zés | gép mozgo alkatrészeitdl. A laza ruhazatot, ékszereket és a hosszu hajat a mozgo alkatrészek elkaphatjak.

Ha a berendezések gy vannak kialakitva, hogy csatlakoztatni lehet hozzajuk porelszivét vagy porgyiijtt, gy6z6djon meg
réla, hogy azokat csatlakoztattak és jol hasznaljak. A porelszivd hasznalata csokkenti a porral kapcsolatos veszélyek kockazatat.
Ne engedje, hogy a berendezés / gép hasznalata soran szerzett tapasztalatai gondatlanna tegyék, és figyelmen kiviil
hagyja a biztonsagi szabalyokat. A gondatlan cselekvés egy pillanat alatt sulyos balesetek okozdja lehet.

Az elektromos berendezés / gép hasznalata és gondozasa

Ne terhelje tul az elektromos berendezést / gépet. Hasznalja a kivalasztott alkalmazashoz megfelelé elektromos be-
rendezést / gépet. A megfeleld elektromos berendezés / gép jobb és biztonsagosabb munkat tesz lehetévé, ha azt a tervezett
terheléshez hasznaljak.

Ne hasznalja az elektromos berendezést / gépet, ha az elektromos kapcsoléval nem tudja be- és kikapcsolni. A berende-
zés | gép, amit nem lehet a halézati kapcsoloval kontrolalni, veszélyes, és meg kel javittatni.

Miel6tt hozzafog az elektromos berendezés / gép beallitdsahoz, tartozékanak cseréhez vagy tarolasa el6tt, hiizza ki a
dugaszt a halozati dugaszoléaljzatbol és/vagy vegye ki az akkumulatort, ha az kivehetd az elektromos berendezéshdl /
gépbdl. Az ilyen megel6z6 intézkedések lehetévé teszik az elektromos berendezés / gép véletlen bekapcsolasat.

Tartsa a szerszamot gyermekektdl elzarva, ne engedje, hogy olyan személyek kezeljék az elektromos berendezést /
gépet, akik nem ismerik azt, vagy az elektromos berendezés / gép jelen hasznalati utasitasat. Az elektromos berendezés /
gép veszélyesek a nem kioktatott személyek kezében.

Tartsa karban az elektromos berendezést / gépet és a tartozékokat. Ellendrizze az elektromos berendezést / gépet, hogy
minden megfelelden illeszkedik-e, vagy a mozgo alkatrészek nincsenek-e beékelddve, nincsenek-e sériilt alkatrészek,
valamint nincs-e barmilyen mas olyan koriilmény, ami hatéssal lehet az elektromos berendezés / gép miikodésére. A hi-
bakat meg kell javitani az elektromos berendezés / gép hasznalata el6tt. Szamos baleset okozoja az elektromos berendezés
| gép nem megfelel karbantartasa.

Avago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen karbantartott, éles vagészerszamokat knnyebb
kezelni a munkavégzés soran, nehezebben ékelddnek be.

Az elektromos berendezést / gépet, annak tartozékait, betét szerszamait stb. a jelen hasznalati utasitasnak megfeleléen
hasznalja, a munka fajtajanak és a munkavégzés koriilményeinek a figyelembe vételével. Ha az eszkdzt nem a rendelteté-
sének megfeleld fajtaju munkahoz hasznalja, az néveli a veszélyes helyzetek eldallasanak lehetéségét.

A nyeleket és fogofeliileteket tartsa szarazon, tisztan, olajtol és kenéanyagtél mentesen. A csiszos nyél vagy fogofeliilet
nem teszi lehetévé az elektromos berendezés / gép.
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Javitasok
Az elektromos berendezést / gépet kizarélag erre jogosult szervizekben és csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval
szabad javitani. Ez biztositja az elektromos eszkdz mikddésének biztonsagat.

AMAROVAL VEGZETT MUNKA BIZTONSAGARA VONATKOZO TOVABBI FIGYELMEZTETESEK

A szerszamot a fogantyuk szigetelt feliileténél fogva fogja, mivel a szerszam a sajat tapvezetékével érintkezhet. A feszilt-
ség alatt’ [évd kabel elvagasakor a szerszam fém alkatrészei szintén ,fesziiltség ala” keriilhetnek és megrazhatjak a felnasznalét.
A megmunkalt targyat asztalos régzitével vagy egyéb modszerrel rogzitse egy stabil feliilethez. Amegmunkalt targy kézzel
vagy egyéb testrésszel valo fogdsa nem biztosit elegendd stabilitast és a szerszam feletti iranyitas elvesztésével jarhat.

Szerszém rendeltetése

Aszerszam faanyagok fellilré| torténd, szarral ellatott mardfejekkel vald megmunkalasara szolgal. Faszarmazékok, pl. MDF lapok,
OSB lapok, rétegelt lemezek stb. is megmunkalhatok.

Tilos faanyagoktol és faszarmazékoktdl eltéré anyagok, pl. miianyag vagy fém megmunkalasa. Tilos a szerszamot helyhez kétve,
valamint mas szerszamok meghajtasara hasznalni. A felhasznalé felel a szerszam nem megfelelé hasznalatabdl eredd karokert.

Maradék kockazat

Még a szerszam megfelel§ hasznlatakor is szamolni kell maradék kockézattal, melyet nem lehet elkeriilni. A szerszam felépi-
tésébdl és rendeltetésébdl az alabbi veszélyek adddnak: forgd vagdszerszammal vald érintkezés; behelyezett szerszam vagy
annak egy részének kidobasa; fapor és fadarabok kidobasa; munkavégzés soran keletkezd por belélegzése; hallaskarosodas fii-
Ivédé hasznalatanak elmulasztasakor; dramiités a szerszam nem szigetelt elemeinek megérintésekor. A hasznalati Utmutatéban
eirt utasitasok be nem tartasa egyéb, helytelen hasznalatbél eredd veszélyeket okozhat.

Tovabbi biztonségi elbirasok

Munkavégzés kozben a szerszamot mindig a szigetelt fogantydknal fogja. A behelyezett szerszam a termék tapkabelével vagy
egyeéb rejtett, ,feszliltség alatt” 1évd kabellel érintkezhet. Az ilyen érintkezés hatasara a szerszam nem szigetelt részei szintén
feszliltség ala kerilhetnek és aramitést okozhatnak.

A megmunkalt targyakat mindig stabil feltilethez, pl. munkaasztalhoz rogzitse. Soha ne fogja a megmunkalt targyat kézzel, labbal
vagy egyéb testrésszel. A megmunkalt targy megfelelé rogzitése csokkenti az iranyitas elvesztésének, valamint a szerszam
mozgo alkatrészeinek testrésszel vald érintkezésének val6szinliségét. Hosszu elemek megmunkalasakor tdmassza azokat meg
amegmunkalt hely kdzelében, valamint az elem végeinél. A hosszu elemek altalaban sajat stlyuk alatt meghajlanak. A tamaszté-
kokat ugy kell bedllitani, hogy az elemek meghajld részei ne szoritsak be a munkaszerszamot.

Kizérélag az utmutatoban meghatarozott atmérdjii mardfejeket hasznalja. Ne médositsa a maréfejet a szerszam aljzatahoz valo
hozzéigazitas céljabdl. Az adott atméréhdz szant hivelyt és anyacsavart hasznalja. A maréfej rogzitése elétt gy6z6djon meg,
hogy a megengedett forgasi sebessége legalabb akkora, mint a szerszam forgasi sebessége.

Némelyik anyag megmunkalasakor por keletkezhet, melynek belélegzése karos lehet. Munkavégzés kdzben mindig hasznaljon
porvédé maszkot. Ezen kiviil amikor csak lehetéség van r4, csatlakoztassa a szerszamot porelszivo rendszerhez.

Hasznalat elétt mindig ellendrizze, hogy nem lat-e sérilést a szerszamon, valamint a maréfejen. Barmilyen sériilés felfedezése
esetén hagyjon fel a szerszam hasznalataval a hiba kijavitasaig. Forditson kilénds figyelmet a tapkabelre. A sérilt tapkabel nem
javithat6 és csak egészben cserélendd. A cserét kizardlag a gyarto altal jovahagyott szerviz hajthatja végre. A tapvezeték dugé-
janak konnektorbol vald kihiizasakor mindig a dugét hiizza, soha ne a kabelt.

Munkavégzéskor alkalmazzon személyi védéfelszerelést: véddszemiiveget, fllvédét, hosszl ujji és hosszl szard védéruhat,
védokeszty(it, véddsisakot és csuszasmentes talpu zart véddcipét. A hosszu hajat fogja dssze.

Az dsszeszereléssel és bedllitdssal kapcsolatos minden tevékenység a szerszdm &rambdl vald kihUzasa utan végezhetd el. A
szerszam tapkabelének dugojat ki kell hizni a konnektorbdl. A szerszam aramforrashoz valé csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon
meg, hogy a kapcsolégomb kikapcsolt helyzetben van.

A maréfej hasznalata elétt gy6z6djon meg, hogy a vagoélei sériilésmentesek és megfelelden élezettek. A sériilt vagdel: a vagott
anyagrol valé leugrashoz, egyenetlen marashoz és a marofej elrepedéséhez vezethet. A tompa élek a maréfej megmunkalt
anyaghoz val6 er8sebb odanyomasat teszik sziikségessé, ami az anyag odaégéséhez vezethet és a mardfej elrepedését ered-
ményezheti.

Ne hasznaljon az alapban talalhaté nyilas atmérgjénél nagyobb atmérsji maréfejet. A mardfej a szerszdmban vald rogzitést
kévetden ne akadalyozza a maréhaz leeresztését és megemelését.

A SZERSZAM HASZNALATA

El6készités

Vegye ki a szerszamot és a tartozékokat a csomagolasbél és tavolitsa el a csomagolas minden elemét. Ajanlatos megdrizni a
csomagolast, amely hasznos lehet a szerszam tarolasa és szallitasa soran.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam minden beallitasi és Gsszeszerelési mivelet soran le van csatlakoztatva az elektromos
halézatrél. A szerszam tapkabelének csatlakozojat ki kell hizni a konnektorbdl. Allitsa a mardgépet a talpara, majd fogja meg
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egyik kezével a haz tetejét, a masikkal pedig forgassa el a mélységrogzitd kart az ramutatd jarasaval ellentétes iranyba (Il). A
tamasztoban talalhaté rigok a marégép hazanak megemelését eredményezik. A haz tetejére helyezett kezével fejtsen ki gyengéd
ellenallast, hogy a megemelkedés ne legyen tal gyors.

Teljesen tekerje le a tapkabelt.

Porelszivo rendszer adapterének csatlakoztatésa

A porrendszer adaptere két alkatrészbdl all: egy atlatszo porelszivd csatlakozobdl és egy fém rogzitélemezbdl. Porelszivo rend-
szer csak olyan mardfejek esetében hasznalhatd, amelyeknek az atmérgje kisebb, mint a rogzitélemezben taldlhatoé nyilas &t-
mérdje.

Helyezze az adaptert a talp fels6 részében talalhatd nyilasba ugy, hogy a porelszivd rendszer csatlakozdja a felhasznalé iranya-
ba, vagy az ellenkez6 iranyba nézzen (lll). Régzitse az adaptert csavarokkal. Az adapter karosodasanak elkeriilése érdekében
ne hlizza meg tdl erésen a csavarokat.

Porelszivd rendszerként ipari porszivo vehetd igénybe. A fa megmunkalasakor keletkezd por felszivasara nem alkalmas az ott-
honi porszivé, mivel az ilyen jellegii felhasznalas esetén karosodhat. A szerszdm csonkjahoz mindig rugalmas témlét csatlakoz-
tasson, mely szabad munkavégzést tesz lehet6vé. A tomlét igy helyezze el, hogy az munkavégzés kdzben ne érintkezzen a beil-
lesztett szerszammal. Ha a porszivo tdml6jének atmérdje eltér a csonk atmérdjétdl, hasznaljon adaptert (kiilén vasarolhaté meg).

Sablonvezet§ régzitése

A sablonvezetd lehetdvé teszi egy forma sablon alapjan valé elkészitését. Rogzitse a sablonvezetét a felsémard talpanak aljara
gy, hogy a vezetd kozepén talalhaté hively lefelé nézzen (IV). Helyezze a talp tetejére a porelszivd adaptert, majd rogzitse a
felhelyezett alkatrészeket csavarokkal. Az adapter karosodasanak elkeriilése érdekében ne hiizza meg tdl erdsen a csavarokat.
Afelsémard vezetésekor ersen nyomja oda a vezetd hivelyét a sablonhoz (V). A sablon alapjan kivagott anyag mérete valame-
lyest el fog térni a sablon méretétél. Ez abbdl adddik, hogy a maréfej atméréjének a sablonvezetd hiivelyétdl kisebbnek kell lennie.

Marofej rogzitése és kivétele

Figyelmeztetés! A mardfej éles peremei altal okozott balesetveszélyre valo tekintettel a rogzitési miveleteket védékesztyiiben
hajtsa végre.

Vélasszon a miiszaki adatokat tartalmazd tablazatban feltlintetett a&tmérgjii maréfejet. Nyomja meg és tartsa lenyomva az orsé-
rdgzitd gombot és csavarja le az anyacsavart a kulccsal (VI). Ha a maréfej befogasanak atmérdje kisebb, mint az anyacsavar
belsejében talalhato hively atméréje, hasznalja a redukalé hiivelyt. Csavarja fel a maré anyacsavart az orsé menetére, majd az
orsorogzitd gomb lenyomasaval és lenyomva tartasaval csavarja fel erésen és biztosan az anyacsavart egy kulcs segitségével.
Gy6z6djon meg réla, hogy a maré nem forog a hiivelyben. A mardfej levételét a 1épések forditott sorrendben valé végrehajtasaval
végezze el.

Vezetdsin régzitése parhuzamos maréshoz

A vezetdsin megkonnyiti egyenes élek és falcok marasat. A vezetdsin két (itkozélemezbél és két rudbol &ll. Lazitsa meg a
rudrégzitd gombokat. Ezutan rogzitse a rudakat az (itkéz6lemezhez (VIII). A rudak ugyanabba az irdnyba nézzenek, mint az
Utkdz6lemez.

Tolja be a rudakat az alap hazaban talalhatd nyilasokba, majd rogzitse a vezetésin helyzetét az alapban taldlhatd csavar meg-
huzasaval (X).

Maroegység mélységének beallitasa

Amaréegység allithatd marési mélységgel rendelkezik. Gyézédjon meg, hogy a mélységrogzit kar nincs lezérva és a marohéz
a talphoz képest szabadon mozgathato. Lazitsa meg a mélységmérd rogzitégombijat. Allitsa be kézzel a mélységmérd helyzetét
a mélységmérd csusztatasaval, majd rogzitse a kivalasztott helyzetben a mélységmérd reteszeldgombjanak (X) meghizésaval.
A mélységmérd helyzete a hdzban Iévé nyilason keresztiil olvashatd le (XI). A mélységméré egy mikrometrikus forgatégombbal
is rendelkezik, mely lehetévé teszi a marasi mélység preciz beallitasat egy plusz, mélységmérébdl kitolt rid segitségével. A
forgatégomb a rad milliméterekben mért kitolasaval van skalazva. A mélységmérd az alapban talalhatd forgé nyomdlemeznek
tamaszkodik (XII). A lemez elforgatasaval hatarozza meg a kivant marasi mélységet.

Rdgzitse a mard hazat alsé helyzetben a mélységrogzitd kar teljes elforgatasaval az éramutatd jarasaval megegyezd iranyba.

Forgasi sebesség bedllitasa (XIll)

Amaré lehetévé teszi a forgasi sebesség fokozatmentes bedllitasat a fenti, miiszaki adatokat tartalmazé tablazatban feltlintetett
tartomanyon beliil. A sebesség a forgatdgombbal allithatd, minél nagyobb a beallitott érték, annal nagyobb a forgasi sebesség.
A forgasi sebességet a megmunkalt anyag tipusanak és a marafej atmérdéjének fliggvényében allitsa be. Minél nagyobb a ma-
rofej atmérGje és minél keményebb a fa, annal nagyobb fordulatszam allitando be. Tartsa azonban szem el6tt, hogy a tul nagy
sebességgel forgd mardfej égésnyomot hagyhat a megmunkalt anyagban. Erdemes a marast egy hulladékdarabon kiprobaini.
Figyelmeztetés! Munkavégzés kdzben, amikor a szerszam terhelés alatt van, ne médositsa a fordulatszamot.

Marbgép beinditasa és leéllitasa
Amardgép beinditasa elétt fogja meg a fogantytt mindkét kézzel, majd gy6z6djén meg, hogy a maréfej nem érintkezik semmilyen
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targgyal. A mar6gép a bekapcsoldgomb megnyomasaval és lenyomva tartasaval kapcsolhatd be. A kapcsoldgomb véletlen le-
nyomast akadalyozd biztonségi retesszel rendelkezik. A kapcsolégomb megnyomasa elétt nyomja le és tartsa Ugy a reteszt, majd
nyomja meg a kapcsolégombot. A retesz ezt kdvet6en felengedheté. A munkavégzés megkezdése el6tt hagyja kb. 30 masodper-
cig miikodni a marégépet. Ha ezalatt az idé alatt nem allapit meg semmilyen, nem megfelelé mikodésre utalé jelet, pl. tul nagy
rezgést, megndvekedett zajszintet, gyanus illatot vagy a szerszambdl felszabadul6 flistét, elkezdheti a mardgép hasznalatat.

A szerszam a bekapcsoldgomb felengedésével allithato le. A kapcsolégomb felengedése utan a maréfej még egy ideig foroghat.
A szerszam lerakésa el6tt varja meg, hogy a maréfej teliesen megalljon.

Maras (XIV)

A mardfej forgasi iranyat az alapon és a hazon talalhatd nyil jelzi. A marast kiils élek megmunkalasakor az 6ramutatd jarasaval
ellentétes iranyban, mig belsé élek megmunkalasakor az dramutaté jarasaval megegyezé iranyban hajtsa végre. Ez megakada-
lyozza a mardfej visszacsapasat és j6 marasi eredményt biztosit.

A marégép tolasi sebességét kisérleti Uton kell meghatarozni, ajanlott néhany prébamarast végezni a megmunkalt anyagbél
szarmazo hulladékdarabokon. Minél kisebb a tolasi sebesség, annal jobb a marasi eredmény. A tul lassu sebesség azonban tartés
égeési nyomokat eredményezhet a mart feltleten.

Peremmel parhuzamos marés (XV) )

Az ilyen jellegi maras esetén a mart anyag egyik pereme viszonyitasi alapként szolgal a marégép mozgatasakor. Allitsa be a
marasi mélységet, allitsa be a vezetdsint a parhuzamos marashoz a kivant helyzetben, tdmassza neki a vezetdsin lemezét az
elem peremének, majd tolja el a marégépet ugy, hogy a vezetdsin itkdz6lemezének teljes hossza mindig a peremhez érjen. A
maras a peremmel parhuzamosan fog térténni.

Maréaskor hasznos tippek

A mar6gépet maras kdzben egyenletes tempoban, folyamatosan mozgassa. Minél folyamatosabban halad, annal jobb a maras
mindsége.

Kerlilie a maréfej megmunkalt anyagnak valé hozzatitéseét.

Vérja meg, hogy a mar6gép elérje a névleges fordulatot és csak ezt kdvetéen kezdje meg a marast.

Ha szlikségessé valik a maras folytatasa, a mardgépet a teljes fordulatszam elérését kovetben tolja be a mart vonalba. Ez lehe-
t6vé teszi a marofej megmunkalt anyagba vald beszorulasanak elkerlését.

KARBANTARTAS ES ATTEKINTES

FIGYELEM! A szabalyozas megkezdése, miiszaki ellendrzés vagy karbantartas elétt a halozati csatlakozét kihdzni az aramfor-
rasbol. A szerszam hasznalatat kdvetden szemrevételezéssel hatarozza meg a termék alkatrészeinek miiszaki allapotat: haz és
markolat, tapkabel dugdval és torésgatloval, elektromos kapcsolégomb miikddése, szellézonyilasok atjarhatésaga, szénkefék
szikrazasa, csapagyak és attételek mikddésének hangereje, a készulék beinditasa és a mikodés egyenletessége. A garancialis
idészakban a felhasznalé nem szerelhet szét semmit a szerszamrél, semmilyen alegységet vagy alkatrészt nem cserélhet ki
rajta, mert mindezek a garancia elvesztését okozzak. Miszaki ellenérzés vagy mikodés kdzben észlelt mindennemi meghiba-
sodas esetén a szervizben torténd javitasra van sziikség, ezért fel kell venni a kapcsolatot a gyartoval. Munkavégzést kovetéen
tisztitsa le pl. siiritett levegdvel (max. 0,3 MPa nyomasu), ecsettel vagy tiszta ronggyal vegyszerek és tisztitoszerek hasznalata
nélkil a hazat, a szelléz6nyilasokat, a kapcsolégombokat, a fogantydkat és a véddburkolatot. A tisztitdshoz ne hasznaljon éles
eszkozoket. A mardfejet ki kell venni és megtisztitani a fed6k belsejét, a mardfej rogzitését és magat a mardfejet portdl és mas
szennyezddésektdl, amelyek hasznalat kozben keletkeztek. A fogokat, szabalyozdcsavardkat és mas szabalyozd részeket sza-
raz, tiszta ruhaval kell tisztitani.
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PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI
Masina de frezat verticala este folosita pentru prelucrarea lemnului si materialelor pe baza de lemn folosind freze deget. Masina
de frezat verticala este echipata cu ghidaje pentru facilitarea frezarii drepte si inclinate. Posibilitatea de conectare usoara a siste-

mului de extragere a prafului face ca lucrul s& fie mai sigur. Functionarea corectd, fiabild si sigura a masinii depinde de utilizarea
sa corectd, de aceea:

Cititi intregul manual inainte de prima utilizare a sculei si pastrati-l pentru consultare ulterioara.

Furnizorul produsului nu accepta nicio responsabilitate pentru daune rezultate fn urma nerespectarii regulilor de siguranta si
instructiunilor din acest manual.

ACCESORIILE PRODUSULUI
Masina este livrata in stare completé si necesita pregatire inainte de utilizare. Masina de frezat verticala este livrata cu ghidaje,

conector de extragerea prafului si un manson pentru montarea frezelor cu diametru mai mic al tijei. Frezele nu sunt livrate cu
masina.

SPECIFICATII
Parametru Unitate Valoare
Nr. Catalog YT-82385
Tensiunea la retea [V~ 230 - 240
Frecventa la retea [Hz] 50
Putere nominala W] 1400
Turatia nominald [min""] 9000 - 28000
Diametrul mandrinei sculei [mm] 6/8
Cursa unitara de frezare [mm] 55
Clasa de izolatie Il
Clasificarea protectiei 1P20
Nivel de zgomot
- presiune acustica L, +K , [dB(A)] 91+3
- Putere acustica L , + K [dB(A)] 99+3
Vibratii a, £ K [m/s?] 423+15
Masa [ka] 477

Valoarea totald declaratéd a emisiilor sonore a fost masurata in conformitate cu metoda de testare standard si poate fi folosita
pentru a compara o sculd cu alta. Valorile declarate ale emisiilor sonore pot fi folosite de asemenea pentru estimarea preliminara
a expunerii.

Avertizare! Emisiile sonore in timpul functionarii unei scule electrice pot diferi fata de valorile declarate in functie de modul in care
este folositd scula si, in special, de tipul piesei prelucrate.

Avertizare! Masurile de protectie a operatorului trebuie stabilite pe baza unei aproximari a expunerii in conditii de utilizare curente.
Trebuie luate Tn considerare toate etapele ciclului de lucru. In afaré de timpul de lucru, trebuie luati in considerare si alti factori, de
exemplu timpul cand scula este opritd si este la ralanti.

AVERTIZARI GENERALE PENTRU SIGURANTA LA LUCRUL CU SCULE ELECTRICE

Avertizare! Cititi toate avertizarile, ilustratiile si specificatiile prezentate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea instruc-
tiunilor poate provoca electrocutare, incendiu sau accidente grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru consultare ulterioara.
Termenul ,sculd electrica ” folosit in avertizari se aplica tuturor sculelor electrice actionate electric, atét cu cablu cét si cu acumulator.

Siguranta locului de munca

Mentineti locul de munca bine iluminat si curat. Dezordinea si iluminatul deficitar pot provoca accidente.

Nu lucrati cu sculele electrice intr-un mediu cu risc crescut de explozie, cu lichide, gaze sau vapori inflamabili. Sculele
electrice genereaza scantei care pot duce la aprinderea prafului sau vaporilor.

Copiii si alte persoane neautorizate nu trebuie sa aiba acces la locul de munca. Lipsa concentrarii poate duce la pierderea
controlului.

INSTRUCTIUNI ORIGINALE
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Siguranta electrica

Stecherul cablului electric trebuie sa corespunda prizei electrice. Nu trebuie sa modificati in niciun fel stecherul. Nu folositi adap-
toare la alimentarea sculelor electrice. Un stecher nemodificat care se potriveste in prizé reduce riscul de electrocutare.

Evitati contactul cu suprafete impamantate, cum sunt conductele, caloriferele si refrigeratoarele. Impdmantarea corpului
creste riscul de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la contactul cu precipitatii atmosferice sau umiditatea. Apa si umiditatea care patrund in
interiorul sculei electrice cresc riscul de electrocutare.

Nu suprasolicitati cablul de alimentare. Nu folositi cablul de alimentare pentru a transporta produsul, a conecta sau de-
conecta stecherul la sau de la priza. Evitati contactul cablului de alimentare cu caldura, uleiurile, muchii ascutite si piese
in mlscare Deteriorarea sau incurcarea cablului de alimentare cresc riscul de electrocutare.

Tn cazul lucrului in afara incaperilor inchise, folositi cabluri prelungitoare destinate lucrului la exterior. Utilizarea de cabluri prelun-
gitoare destinate lucrului la exterior reduce riscul de electrocutare.

Cand utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabila, folositi pentru protectie electrica un dispozitiv de
siguranta diferential pentru curent rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti atenti, acordati atentie la ce faceti si recurgeti la bunul simt in timp ce lucrati cu scula electrica. Nu folositi o scula
electricd cand sunteti obosit sau sub influenta alcoolului sau medicamentelor. Chiar si un singur moment de neatentie in timpul
lucrului poate duce la accidente personale grave.

Folositi echipament de protectie personal. Folositi protectie pentru ochi. Utilizarea echipamentului de protectie personal cum
sunt mastile de praf, incaltamintea antiderapanta, castile si protectiile pentru urechi reduc riscul unor accidente personale grave.
Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca comutatorul electric este in pozitia ,,Off” inainte de conectarea alimentarii
electrice si/sau acumulatorului, ridicarii sau deplasarii sculei electrice. Deplasarea sculei electrice cu degetul pe comutator
sau alimentarea sculei electrice, cand comutatorul este pe pozma ,on” poate duce la accidente grave.

Tnainte de pornirea sculei electrice indepartati toate cheile si alte unelte folosite pentru ajustarea sa. O cheie lasatd pe piesele
rotative ale sculei electrice poate duce la accidente grave.

Nu va intindeti si nu va aplecati prea mult. Péstrati-va permanent postura adecvata si echilibrul. Aceasta vé va permite un
control mai usor asupra sculei electrice in cazul unor situatii de lucru neasteptate.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi si bijuterii. Feriti-va parul si hainele de piesele in miscare ale sculei electrice.
Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele in miscare.

Daci dispozitivele sunt echipate pentru conectarea unui sistem de extragere sau colectare a prafului, asigurati-va ca ele
sunt conectate si folosite in mod corespunzator. Utilizarea unui dispozitiv de extragere a prafului reduce riscurile legate de praf.
Nu va bazati pe experienta acumulata prin zur frecventa a sculei electrice sa vé faca mai neatenti si s& ignorati regulile de
sigurantd. Utilizarea neatenta poate duce la accidente grave intr-o fractiune de secunda.

Utilizarea t ingrijirea sculei electrice

Nu suprasolicitati scula electrica . Folositi scula electrica corespunzatoare pentru aplicatia aleasa. Scula electrica cores-
punzatoare va asigura o lucrare mai bund si mai sigura daca este folositd in conformitate cu sarcina pentru care a fost proiectata.
Nu folositi scula , daca comutatorul electric nu permite pornirea si oprirea sa. O sculd electrica , care nu poate fi controlata
prin intermediul comutatorului este periculoasa si trebuie returnata pentru reparatii.

Deconectati stecherul de la priza si/sau scoateti acumulatorul dacé se poate detasa de la scula electrica inainte de
ajustarea, inlocuirea accesoriilor sau depozitarea sculei electrice. Asemenea masuri preventive va permit sa evitati pornirea
accidentald a sculei electrice.

Nu Iasati scula electrica la indemana copiilor, nu lasati persoanele care nu stiu cum se lucreaza cu scula electrica sau nu
cunosc aceste instructiuni s foloseasca scula electrica . Sculele electrice sunt periculoase in méinile unor utilizatori neinstruiti.
Tntretineti sculele electrice si accesoriile. Verificati scula electrica sa nu prezinte nepotriviri sau blocaje ale pieselor in miscare,
deteriorari ale pieselor sau alte probleme care ar putea afecta functionarea sculei electrice. Defectiunile trebuie remedlate
inainte de zur sculei electrice. Multe accidente sunt cauzate de scule electrice.ncorect intretinute.

Pastrati sculele taietoare in stare ascutita si curate. Sculele tdietoare corect intretinute, cu muchii ascutite, sunt mai putin
predispuse la blocare si sunt mai usor de controlat in timpul lucrului.

Folositi scule electrice, accesorii si unelte etc. in conformitate cu aceste instructiuni, luand in considerare tipul si con-
ditiile de lucru. Utilizarea sculelor pentru alte lucrari in afara celor pentru care sunt destinate poate duce la situatii periculoase.

Manerele si suprafetele de prindere trebuie s fie uscate, curate si fara ulei sau grasimi. Manerele si suprafetele de prindere
alunecoase nu permit functionarea sigura si controlul asupra sculei electrice in situatii periculoase.

Reparatii

Reparati scula electricd doar la centre de service autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Aceasta asigura
siguranta corespunzétoare a sculei electrice.

INSTRUCTIUNI ORIGINALE
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AVERTIZARI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA PENTRU MASINI DE FREZAT VERTICALE

Tineti magina de suprafetele izolate ale manerului deoarece aceasta poate intra in contact cu propriul sdu cablu de
alimentare. Taierea unui cablul sub tensiune poate duce la punerea sub tensiune a pieselor metalice si la electrocutarea ope-
ratorului.

Folositi cleme sau alte mijloace adecvate pentru fixarea si asigurarea piesei de lucru pe o platforma stabila. Tinerea piesei
de lucru cu méinile sau alte parti ale corpului duce la instabilitate si poate duce la pierderea controlului.

Utilizarea adecvaté a maginii

Masina este folositd pentru prelucrarea lemnului prin intermediul frezelor deget deplasate deasupra piesei de lucru, pe suprafata
sa. De asemenea, este posibil sa se proceseze materiale lemnoase ca de exemplu MDF, placi OSB, placaj, etc.

Este interzisa prelucrarea altor materiale in afara de lemn si materiale lemnoase, ca de exemplu plastic sau metale. Nu folositi
masina ca pe o masina fixa sau ca sistem de antrenare pentru alte scule. Utilizatorul este responsabil pentru toate daunele pro-
duse prin utilizarea necorespunzatoare a masinii.

Riscuri reziduale

Chiar daca masina este folosita corect, exista riscuri reziduale care nu pot fi evitate. Urmatoarele riscuri rezulta prin constructia
si utilizarea masinii: contactul cu freza aflata in miscare de rotatie; aruncarea frezei montate sau a unor parti ale sale; proiecta-
rea prafului si a bucétilor de lemn; inhalarea prafului generat in timpul lucrului; afectarea auzului in cazul in care nu se folosesc
protectii pentru auz, electrocutare la atingerea partilor neizolate ale masinii. Nerespectarea instructiunilor din acest manual poate
duce la alte pericole din cauza utilizarii necorespunzatoare.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA SUPLIMENTARE

Tineti intotdeauna masina de ménerele izolate atunci cnd lucrati cu ea. Freza montata poate intra in contact cu cablul de alimen-
tare al masinii sau cu alt cablu sub tensiune, ascuns. Asemenea contact poate duce la punerea sub tensiune a pieselor neizolate
ale masinii si la electrocutarea operatorului.

Intotdeauna fi xati piesele de lucru pe o bazd stabild, de exemplu 0 masd de lucru. Niciodatd nu tineti piesa de lucru cu mainile,
picioarele sau alte pérti ale corpului. Prinderea corecta a piesei de lucru va reduce riscul de plerdere a controlului asupra masinii
si de contact al corpului cu piesele in miscare ale masinii. La prelucrarea pieselor lungi, sustineti-le in apropiere de punctul de
prelucrare si de capete. Piesele de lucru lungi au tendinta sa de incovoaie sub propria greutate. Suporturile trebuie plasate astfel
incét, prin indoirea pértilor componente, s& nu se blocheze scula.

Folositi doar freze cu diametre ale tijelor specificate in manual. Nu prelucrati tija frezei pentru a o face sa se potriveasca in suportul
sculei. Folositi suportul si mandrina care corespund diametrului tijei. Inainte de instalarea frezei, asigurati-va cé turatia ei este mai
mare sau egald cu turatia masinii.

Prelucrarea unor materiale poate genera praf, care este daunator la inhalare. Folositi intotdeauna méasti de praf in timpul lucrului.
Trebuie de asemenea sa conectati masina la sistemul de extragere a prafului, intotdeauna cand acest lucru este posibil.
Verificati daca masina si accesoriile montate sunt deteriorate, inainte de fiecare utilizare. In cazul in care observati vreo deteriora-
re, nu |ncepet| lucrul inainte de remedierea acesteia. Acordati o atentie speciald cablului de alimentare. Cablul de alimentare nu
poate fi reparat si trebuie inlocuit integral. inlocuirea trebuie facuté la un centru de service autorizat. Trageti intotdeauna stecherul
din priza tinand doar de carcasa acestuia, niciodata nu trageti de cablu.

Purtati echipament individual de protectie in timpul lucrului: protectie pentru ochi, protectie auditiva, imbracaminte de protectie cu
maneci si pantaloni lungi, manusi de protectie si incaltéminte cu talpi antiderapante. Parul lung trebuie prins.

Toate activitatile in legéturd cu asamblarea si reglarea trebuie facute cu cablul de alimentare deconectat. Cablul de alimentare
trebuie deconectat de la prizd. Asigurati-va ca comutatorul este in pozitia OFF inainte de conectarea masinii la sursa de alimen-
tare electrica.

Inainte de utilizarea frezelor, asigurati-va ca muchiile taietoare nu prezintd deteriorari si sunt ascutite corespunzator. Muchiile
taietoare deteriorate pot provoca ricosarea frezei de pe piesa de lucru, pot duce la rezultate neuniforme ale lucrului sila fisurarea
frezei. In cazul in care muchiile téietoare au imperfectiuni, este necesar sa se apese freza cu fortd mai mare pe piesa de lucru,
ceea ce poate duce la arderea piesei de lucru si la fisurarea frezei.

Nu folositi freze cu diametru mai mare decat dimensiunile orificiului bazei. Dupa montarea frezei in axul masinii de frezat verticale,
aceasta nu trebuie sa blocheze coborarea si ridicarea carcasei masinii de frezat verticale.

UTILIZAREA SCULEI

Pregatirea pentru lucru

Scoateti masina si accesoriile din ambalaj si eliminati ambalajul. Se recomanda sa pastrati ambalajul care poate

fi folosit pentru depozitare ulterioara si transport. Asigurati-va cd masina este deconectata de la reteaua electrica in timpul tuturor
operatiilor de reglare si asamblare. Asigurati-vé ca cablul de alimentare a fost scos din priza. Puneti masina de frezat verticala pe
placa de talpa si apoi tineti partea superioard a carcasei cu 0 mana si, folosind cealalta mana, rotiti maneta de blocare a cursei
in sens invers acelor de ceasornic (Il). Arcurile din bride vor ridica carcasa masinii de frezat verticale. Folositi mana de deasupra
carcasei pentru a genera o rezistenta usoara astfel incét ridicarea sa nu fie prea brusca.

INSTRUCTIUNI ORIGINALE
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Desfasurati complet cablul de alimentare.

Conectarea adaptorului extractorului de praf

Adaptorul sistemului de extragere a prafului consta in doua componente: un conector transparent pentru sistemul de extragerea
prafului si o placé de montare din metal. Sistemul de extragere a prafului poate fi folosit doar pentru freze cu diametru mai mic
decét cel al orificiului din placa de montare.

Adaptorul trebuie montat pe deschiderea din partea superioara a placii talpii astfel incat conexiunea sistemului de extragerea
prafului sa fie orientat intotdeauna dinspre sau spre operator (1ll). Fixati adaptorul cu suruburi. Nu strangeti suruburile prea tare
pentru a evita deteriorarea adaptorului.

Ca sistem de extragerea prafului se poate folosi un aspirator industrial. Nu Se recomanda sa folositi un aspirator de menaj deoa-
rece acesta nu este adecvat pentru a absorbi praful generat in timpul prelucrarii lemnului si poate fi deteriorat in timpul lucrului.
Conectati intotdeauna un furtun flexibil la racordul masinii, care sa permita functionarea libera a masinii. Plasati furtunul astfel
incat stanga nu intre in contact cu accesoriul introdus in mandrind, in timpul functionarii. In cazul in care diametrul furtunului
ventilatorului diferd de diametrul conexiunii, folositi adaptorul (disponibil separat).

Instalarea placii sablon

Placa sablon permite taierea unei forme pe baza sablonului. Placa trebuie montaté de la partea de jos a placii de talpa a masinii de
frezat verticale astfel incat mansonul din centrul placii sa fie orientat in jos (IV). Puneti adaptorul extractorului de praf peste placa
talpii si strangeti suruburile. Nu strangeti suruburile prea tare pentru a evita deteriorarea adaptorului. La ghidarea masinii de frezat
verticale, apasati mansonul placii ferm pe sablon (V). Materialul tdiat pe baza sablonului va avea dimensiuni usor diferite de cele
ale sablonului. Aceasta, deoarece diametrul frezei trebuie sa fie mai mic decat diametrul mansonului plécii sablon.

Asamblarea si dezasamblarea frezei

Avertizare! Din cauza riscului de accidentare cu muchiile ascutite ale frezei, toate operatiile de montare trebuie facute cu méanusi
de protectie.

Alegeti freza cu diametrul tijei specificat in tabelul cu date tehnice. Apasati si tineti apasat butonul de blocare a axului si desurubati
piulita mandring (V! folosind o cheie. In cazul in care diametrul tijei frezei este mai mic decat mansonul din interiorul mandrinei,
folositi mansonul reductor livrat cu produsul (VII). Insurubati mandrina cu freza pe filetul axului. Apoi, apdsand si tinand apasat
blocajul axului, strangeti ferm si sigur mandrina folosind o cheie. Asigurati-va ca freza nu se roteste in manson. Pentru demonta-
rea frezei, urmati procedura de mai sus n ordine inversa.

Montarea ghidajului de téiere paraleld

Acest ghidaj permite sa tdiati usor margini sau sanfrenuri drepte. Ghidajul este compus dintr-o placa opritor si doua bare. Slabiti
butonul de blocare a tijei. Apoi fixati barele la placa opritor (VIII). Barele trebuie sa fie orientate in acelasi sens cu placa opritor.
Introduceti barele in orificiile din placa talpii carcasei, apoi blocati pozitia ghidajului strangand suruburile de blocare (X).

Setarea cursei unitard de téiere

Cursa unitara de tdiere este folositd pentru a seta adancimea de taiere. Asigurati-va maneta de blocare a cursei nu este blocaté
si cd carcasa masinii de frezat verticale se poate deplasa liber fata de placa talpii. Slabiti butonul de blocare a limitatorului de
adancime. Ajustati manual pozitia limitatorului de adancime deplasandu-| si blocand-l pe pozitia aleasa prin strangerea butonului
de blocare a limitatorului de adancime (X). Pozitia aleasa se poate citi in fereastra carcasei (XI). Limitatorul de adancime este
echipat de asemenea cu un surub micrometric care permite setarea precisd a adancimii de taiere prin intermediul unei bare
suplimentare care iese din limitatorul de adancime. Rotirea surubului este gradaté in milimetri din lungimea de extindere a barei.
Limitatorul de adancime se sprijind pe placa opritoare rotativa aflata in placa talpii (XII). Placa trebuie sa fie rotita astfel incat sa
se seteze adancimea de téiere dorita.

Carcasa masinii de frezat verticale in pozitia sa inferioara trebuie blocata rotind maneta de blocare a cursei in sensul acelor de
ceasornic atat de mult cat se poate.

Reglarea turatiei (XIl)

Turatia masinii de frezat verticale poate fi ajustata in limitele specificate in tabelul cu date tehnice. Turatia este setata folosind bu-
tonul. Cu cat numarul vizibil este mai mare, cu atét este mai mare turatia. Turatia trebuie selectata in conformitate cu tipul de piesa
de lucru si cu diametrul frezei. Cu cét este mai mic diametrul frezei si cu cat este mai dur lemnul, cu atat se poate seta o turatie
mai mare. Va rugam sa retineti insé ca o turatie prea mare poate duce la arderea lemnului. Se recomanda s testati functionarea
pe un material de incercare, inainte de a incepe lucrul.

Avertizare! Nu modificati setarea turatiei in timp ce masina functioneaza si este sub sarcina.

Pornirea i oprirea masinii de frezat verticale

Inainte de pornirea masinii de frezat verticale, si tineti-o cu ambele méini de ménere si asigurati-va ca freza nu intra in contact
cu vreun obiect. Masina de frezat verticala se porneste apasénd si tinand apasat comutatorul pornit/oprit. Comutatorul are un
blocaj de siguranta care previne apdsarea neintentionata. Inainte de apasarea comutatorului pornit/oprit, apasati si tineti apasat
butonul de blocare si apoi apasati comutatorul pornit/oprit. Nu este necesar s& mai tineti apasat butonul de blocare. Tineti masina

INSTRUCTIUNI ORIGINALE



RO

de frezat verticala in functiune timp de aproximativ 30 de secunde inainte de inceperea lucrului. Puteti incepe lucrul in cazul in
care nu se constata simptome anormale in aceasta perioadd, ca de exemplu vibratii crescute, zgomote puternice, mirosuri sau
fum degajate de masina.

Masina se opreste eliberand comutatorul. Dupa eliberarea comutatorului, freza se mai roteste un timp. Asteptati ca rotatia frezei
sa inceteze complet inainte de a pune masina jos.

Frezarea (XIV)

Sensul de rotatie al axului este indicat de o sageata pe placa talpii si pe carcasa. Tdierea trebuie efectuatd in sens invers acelor
de ceasornic pentru téieturi exterioare si in sensul acelor de ceasornic pentru taieturi interioare. Acest lucru impiedicd freza sé&
ricoseze si asigura un rezultat bun al frezarii.

Turatia masinii de frezat verticale trebuie ajustata experimental; se recomanda sa efectuati teste pe resturi de material de acelasi
fel cu cel al piesa de lucru. Cu cét viteza de avans este mai redusa, cu atét rezultatul frezarii este mai bun. Cu toate aceasta, o
viteza prea mica poate duce la arderea suprafetei si poate lasa semne permanente pe suprafata.

Téierea paralel cu marginile (XV)

In cazul unei asemenea taieri, una dintre muchiile piesei de lucru trebuie folosita ca linie de referinta pentru ghidarea masinii de
frezat verticale. Setati adancimea de taiere, setati ghidul pentru taiere paralela in pozitia dorita, asezati placa de ghidare pe mar-
ginea piesei de lucru si apoi deplasati masina de frezat verticald Astfel incét placa opritor sa se sprijine intotdeauna pe muchie pe
intreaga sa lungime. Taietura frezei va fi paraleld cu muchia..

Sfaturi pentru frezare

In timpul frezérii, masina de frezat verticala trebuie ghidata printr-o miscare lind, la viteza constanta. Cu cat miscarea de ghidare
este mai lind, cu atét este mai bund calitatea frezarii.

Evitati lovirea piesei de lucru cu freza.

Lésati masina de frezat verticald sé atingd turatia setatd si doar apoi incepeti frezarea.

In cazul in care frezarea trebuie continuatd, introduceti freza din nou in canal, la turatia sa integrald. Acest lucru va impiedica
blocarea frezei in piesa de lucru.

INTRETINERE SI REVIZII

ATENTIE! nainte de a efectua orice reglare, activitate de service sau de intretinere, scoateti scula din priza. Dupé ce terminatj
lucrul, inspectati scula electricd sa nu fie deteriorata, inspectand exteriorul si carcasa si ménerele. Verificati cablul de alimentare
si mansonul de cauciuc, actionarea comutatorului ON/OFF (pornit/oprit), orificiile de ventilatie sa nu fie infundate, periile motorului
sa nu prezinte scantei, zgomotul rulmentilor si al antrendrii si pornirea si functionarea sculei electrice. In timpul perioadei de ga-
rantie, utilizatorul nu are voie s& demonteze scula sau sa inlocuiasca componente sau piese, deoarece aceasta duce la pierderea
drepturilor de garantie. Orice nereguli identificate in timpul verificarii sau functionarii inseamna ca trebuie efectuata remedierea
la centrul de service. Pentru aceasta, contactati producatorul. La incheierea lucrului, carcasa, orificiile de ventilatie, comutatoa-
rele, manerele suplimentar si aparatorile trebuie curdtate, de ex. cu jet de aer (cu o presiune de maxim 0,3 MPa), cu o perie sau
lavetd uscata, fara a folosi substante chimice sau lichide de curatare. Nu folositi obiecte ascutite pentru curatare. Scoateti freza
si curatati in interiorul aparatorilor, prinderea frezei, freza in sine, de praf si alte impuritati generate in timpul functionrii. Curatati
ménerele, butoanele si alte piese de reglare cu o lavetd uscata, curata.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO
La fresadora se utiliza para procesar madera y materiales a base de madera con fresas de mandril. La fresadora esta equipada
con guias para facilitar el fresado recto y curvado. La posibilidad de conectar facilmente una unidad de extraccién de polvo hace

que el trabajo sea mas seguro. Un trabajo correcto, fiable y seguro de la herramienta depende de su operacién adecuada, por
o tanto:

Antes de empezar a utilizar la herramienta, lea todo el manual y consérvelo para futuras consultas.

El proveedor no se responsabiliza de los dafios derivados del incumplimiento de las normas de seguridad e instrucciones con-
tenidas en este manual.

EQUIPAMIENTO DEL PRODUCTO
La herramienta se suministra como completa, pero requiere operaciones de preparacion antes de comenzar el trabajo. La fre-

sadora se suministra con guias, conexion de extraccion de polvo y un manguito para el montaje de fresas con un didmetro de
mandril menor. Las fresas no estan incluidas en el volumen de suministro.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Parametro Unidad de medida Valor
N.° de catalogo YT-82385
Tension de red [V~ 230-240
Frecuencia de red [Hz] 50
Potencia nominal W] 1.400
Rotaciones nominales [min] 9.000 - 28.000
Didmetro del portaherramientas [mm] 6/8
Paso de la unidad de fresado [mm] 55
Clase de aislamiento Il
Grado de proteccion 1P20
Nivel sonoro
- presion acstica L, + K , [dB (A)] 91+3
- potencia acustica L, + K , [dB (A)] 99+3
Vibraciones a, + K [m/s?] 423+15
Peso [ka] 477

Los valores de emision de ruido declarados se han medido utilizando el método de medicién y pueden utilizarse para comparar
una herramienta con otra. Los valores de emisién de ruido declarados también pueden utilizarse para la evaluacion preliminar
de la exposicion.

jAviso! Las emisiones de ruido durante el funcionamiento correcto de una herramienta eléctrica pueden diferir de los valores
declarados dependiendo de la forma en que se utilice la herramienta, en particular del tipo de material que se esté mecanizando.
jAviso! Las medidas de proteccion del operador deben determinarse sobre la base de una aproximacion de la exposicion en las
condiciones actuales de uso. Deben tenerse en cuenta todas las partes del ciclo de trabajo. Ademas del tiempo de trabajo, hay
que tener en cuenta otros factores, como el tiempo de desconexion y de inactividad de la herramienta.

ADVERTENCIAS GENERALES PARA LA SEGURIDAD DE LAS HERRAMIENTAS ELECTRICAS

jAtencion! Lea todas las advertencias de seguridad, ilustraciones y especificaciones proporcionadas con esta herramienta eléc-
trica I maquina. Debido al incumplimiento pueden producirse electrocuciones, incendios o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para referencia futura.

El concepto ,herramienta eléctrica / maquina” utilizado en advertencias se aplica a todas las herramientas / maquinas impulsa-
das eléctricamente, tanto por cable como inaldambrico..

Seguridad en el lugar de trabajo

Mantenga el lugar de trabajo bien iluminado y limpio. El desorden y la mala iluminacion pueden ser causas de accidentes.
No trabaje con herramientas eléctricas / maquinas en un ambiente con un mayor riesgo de explosion, que contenga liquidos,
gases o vapores inflamables. Las herramientas eléctricas / maquinas generan chispas que pueden encender el polvo o los humos.
Los nifios y terceros no deberian estar autorizados a ingresar al lugar de trabajo. La pérdida de concentracién puede
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provocar la pérdida de control.

Seguridad eléctrica

El enchufe del cable eléctrico debe coincidir con el tomacorriente. No debe modificar el enchufe de ninguna manera. No
use adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas / maquinas conectadas a tierra. Un enchufe sin modificar que se
ajuste al tomacorriente reduce el riesgo de electrocucion.

Evite el contacto con superficies puestas a tierra tales como tuberias, radiadores y refrigeradores. Poner a tierra el cuerpo
aumenta el riesgo de electrocucion..

No exponga las herramientas eléctricas / maquinas a la lluvia o la humedad. Agua y humedad que se meten en la herra-
mienta eléctrica / maquinas aumenta el riesgo de electrocucion.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No use el cable de alimentacion para transportar, tirar o desenchufar el cable
de alimentacion de la toma de corriente. Evite el contacto del cable de alimentacion con calor, aceites, bordes afilados y
piezas moviles. Dafios o enredos en el cable de alimentacion aumentan el riesgo de electrocucion.

En el caso de trabajar fuera de las habitaciones cerradas, use cables de extension destinados a trabajar fuera de las
habitaciones cerradas. El uso de un cable de extensién adaptado para uso en exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.
Cuando el uso de una herramienta eléctrica / maquina en un ambiente hiumedo es inevitable, se debe usar un dispositivo de
corriente residual (RCD) como proteccion contra el voltaje de suministro. El uso de RCD reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Esté atento a lo que esta haciendo y use el sentido comin cuando utilice una herramienta eléctrica / maquina. No use
una herramienta eléctrica / maquina si esta cansado o bajo la influencia del alcohol, drogas o medicamentos. Incluso un
momento de falta de atencidn mientras se trabaja puede ocasionar lesiones personales graves.

Use equipo de proteccion personal. Siempre use proteccion para los ojos. El uso de equipo de proteccion personal como
mascaras contra el polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, cascos y protectores auditivos reduce el riesgo de lesiones
personales graves.

Evite la activacion accidental del dispositivo. Asegurese de que el interruptor eléctrico esté en la posicion ,apagado”
antes de conectarlo a una fuente de alimentacion y / o la bateria, al levantar o mover la herramienta eléctrica/ maquina.
Mover la herramienta eléctrica / maquina con el dedo en el interruptor de encendido o encender las herramientas eléctricas /
magquinas, cuando el interruptor esta en la posicion ,encendido” puede ocasionar lesiones graves.

Antes de encender la herramienta eléctrica / maquina elimine las llaves y otros instrumentos que se han usado para
ajustarlo. Una llave que queda en los elementos giratorios de la herramienta / maquina puede provocar lesiones graves.

No alcances y no te apoyes demasiado. Mantenga la actitud correcta y el equilibrio todo el tiempo. Esto permitira un con-
trol mas facil sobre la herramienta eléctrica / maquina en caso de situaciones de trabajo inesperadas.

Vistete apropiadamente. No use ropa suelta o joyas. Mantenga su cabello y ropa lejos de las partes méviles de la herra-
mienta eléctrica / maquina. La ropa suelta, joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas méviles.

Si los dispositivos estan disefiados para conectar la extraccion de polvo o la recoleccion de polvo, asegurese de que
estén conectados y utilizados correctamente. El uso de extraccion de polvo reduce el riesgo de peligros de polvo.

No dejes que la experiencia adquirida por el uso frecuente de la herramienta / maquina causen descuido e ignorancia de
las reglas de seguridad. Una accion despreocupada puede causar lesiones graves en una fraccion de segundo.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica / maquina

No sobrecargue la herramienta eléctrica / maquina. Use una herramienta eléctrica / maquina adecuada para su aplicacion.
Una herramienta eléctrica / maquina adecuada proporcionara un trabajo mejor y mas seguro si se utiliza para la carga disefiada.
No use la herramienta eléctrica / maquina, si el interruptor eléctrico no habilita ni deshabilita. Una herramienta / maquina,
que no se puede controlar con el interruptor de encendido es peligroso y debe repararse.

Desconecte el enchufe del tomacorriente y / o retire la bateria si se puede desconectar de la herramienta eléctrica / ma-
quina antes de ajustar, cambiar accesorios o guardar la herramienta. / maquina. Dichas medidas preventivas le permitiran
evitar encender accidentalmente la herramienta eléctrica / maquina.

Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios, no permita que las personas que no saben como manejar la
herramienta eléctrica / maquina o no conocen estas instrucciones utilicen una herramienta eléctrica / maquina. Las
herramientas eléctricas / maquinas son peligrosas en manos de usuarios no entrenados.

Mantener herramientas eléctricas / maquinas y accesorios. Compruebe herramienta / maquina para verificar desajustes
o atascos de partes méviles, dafos en las piezas y cualquier otra condicion que pueda afectar el funcionamiento de
la herramienta eléctrica/ maquina. El dafio debe ser reparado antes de usar la herramienta eléctrica / maquina. Muchos
accidentes son causados por herramientas mal mantenidas / maquina.

Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de corte correctamente mantenidas con bordes
afilados son menos propensas a atascarse y son mas faciles de controlar durante el trabajo.

Use herramientas eléctricas / maquinas, accesorios y herramientas de insercion y similares de acuerdo con estas ins-
trucciones, teniendo en cuenta el tipo y las condiciones de trabajo. El uso de herramientas para trabajos distintos a los
disefiados probablemente pueda crear una situacion peligrosa.

Los mangos y las superficies de agarre deben estar secos, limpios y libres de aceite y grasa. Las empufiaduras y las superficies
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de agarre resbaladizas no permiten un funcionamiento y monitoreo seguros de la herramienta / maquina en situaciones de peligro.

Reparos
Repare la herramienta eléctrica / maquina solo en sitios autorizados que solo utilicen piezas de repuesto originales. Esto
garantizara una seguridad de funcionamiento adecuada de la herramienta eléctrica.

ADVERTENCIAS ADICIONALES RELATIVAS A LA SEGURIDAD DE LAS FRESADORAS

Sujete la herramienta por las superficies aisladas del mango, ya que la misma puede entrar en contacto con su propio
cable de alimentacion. El corte del cable ,bajo tensién” puede provocar que las partes metalicas de la herramienta estén ,bajo
tension“ y electrocutar al operador.

Use abrazaderas u otros medios apropiados para asegurar y sostener la pieza de trabajo en una plataforma estable.
Sujetar la pieza de trabajo con las manos u otras partes del cuerpo causara inestabilidad y puede llevar a la pérdida de control.

Uso previsto de la herramienta

La herramienta se utiliza para trabajar la madera por medio de fresas de mandril que son guiadas desde la parte superior del
material a lo largo de su superficie. También es posible procesar materiales a base de madera como MDF, aglomerado, madera
contrachapada, etc.

Esta prohibido el procesamiento de materiales distintos de la madera y de los materiales a base de madera, como plasticos 0 me-
tales. No utilice la herramienta como herramienta fija ni como accionamiento para otras herramientas. El usuario es responsable
de todos los dafios que resulten del uso inadecuado de la herramienta.

Riesgo residual

Incluso si la herramienta se utiliza correctamente, existen riesgos residuales que no pueden evitarse. Los siguientes peligros
se derivan de la estructura y el uso de la herramienta: contacto con el util de corte en rotacion; expulsion del il o de partes del
mismo; expulsidn de polvo y trozos de madera; inhalacién del polvo generado durante el trabajo; dafios en el oido si no se utilizan
dispositivos de proteccion; descarga eléctrica al tocar partes no aisladas de la herramienta. El incumplimiento de las instrucciones
de funcionamiento puede ocasionar otros peligros derivados de un uso inadecuado.

Instrucciones de seguridad adicionales

Sujete siempre la herramienta por los mangos aislados durante el trabajo. El Util puede entrar en contacto con el cable de ali-
mentacion de la herramienta o con otro cable ,bajo tension“* oculto. Tal contacto puede causar que las partes no aisladas de la
herramienta se pongan bajo tensién causando un electrochoque al operador.

Fije siempre las piezas de trabajo a una base estable, por ejemplo, una mesa de trabajo. Nunca sujete la pieza de trabajo con las
manos, las piernas u otras partes del cuerpo. La sujecion correcta de la pieza de trabajo reducira el riesgo de perder el control
sobre la herramienta y el contacto del cuerpo con las partes méviles de la misma. Durante el trabajo con piezas largas, apdyelas
cerca de la zona de procesado y cerca de los extremos de la pieza. Las piezas largas tienden a doblarse bajo su propio peso. Los
soportes deben colocarse de forma que las partes dobladas de los componentes no queden atrapadas en el til.

Utilice unicamente fresas con el diametro de los soportes especificados en el manual. No modifique el porta fresas para que en-
caje en la ranura de la herramienta. Utilice un manguito y una tuerca previstos para el didmetro del porta fresas. Antes de instalar
la fresa, asegurese de que la velocidad de la misma sea mayor o igual que la velocidad de la herramienta.

El procesamiento de algunos materiales puede generar polvo que puede ser dafino si se inhala. Utilice siempre mascaras anti-
polvo durante el trabajo. Siempre que sea posible, conecte la herramienta a la instalacion de extraccion de polvo.

Antes de cada uso, compruebe la herramienta y el Util en busca de dafios. Si observa algun dafio, no trabaje hasta que el dafio
haya sido reparado. Preste especial atencion al cable de alimentacion. El cable de alimentacion dafiado no se puede reparar y
debe ser reemplazado en su totalidad. La sustitucion debe realizarse en el centro de servicio autorizado de reparacion. Al retirar
el enchufe del cable de alimentacién siempre tire del mismo, nunca del cable.

Use siempre equipo de proteccion individual en el trabajo: proteccion ocular, proteccion auditiva, mascaras antipolvo, mangas y
piernas largas, guantes, casco y calzado completo con suela antideslizante. Ate el cabello largo.

Todos los trabajos relacionados con la instalacion y el ajuste deben realizarse con la alimentacion eléctrica de la herramienta des-
conectada. El enchufe del cable de alimentacién de la herramienta debe estar desconectado de la toma de corriente. Asegurese
de que el interruptor de alimentacion esté en la posicion de apagado antes de conectar la herramienta a la fuente de alimentacion.
Antes de utilizar la fresa, asegurese de que los bordes de corte no estén dafiados y estén bien afilados. Los bordes de corte
defectuosos pueden hacer que la fresa se aleje de la pieza de trabajo, se obtengan resultados de trabajo desiguales y la fresa se
rompa. Los bordes no afilados requerirdn una mayor fuerza de sujecion de la fresa contra el material que se va a mecanizar, lo
que puede hacer que el mismo se queme y también la fresa se rompa.

No utilice fresas con un didmetro mayor que las dimensiones del orificio en la base. La fresa después del montaje en el husillo de
la fresadora no debe bloquear la bajada y subida de la carcasa de la fresadora.
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FUNCIONAMIENTO DE LA HERRAMIENTA

Preparacion para la operacion

Retire la herramienta y los accesorios del embalaje y elimine todas sus partes. Se recomienda conservar el envase, que puede

ser Util a la hora de almacenar y transportar la herramienta. AsegUrese de que la herramienta esté desconectada de la red
eléctrica durante todas las operaciones de ajuste y montaje. El enchufe del cable de alimentacion esta desconectado de la
toma de corriente. Coloque la fresadora sobre su pie y, a continuacién, sujete la parte superior de la carcasa con una mano y
gire la palanca de blogueo del paso en sentido antihorario (Il) con la otra. Los resortes en los soportes elevaran la carcasa de
la fresadora. Haga una ligera resistencia con la mano colocada en la parte superior de la carcasa para que el levantamiento no
sea demasiado violento.

Desenrolle completamente el cable de alimentacion.

Montaje del adaptador del sistema de extraccion de polvo

El adaptador de instalacion de polvo consta de dos componentes: una conexion transparente para el sistema de extraccion de
polvo y una placa de montaje metalica. El sistema de extraccion de polvo solo se puede utilizar para fresas con un didmetro
menor que el del orificio de la placa de montaje.

El adaptador se montara en un orificio en la parte superior del pie de forma que la conexién del sistema de extraccion de polvo se
dirija hacia o fuera del operador (lIl). Fije el adaptador con tornillos. No apriete demasiado los tornillos para no dafiar el adaptador.
Se pueden utilizar aspiradoras industriales como sistemas de extraccion de polvo. No se recomienda el uso de una aspiradora
doméstica, que no es adecuada para absorber el polvo generado durante el trabajo de la madera y que puede deteriorarse
durante dicho trabajo. Conecte siempre una manguera flexible a la conexion de la herramienta, lo que permite que la herra-
mienta funcione libremente. Coloque la manguera de manera que no entre en contacto con el Util durante el funcionamiento. Si
el didametro de la manguera de la aspiradora difiere del didametro de la conexion, utilice un adaptador (disponible por separado).

Montaje de la placa de plantilla

La placa de patron permite el fresado de la forma sobre la base de un patrén. El dtil debe montarse desde la parte inferior del
pie de la fresadora de forma que el casquillo situado en el centro del util quede orientado hacia abajo (IV). Coloque el adaptador
de extraccion de polvo en la parte superior del pie y apriete los tornillos. No apriete demasiado los tornillos para no dafar el
adaptador. Al guiar la fresadora, presione firmemente el casquillo de la placa contra la plantilla (V). El material recortado segun la
plantilla tendra unas dimensiones ligeramente diferentes a las de la plantilla. Esto se debe a que el didmetro de la fresa debe ser
menor que el didmetro del casquillo de la placa de plantilla.

Montaje y desmontaje de la fresa

jAdvertencia! Debido al riesgo de lesiones por los bordes afilados de la fresa, el montaje debe realizarse con guantes protectores.
Seleccione la fresa con el didmetro de mandril indicado en la tabla de datos técnicos. Mantenga pulsado el botén de bloqueo
del husillo y desatornille la tuerca de apriete (V1) con una llave. Si el didmetro del porta fresas es menor que el casquillo dentro
de la tuerca, utilice el casquillo reductor (VII) suministrado. La tuerca con la fresa debe atornillarse a la rosca del husillo, luego,
presionando y manteniendo el bloqueo del mismo, apriete la tuerca bien con firmeza utilizando la llave. Asegurese de que la fresa
no gira en el manguito. EI desmontaje de la fresa se hace en orden inverso.

Montaje de la guia de fresado paralelo

La guia facilita el fresado de bordes rectos o rebajes. La guia consta de una placa de retencion y dos varillas. Afloje los pomos de
bloqueo de varillas. A continuacién, fije las varillas a la placa de retencion (VIIl). Las varillas deben estar orientadas en la misma
direccion que la placa de retencion.

Inserte las varillas en los orificios de la carcasa de la base y, a continuacion, bloquee la posicion de la guia apretando las perillas
de bloqueo de varillas (IX).

Ajuste del paso de la unidad de fresado

El ajuste de la profundidad de fresado se realiza mediante el paso de la unidad de fresado. Asegurese de que la palanca de
bloqueo del paso no esté blogqueada y de que la carcasa de la fresadora pueda moverse libremente en relacion con el pie. Afloje
la perilla de bloqueo del profundimetro. Ajuste manualmente la posicién del profundimetro deslizandolo, bloquéelo en la posicién
seleccionada apretando la perilla de bloqueo del profundimetro (X). La posicion seleccionada se puede leer en la mirilla de la car-
casa (XI). El profundimetro también esta equipado con una perilla micrométrica que permite ajustar con precision la profundidad
de fresado mediante una varilla adicional extraida del profundimetro. La rotacion de la perilla esta escalada en milimetros de la
longitud de la extension de la varilla. El profundimetro esta apoyado sobre la placa de retencién giratoria en la base (XII). La placa
debe girarse de forma que se ajuste la profundidad de fresado deseada.

La carcasa de la fresadora en la posicion inferior debe bloguearse girando la palanca de blogueo en sentido horario hasta el tope.

Ajuste de velocidad (XIll)

La fresadora permite una regulacion suave de la velocidad dentro del rango especificado en la tabla de datos técnicos. La velo-
cidad se ajusta con la perilla: cuanto mayor sea el nimero visible, mayor ser4 la velocidad. La velocidad debe seleccionarse en
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funcion del tipo de material a procesar y del didmetro de la fresa. Cuanto menor sea el didmetro de la fresa y mas dura sea la
madera, mayor sera la velocidad que se pueda ajustar. Tenga en cuenta, sin embargo, que una velocidad demasiado alta puede
hacer que el material se queme. Se recomienda realizar pruebas en el material de desecho.

jAdvertencial No cambie el ajuste de velocidad mientras la herramienta esté funcionando con carga.

Arranque y parada de la fresadora

Antes de poner en marcha la fresadora, sujétela con las dos manos sobre los mangos y asegurese de que la fresadora no entre
en contacto con ningun objeto. La fresadora se pone en marcha pulsando y manteniendo pulsado el interruptor. El interruptor tie-
ne un bloqueo de seguridad para evitar que se pulse involuntariamente. Antes de pulsar el interruptor, pulse y mantenga pulsado
el botdn de bloqueo y, a continuacion, pulse el interruptor. No es necesario que mantenga pulsado el boton de bloqueo por mas
tiempo. Mantenga la fresadora en marcha durante unos 30 segundos antes de empezar a trabajar. Si no se detectan sintomas
de funcionamiento anormales durante este tiempo, por ejemplo, aumento de la vibracion, aumento del ruido, olor sospechoso o
humo de la herramienta, puede empezar a trabajar.

La herramienta se detiene cuando se libera la presion sobre el interruptor. Después de soltar el interruptor, la fresa puede seguir
girando durante alguin tiempo. Espere a que se detenga completamente la rotacion de la fresa antes de guardar la herramienta.

Fresado (XIV)

El sentido de giro del husillo se indica mediante una flecha en la base y en la carcasa. El fresado debe realizarse en sentido
antihorario para el fresado externo y en sentido horario para el fresado interno. Esto evita que la fresa salte y garantiza un buen
resultado de la operacion.

La velocidad de la fresadora debe seleccionarse experimentalmente, se recomienda probar en los desechos del mismo material
que para el fresado previsto. Cuanto mas lenta sea la velocidad, mejor sera el resultado de fresado. Sin embargo, una velocidad
demasiado lenta puede hacer que la superficie fresada se queme y queden marcas permanentes en ella.

Fresado paralelo al borde (XV)

En el caso de este tipo de fresado, uno de los bordes del material a procesar se tratara como la linea de referencia para el fresado
de la fresadora. Ajuste la profundidad de fresado, ajuste la guia de fresado paralela a la posicién deseada, apoye la placa de guia
contra el borde de la pieza de trabajo y, a continuacion, desplace la fresadora de forma que la placa de guia se apoye siempre
contra el borde a lo largo de toda su longitud. El trazado de la fresa estara paralelo al borde.

Consejos para el fresado

Durante el fresado, la fresadora debe guiase con un movimiento suave y uniforme. Cuanto mas suave sea el guiado, mayor sera
la calidad de fresado.

Evite golpear la pieza de trabajo con la fresa.

Deje que la fresadora alcance la velocidad ajustada y comience a fresar.

Si necesita seguir fresando. Introduzca la fresa en la pista a toda velocidad. Esto evitara que la fresa se atasque en la pieza de
trabajo.

MANTENIMIENTO Y REVISIONES

JATENCION! Antes de realizar trabajos de ajuste, servicio técnico o mantenimiento, desenchufe el aparato de la toma de corrien-
te. Después de terminar el trabajo, compruebe el estado técnico de la herramienta eléctrica mediante una inspeccion y evalua-
cion externa de: el cuerpo y la empufiadura, el cable eléctrico con enchufe y elemento flexible, el funcionamiento del interruptor
eléctrico, la permeabilidad de las ranuras de ventilacion, chispas de los cepillos, el nivel de ruido de los cojinetes y engranajes,
la puesta en marcha y la suavidad de funcionamiento. Durante el periodo de garantia, el usuario no esta autorizado a desmontar
las herramientas eléctricas ni a sustituir ningun subconjunto 0 componente, ya que esto provocara la pérdida de los derechos de
garantia. Cualquier irregularidad observada durante la inspeccion o el funcionamiento indica la necesidad de reparacion en un
punto de servicio, péngase en contacto con el fabricante. Una vez finalizados los trabajos, la carcasa, las ranuras de ventilacion,
los interruptores, los mangos y las pantallas protectoras se limpiaran, por ejemplo, con un chorro de aire (presion no superior a
0,3 MPa), un cepillo 0 un pafio seco sin utilizar productos quimicos ni liquidos de limpieza. No utilice objetos punzantes para la
limpieza. Desmonte la fresa y limpie el interior de las pantallas protectoras, soporte de fresa y la fresa misma del polvo u otra
contaminacion resultante del trabajo. Limpie los mangos, perillas y otros elementos de ajuste con un pafio seco y limpio.
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

La défonceuse est utilisée pour le traitement du bois et des matériaux a base de bois a I'aide de fraises coniques. La défonceuse
est équipée de rails de guidage pour faciliter le fraisage droit et courbe. La possibilité facile de connecter une unité d'aspiration
de poussiéres rend le travail plus sdr. Pour que I'outil fonctionne correctement, de maniére fiable et sire il convient de I'utiliser de
maniére appropriée, c'est pourquoi il faut :

Lire ce manuel en entier avant I'utilisation de I'outil et le conserver.

Le fournisseur n’est pas responsable des dommages résultant du non-respect des consignes de sécurité et des recommanda-
tions de ce manuel.

EQUIPEMENT DU PRODUIT

L'outil est livré complet, mais doit étre préparé avant d'étre utilisé. La défonceuse est livrée avec des rails de guidage, un raccord
d'aspiration des poussieres et un manchon pour le montage de fraises avec le diamétre du mandrin porte-fraise inférieur. Les
fraises ne sont pas comprises dans la livraison.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
N° catalogue YT-82385
Tension d'alimentation [V~ 2304240
Fréquence du secteur [Hz] 50
Puissance nominale W] 1400
Vitesse de rotation nominale [min] de 9000 a 28000
Diamétre du porte-outils [mm] 6/8
Course de I'unité de fraisage [mm] 55
Classe d'isolation Il
Degré de protection 1P20
Niveau sonore

- pression acoustique L , K , [dB (A)] 91+3

- puissance acoustique L, + K [dB (A)] 99+3
Niveau de vibration a, + K [m/s?] 423+15
Masse [ka] 477

Les valeurs d’émission sonore déclarées ont été mesurées selon la méthode de mesure standard et peuvent étre utilisées pour
comparer un outil avec un autre. Les valeurs d'émission sonore déclarées peuvent également étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de 'exposition.

Avertissement ! Les émissions sonores lors du fonctionnement correct d'un outil a moteur peuvent différer des valeurs déclarées
en fonction de la maniére dont I'outil est utilisé, en particulier avec le type de matériau a découper.

Avertissement ! Les mesures de protection de I'opérateur doivent étre déterminées en fonction d'une estimation de I'exposition
dans les conditions d'utilisation courantes. Toutes les étapes du cycle de travail doivent étre prises en compte. Outre la durée de
travail, d'autres facteurs doivent étre pris en compte, tels que le temps d'arrét de l'outil et la durée de repos.

MISES EN GARDE GENERALES DE SECURITE PUISSANCE

Attention!Assurez-vous de lire toutes les consignes de sécurité, illustrations et spécifications fournies avec cet outil de
puissance /machine. Le non-respect pourrait donc conduire a un choc électrique, un incendie ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et les instructions pour référence ultérieure.
Le terme « Pouvoir / Machine« Utilisé dans les avertissements se rapporte a tous les outils /machines mues par la force et sans fil.

La sécurité au travail

La zone de travail bien éclairé et propre. Le désordre et un mauvais éclairage peuvent étre des causes d'accidents.

Ne pas utiliser des outils électriques /machines dans un environnement a un risque accru d’explosion, contenant des
liquides inflammables, de gaz ou de vapeurs. Puissance /Machine lls générent des étincelles qui peuvent enflammer les
poussieres ou fumées.

Ne laissez pas les enfants ou d’autres personnes au lieu de travail. La perte de concentration peut entrainer une perte de contréle.
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Sécurité électrique

Brancher le cordon électrique doit correspondre a la prise de courant. Ne pas modifier la fiche de quelque fagon. Ne pas
utiliser de fiches d’adaptateur avec des outils électriques mis a la terre /machines. bouchon non modifié qui correspond a
la prise réduit le risque de choc électrique.

Eviter tout contact avec des surfaces mises a la terre telles que les tuyaux, les radiateurs et les refroidisseurs. Mise a la
terre du corps augmente le risque de choc électrique.

Ne pas exposer les outils électriques /machines au contact de I’humidité ou la pluie. L'eau et 'humidité qui pénétre a l'inté-
rieur puissance /Machine augmente le risque de choc électrique.

Ne surchargez pas le cordon d’alimentation. Ne pas utiliser le cable d’alimentation pour porter, tirer ou de débrancher
la prise de courant de la prise murale. Evitez que le cordon a la chaleur, I'huile, des arétes vives et des piéces mobiles.
Confusion ou endommager le cordon d'alimentation augmente le risque de choc électrique.

Si vous travaillez a I'extérieur, utilisez une rallonge destinée a une utilisation en extérieur. L'utilisation d’'un cordon adapté
a une utilisation en extérieur réduit le risque de choc électrique.

Dans le cas ol I'utilisation d’outils électriques /machines dans un environnement humide est inévitable en tant que pro-
tection contre la tension d’alimentation doit étre utilisée dispositif de courant résiduel (RCD). L'utilisation réduit le risque
de RCD manilles électrocutions.

Sécurité personnelle

Restez vigilant, regardez ce que vous faites preuve de bon sens lors de I'utilisation d’un outil électrique /machine. Ne
pas utiliser les outils électriques /machine alors que vous étes fatigué ou sous I'influence de I'alcool, de drogues ou de
médicaments. Un moment d'inattention pendant I'utilisation peut entrainer des blessures graves.

Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter des lunettes de protection. L'utilisation d'équipements
de protection individuelle, comme un masque anti-poussiere, chaussures de sécurité antidérapantes, casques et protections
auditives réduire le risque de blessures graves.

Eviter toute manipulation accidentelle. Assurez-vous que binterrupteur électrique est en position « off » avant de se
connecter au pouvoir et /machine ou de la batterie, ramasser ou transporter I'outil. Passation de pouvoir /Machine avec un
doigt sur l'interrupteur ou de la puissance d’excitation /machine Lorsque l'interrupteur est en position « marche » peut entrainer
des blessures graves.

Avant de mettre le pouvoir /machine Retirez toutes les clés et autres outils qui ont été utilisés pour son réglement. Touche
gauche sur les éléments rotatifs des outils /machine peut entrainer des blessures graves.

Ne pas atteindre et penchez trop loin. Maintenir une bonne posture et de I'équilibre en tout temps. Cela permettra de faci-
liter le contréle de prise de I'outil de puissance /machine en cas de situations imprévues pendant le fonctionnement.

Habiller en conséquence. Ne portez pas de vétements plus souples ou des bijoux. Gardez vos cheveux et vétements
loin des piéces mobiles de 'outil /machine. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs peuvent étre pris dans
les pieces mobiles.

Si les dispositifs sont congus pour connecter I'extraction de la poussiére ou 'accumulation de poussiére, assurez-vous qu’ils
sont connectés et correctement utilisés. L'utilisation de I'extraction de poussiere réduit les risques de dangers dus aux poussiéres.
Ne laissez pas I'expérience acquise lors de I'utilisation fréquente d’un outil /machine conduit a la négligence et en igno-
rant les regles de sécurité. Opération négligente peut causer des blessures graves dans une fraction de seconde.

Utilisation et entretien de Ioutil de puissance /machine

Ne surchargez pas le pouvoir /machine. Utiliser des outils électriques /machine pertinentes pour I'application sélection-
née. outil électrique approprié /machine fournir un meilleur et plus sdr le travail si elle est utilisée pour la charge prévue.

Ne pas utiliser les outils électriques /machineSi un interrupteur électrique ne permet pas I'inclusion et I'exclusion. Outil
/Machine ce qui ne peut étre contrélé a I'aide du bouton d’alimentation est dangereux et doit étre réparé.

Déconnecter la fiche de la prise murale et/ ou retirer la batterie, si elle est détachable de I'outil motorisé /machine avant
d’ajuster, de changer les accessoires ou de ranger I'outil /machine. De telles mesures préventives permettront d’éviter une
puissance de démarrage accidentelle /machine.

outil de magasin hors de portée des enfants, ne laissez pas les gens qui ne connaissent pas le pouvoir d’exploitation /
machine ou ces instructions pour utiliser I'outil de puissance /machine. puissance /Machine lls sont dangereux entre les
mains des utilisateurs non formés.

Maintenir les outils électriques /machine et accessoires. outil de vérification /machine pour les confitures mésapparie-
ments ou des piéces mobiles, les pieces endommagées et d’autres conditions qui peuvent affecter le fonctionnement de
puissance /machine. Les dommages doivent étre réparés avant d’utiliser les outils électriques /machine. De nombreux
accidents sont causés par des outils maintenus inappropriés /machine.

Maintenez vos outils affiités et propres. Des outils correctement entretenus avec des arétes vives est moins sujette au brouil-
lage et il est plus facile a contréler pendant le fonctionnement.

Utiliser des outils électriques /machine, Accessoires et outils insérés, etc. conformément a ces instructions, en tenant
compte du type et des conditions de travail. L utilisation d'outils pour le travail différent de celui qui a été congu, peut entrainer
une situation dangereuse.

La poignée et les surfaces de préhension, maintenir propre, sec et exempt d’huile et de graisse. poignées glissantes et
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surfaces de préhension ne permettent pas les outils commande et de controle en toute sécurité /machine dans des situations
dangereuses.

Réparation
Réparation dyoutils électriques /machine ne bénéficient des facilités, en utilisant uniquement des piéces de rechange
d’origine. Cela permettra d'assurer la sécurité de I'outil approprié.

AVERTISSEMENTS SUPPLEMENTAIRES CONCERNANT LA SECURITE DES DEFONCEUSES

Tenez I'outil par les surfaces isolées de la poignée, car I'outil peut entrer en contact avec son propre cordon d’alimenta-
tion. Une fois le cable « sous tension » coupé, les parties métalliques de I'outil peuvent devenir « sous tension » et électrocuter
['opérateur.

Utilisez des pinces ou d’autres moyens appropriés pour fixer et maintenir la piéce a usiner sur une plate-forme stable.
Tenir la piece a usiner avec les mains ou d'autres parties du corps peut causer de l'instabilité et entrainer une perte de contréle.

Usage prévu de l'outil

L'outil est utilisé pour le traitement du bois au moyen de fraises coniques qui sont guidées depuis le haut de la piéce a usiner le
long de sa surface. Il est également possible de traiter des matériaux a base de bois tels que les plaques MDF, les panneaux de
particules, le contreplaqué, etc.

La transformation de matériaux autres que le bois et les matériaux a base de bois, tels que les plastiques ou les métaux, est
interdite. N'utilisez pas I'outil comme oultil fixe ou comme entrainement pour d’autres outils. L utilisateur est responsable de tous
les dommages résultant d'une mauvaise utilisation de 'outil.

Risque résiduel

Méme si I'outil est utilisé correctement, il existe des risques résiduels qui ne peuvent étre évités. La construction et I'utilisation de
I'outil présentent les risques suivants : contact avec l'outil de coupe rotatif ; éjection de l'outil inséré ou de ses parties ; éjection
de la poussiére et des morceaux de bois ; inhalation de la poussiere générée pendant le travail ; dommages auditifs si aucun
dispositif de protection n’est utilisé ; électrocution en touchant des parties non isolées de I'outil. Le non-respect des instructions
contenues dans ce mode d’emploi peut entrainer des risques liés a une utilisation non conforme.

Consignes de sécurité supplémentaires

Tenez toujours l'outil par les poignées isolées pendant le travail. L'outil inséré peut entrer en contact avec le cordon d'alimentation
de l'outil ou avec un autre cordon « sous tension » caché. Un tel contact peut provoquer la mise sous tension de parties non
isolées de l'outil et provoquer un choc de I'opérateur.

Fixez toujours les piéces a usiner sur une base stable, par exemple une table de travail. Ne tenez jamais la piéce a usiner avec
les mains, les jambes ou d’autres parties du corps. Le serrage correct de la piéce a usiner réduit le risque de perdre le contréle
de l'outil et le contact du corps avec les pieces mobiles de I'outil. Lors de 'usinage de pieces longues, soutenez-les pres du point
d'usinage et prés des extrémités de la piece. Les éléments longs ont tendance a se plier sous leur propre poids. Les supports
doivent étre positionnés de maniere a ce que les pieces de pliage des composants n'accrochent pas I'outil.

Utilisez uniquement des fraises ayant le diamétre des mandrins indiqué dans le mode d’emploi. Ne retravaillez pas le mandrin
porte-fraise pour I'adapter a la douille de I'outil. Utilisez un manchon et un écrou pour adapter le diamétre du mandrin porte-fraise.
Avant de monter la fraise, assurez-vous que sa est supérieure ou égale a la vitesse de 'outil.

Le traitement de certains matériaux peut générer de la poussiére qui peut étre nocive en cas d'inhalation. Utilisez toujours des
masques anti-poussiére pendant le fonctionnement. Dans la mesure du possible, il faut également raccorder I'outil a l'installation
d'aspiration de poussiere.

Avant chaque utilisation, vérifiez que l'outil et 'outil inséré ne sont pas endommagés. Si des dommages sont remarqués, ne tra-
vaillez pas jusqu'a ce qu'ils aient été réparés. Porter une attention particuliere au cordon d’alimentation. Le cordon d’alimentation
endommagé ne peut pas étre réparé et doit étre remplacé dans son intégralité. Le remplacement doit étre effectué aupres du
centre de service agréé. Toujours tirez sur la fiche, jamais sur le cable, lorsque vous débranchez le cordon d’alimentation de la
prise de courant.

Portez toujours un équipement de protection individuelle au travail : protection oculaire, protection auditive, masque anti-pous-
siére, manches longues et jambes, gants, casque et chaussures complétes avec semelle antidérapante. Les cheveux longs
devront étre attachés.

Tous les travaux de montage et de réglage doivent étre effectués lorsque I'alimentation électrique de I'outil est coupée. La fiche
du cordon d'alimentation de I'outil doit étre débranchée de la prise de secteur. Assurez-vous que l'interrupteur marche-arrét est
en position arrét avant de brancher 'outil a I'alimentation électrique.

Avant d'utiliser la fraise, assurez-vous que les arétes de coupe ne sont pas endommagées et qu'elles sont correctement affitées.
Des arétes de coupe défectueuses peuvent faire sauter la fraise hors de la piece, provoquer des résultats de travail inégaux et
provoquer des fissures sur la fraise. Des arétes floues nécessiteront une force de serrage accrue de la fraise contre le matériau
a usiner, ce qui peut provoquer la combustion du matériau et la fissuration de la fraise.

N'utilisez pas de fraises d’un diamétre supérieur a celui du trou dans la base. Apres le montage dans la broche de la défonceuse,
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la fraise ne doit pas bloquer I'abaissement et le levage du carter de la défonceuse.

UTILISATION DE L'OUTIL

Préparation avant I'utilisation

Retirez I'outil et les embouts de I'emballage et enlever toutes ses pieces. Il est conseillé de conserver 'emballage, qui peut

étre utile pour le stockage et le transport de I'outil. Assurez-vous que l'outil est débranché du secteur pendant toutes les opéra-
tions de réglage et d’assemblage. La fiche du cordon d’alimentation de I'outil est débranchée de la prise de courant. Placez la
fraiseuse sur la semelle, puis tenez le haut du boitier d’'une main et tournez le levier de verrouillage du pas dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre de l'autre (I1). Les ressorts situés dans les supports soulévent le carter de la défonceuse. Avec la main
posée sur le dessus du bottier, appliquez une légére résistance afin que le levage ne soit pas trop violent.

Déroulez complétement le cordon d’alimentation.

Montage de I'adaptateur d’aspiration des poussiéres

L'adaptateur d'installation anti-poussieres se compose de deux éléments : un raccord transparent pour le systéme d’aspiration
des poussieres et une plaque de montage métallique. Le systéme d’aspiration des poussieres ne peut étre utilisé que pour des
fraises dont le diametre est inférieur a celui du trou de la plaque de serrage.

L'adaptateur est monté dans un trou dans la partie supérieure du pied de maniere a ce que le raccord du systeme d'aspiration
des poussiéres soit dirigé vers ou vers 'opérateur (Ill). Fixez I'adaptateur avec des vis. Ne serrez pas trop les vis pour ne pas
endommager 'adaptateur.

Un aspirateur industriel peut étre utilisé comme systéme d’aspiration des poussiéres. Il n'est pas recommandé d'utiliser un aspi-
rateur ménager qui n'est pas adapté a l'absorption de la poussiére générée lors du travail du bois et qui peut étre endommagé
pendant ces travaux. Raccordez toujours un tuyau flexible au raccord de I'outil, ce qui permet a I'outil de fonctionner librement.
Positionnez le tuyau de maniére a ce qu'il n’entre pas en contact avec I'outil inséré pendant le fonctionnement. Si le diamétre du
tuyau de I'aspirateur différe du diametre du raccord, utilisez 'adaptateur (disponible séparément).

Montage de la plaque gabarit

La plaque gabarit permet le fraisage de la forme sur la base du gabarit. La plaquette doit étre montée par le bas du pied de la
défonceuse de maniére a ce que la douille au centre de la plaque soit dirigée vers le bas (IV). Placez 'adaptateur d'aspiration
sur le dessus du pied et serrer les vis. Ne serrez pas trop les vis pour ne pas endommager |'adaptateur. Lors du guidage de la
défonceuse, appuyez fermement la douille de la plaque contre le gabarit (V). Le matériau découpé dans le gabarit aura des di-
mensions légerement différentes de celles du gabarit. En effet, le diamétre de la fraise doit étre inférieur au diamétre de la douille
de la plaque gabarit.

Montage et démontage de la fraise

Avertissement ! En raison du risque de blessures par des arétes vives de la fraise, le montage doit étre effectuée avec des gants
de protection.

Sélectionnez la fraise dont le diamétre du mandrin porte-fraise est indiqué dans le tableau des caractéristiques techniques.
Appuyez et maintenez enfoncé le bouton de verrouillage de la broche et dévissez I'écrou de serrage a I'aide d'une clé (VI). Sile
diametre du mandrin porte-outil est plus petit que le manchon a I'intérieur de I'écrou, utilisez le manchon de réduction fourni (VII).
L'écrou avec la fraise doit étre vissé sur le filetage de la broche, puis, en appuyant et maintenant le verrouillage de la broche,
serrez fermement et solidement 'écrou a I'aide de la clé. Veillez a ce que la fraise ne tourne pas dans la douille. Démontez la
fraise dans 'ordre inverse.

Montage du guide de fraisage paralléle

Le guide facilite le fraisage des bords droits ou des membrures. Le guide se compose d’une plaque de retenue et de deux barres.
Desserrez les boutons de verrouillage de la barre. Fixez ensuite les barres a la plaque de retenue (VIII). Les barres doivent étre
orientées dans le méme sens que la plaque de retenue.

Insérez les barres dans les trous du carter de base, puis verrouillez la position de guidage en serrant les boutons de verrouillage
des barres (IX).

Réglage de la course de l'unité d’usinage

La course de I'unité de fraisage permet de régler la profondeur de fraisage. Veillez a ce que le levier de verrouillage du pas ne
soit pas bloqué et que le carter de la défonceuse puisse étre déplacé librement par rapport au pied. Desserrez le bouton rotatif
de verrouillage de la jauge de profondeur. Ajustez manuellement la position de la jauge de profondeur en la faisant glisser, puis
verrouillez-la dans la position sélectionnée en serrant le bouton de verrouillage de la jauge de profondeur (X). Il est possible de
lire la position sélectionnée dans la fenétre du boitier (XI). La jauge de profondeur est également équipée d’un bouton micrométre
qui permet un réglage précis de la profondeur de fraisage au moyen d’une barre supplémentaire retirée de la jauge de profondeur.
La rotation du bouton est graduée en millimétres de la longueur de I'extension de la barre. La jauge de profondeur est basée
sur une plague de retenue rotative dans la base (XII). La plague doit étre tournée de telle sorte que la profondeur de fraisage
souhaitée soit réglée.

INSTRUCTIONS ORIGINALES



FR

Le carter de la défonceuse en position basse doit étre verrouillé en tournant le levier de verrouillage de la course jusquen butée
dans le sens horaire.

Réglage de la vitesse de rotation (XIll)

La défonceuse permet un réglage en douceur de la vitesse de rotation dans la plage indiquée dans le tableau des caractéristiques
techniques. La vitesse est réglée a I'aide du bouton rotatif, plus le nombre visible est élevé, plus la vitesse est élevée. La vitesse
doit étre choisie en fonction du type de matériau a usiner et du diamétre de la fraise. Plus le diamétre de la fraise est petit et plus
le bois est dur, plus la vitesse peut étre réglée. Veuillez noter cependant qu’une vitesse trop élevée peut provoquer la combustion
du matériau. Il est recommandé d'effectuer des essais sur des déchets.

Avertissement | Ne modifiez pas le réglage de vitesse lorsque I'outil est en charge.

Démarrage et arrét de la défonceuse

Avant de démarrer la défonceuse, tenez la défonceuse avec les deux mains sur les poignées et assurez-vous que la défonceuse
n’entre en contact avec aucun objet. Le démarrage de la défonceuse s'effectue en appuyant sur l'interrupteur marche-arrét et en
la maintenant enfoncé. La linterrupteur marche-arrét est munie d’un verrouillage de sécurité pour éviter tout appui involontaire.
Avant d’appuyer sur l'interrupteur marche-arrét, appuyez et maintenez le bouton de verrouillage enfoncé, puis appuyez sur l'inter-
rupteur marche-arrét. Il n’est plus nécessaire de maintenir le bouton de verrouillage enfoncé. Maintenez la défonceuse en marche
pendant environ 30 secondes avant le début du travail. Si aucun symptéme anormal de fonctionnement n'est détecté pendant
ce temps, par ex. vibrations accrues, bruit accru, odeur suspecte ou fumée de l'outil, il est possible de commencer a travailler.
L'outil s'arréte lorsque vous relachez I'appui sur l'interrupteur marche-arrét. Lorsque l'interrupteur marche-arrét est relaché, la
fraise peut encore tourner pendant un certain temps. Attendez I'arrét complet de la rotation de la fraise avant de ranger I'outil.

Fraisage (XIV)

Le sens de rotation de la broche est indiqué par une fleche sur la base et sur le carter. Le fraisage doit étre effectué dans le sens
anti horaire pour le fraisage extérieur et dans le sens anti horaire pour le fraisage intérieur. Ceci empéche la fraise de sauter et
garantit un bon résultat de fraisage.

La vitesse de déplacement de la défonceuse doit étre choisie expérimentalement, il est recommandé de tester sur les déchets du
méme matériau que le fraisage prévu. Plus la vitesse est lente, meilleur est le résultat de fraisage. Cependant, une vitesse trop
lente peut provoquer la brilure de la surface fraisée et laisser des marques permanentes sur celle-ci.

Fraisage parallele a l'aréte (XV)

Dans le cas d'un tel fraisage, I'un des bords du matériau a usiner doit &tre considéré comme la ligne de référence pour le fraisage
de la défonceuse. Réglez la profondeur de fraisage, réglez le guide de fraisage paralléle a la position souhaitée, appuyez la
plague de guidage contre le bord de la piece a usiner, puis déplacez la défonceuse de sorte que la plaque de retenue du guide
repose toujours sur le bord sur toute sa longueur. La piste de coupe sera paralléle au bord.

Conseils pour le fraisage

Pendant le fraisage, la défonceuse doit étre guidée par un mouvement régulier. Plus le guidage est régulier, plus la qualité de
fraisage est élevee.

Evitez de frapper la piéce a usiner avec une fraise.

Laissez la défonceuse atteindre la vitesse de rotation programmée et ne commencez a fraiser qu'au début.

Si vous avez besoin de continuer a fraiser. Introduisez la fraise dans le tracé a pleine vitesse de rotation. Ceci empéchera la fraise
de se coincer dans la piéce a usiner.

ENTRETIEN ET INSPECTIONS

ATTENTION : Avant de procéder au réglage, a I'entretien ou a la maintenance de I'outil, débranchez la fiche de la prise de courant.
Apreés avoir terminé le travail, vérifiez I'état technique de I'outil électrique par une inspection visuelle externe et une évaluation :
du corps et de la poignée, du cable électrique avec la fiche et le flexible, du fonctionnement de l'interrupteur marche-arrét, de la
perméabilité des fentes d'aération, des étincelles des brosses, du bruit des roulements et des engrenages, du démarrage et de
la régularité du fonctionnement. Pendant la période de garantie, I'utilisateur n'est pas autorisé & démonter l'outil électrique ou a
remplacer des composants, sinon cela entrainera la perte des droits a la garantie. Toute anomalie observée lors de I'inspection
ou en cours de fonctionnement signale la nécessité d’'une réparation dans un centre d’entretien, et le fabricant doit étre contacté
a cet effet. Une fois le travail terming, le boitier, les fentes d'aération, les interrupteurs, les poignées et les capots protecteurs
doivent étre nettoyés, par exemple a l'aide d'un jet d’air (pas plus de 0,3 MPa), d’'une brosse ou d’un chiffon sec, sans produits
chimiques ni liquides de nettoyage. N'utilisez pas d’objets tranchants pour le nettoyage. Retirez la fraise et nettoyez l'intérieur des
capots protecteurs, le support de la fraise ainsi que la fraise elle-méme de la poussiére et des autres saletés générées pendant
I'utilisation. Nettoyez les poignées, boutons et autres éléments de réglage avec un chiffon sec et propre.
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO
La fresatrice viene utilizzata per la lavorazione del legno e dei materiali a base di legno con frese a codolo. La fresatrice € dotata
di guide di scorrimento per facilitare la fresatura rettilinea e curva. La possibilita di collegare facilmente un impianto di aspirazione

della polvere rende il lavoro piu sicuro. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro di questo utensile dipende dal suo buon
utilizzo, percio:

Prima di iniziare i lavori con questo utensile leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per danni derivanti dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle raccoman-
dazioni contenute nel presente manuale.

DOTAZIONI
L'utensile viene consegnato completo, ma richiede una serie di attivita di assemblaggio prima di cominciare I'utilizzo. La fresatrice

viene fornita con guide di scorrimento, attacco per 'impianto di aspirazione della polvere e manicotto per il montaggio di frese con
portafrese di diametro inferiore. Le frese non sono fornite in dotazione.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
N. di catalogo YT-82385
Tensione di rete [V~ 230 - 240
Frequenza di rete [Hz] 50
Potenza nominale W] 1400
Regime nominale [min] 9000 - 28000
Diametro del portautensile [mm] 6/8
Corsa dell'unita di fresatura [mm] 55
Classe di isolamento Il
Grado di protezione 1P20
Livello di rumore
- pressione sonora L, + K , [dB (A)] 91+3
- potenza sonora L , + K [dB (A)] 99+3
Vibrazioni a, + K [m/s?] 423+15
Peso [ka] 477

| valori di emissione sonora dichiarati sono stati misurati conformemente al metodo di misurazione standard e possono essere
utilizzati per confrontare un utensile con un altro. | valori di emissione sonora dichiarati possono essere utilizzati anche per una
valutazione preliminare dell'esposizione.

Attenzione! Le emissioni sonore durante il corretto funzionamento di un elettroutensile possono differire dai valori dichiarati a
seconda del modo in cui I'utensile viene utilizzato, in particolare del tipo di materiale da lavorare.

Attenzione! Le misure di protezione dell'operatore devono essere determinate sulla base di un’esposizione approssimativa nelle
attuali condizioni d'uso. Devono essere prese in considerazione tutte le parti del ciclo di lavoro. Oltre al tempo di lavorazione devo-
no essere presi in considerazione anche gli altri fattori, come il tempo di spegnimento e di funzionamento al minimo dell'utensile.

AVVERTENZE GENERALI SULLA SICUREZZA DEGLI ELETTROUTENSILI

Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le illustrazioni e le specifiche fornite con Ielettroutensile / macchi-
na. La loro inosservanza pud comportare scosse elettriche, incendio o lesioni gravi al corpo.

Osservare tutte le avvertenze e le istruzioni per un lettura futura.

Il termine ,elettroutensile / macchina” utilizzato nelle avvertenze si riferisce a tutti gli utensili / macchine ad azionamento elettrico
sia quelli cablati che senza filo.

Sicurezza della postazione di lavoro

Il posto di lavoro deve essere mantenuto pulito e ben illuminato. Il disordine e la scarsa illuminazione possono essere cause
di incidenti.

Non utilizzare gli elettroutensili / macchine in un ambiente a rischio di esplosione, contenente liquidi infiammabili, gas
o vapori. Gli elettroutensili / macchina generano scintille che possono infiammare polvere o vapori.
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Non permettere I'accesso ai bambini ed i terzi alla postazione di lavoro. La perdita di concentrazione pud provocare la
perdita di controllo.

Sicurezza elettrica

La spina del cavo elettrico deve essere adatta alla presa di rete. Non modificare la spina in qualsiasi modo. Non utiliz-
zare nessun tipo di adattatori con elettroutensili messe / macchine a terra. Una spina non sottoposta alle modifiche riduce
il rischio di scosse elettriche.

Evitare il contatto con superfici messe a terra tipo tubi, termosifoni e frigoriferi. La messa a terra del corpo aumenta il
rischio di scosse elettriche.

Non esporre gli elettroutensili / macchine a contatto con le precipitazioni atmosferiche o I'umidita. L'acqua e 'umidita che
penetra all'interno dell'elettroutensile / macchina aumenta il rischio di scosse elettriche.

Non sovraccaricare il cavo di alimentazione. Non utilizzare il cavo di alimentazione per portare, collegare e scollegare la
spina dalla presa di rete. Evitare il contatto del cavo di alimentazione con il calore, olio, spigoli vivi e parti in movimento.
| danneggiamenti al cavo di alimentazione o il suo attorcigliamento aumentano il rischio di scosse elettriche.

Lavorando fuori dagli spazi chiusi, & necessario utilizzare le prolunghe adatte all’utilizzo fuori degli spazi chiusi. L'uso di
una prolunga adatta alluso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

Se ¢ inevitabile I'uso di un elettroutensile o di / macchine in un ambiente umido, utilizzare un dispositivo di protezione da
correnti di guasto (RCD) come protezione dall’alimentazione. L'uso di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

Restare attenti, prestare attenzione a cio che si sta facendo e usare il buon senso quando si utilizza Ielettroutensile /
macchina. Non utilizzare I’elettroutensile / macchina quando si & stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcool o farmaci.
Anche un momento di disattenzione sul posto di lavoro puo causare gravi lesioni personali

Usare i dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre una protezione per gli occhi. L'uso di dispositivi di protezio-
ne individuale come maschere antipolvere, calzature di sicurezza antiscivolo, caschi e dispositivi di protezione dell'udito riduce il
rischio di gravi lesioni personali.

Evitare I'avviamento accidentale. Assicurarsi che I'interruttore elettrico sia in posizione “disinserito” prima di collegare
I"alimentazione e/o la batteria, sollevare o spostare I'apparecchiatura. Spostando I'utensile/la macchina con il dito sull'inter-
ruttore o accendendo I'utensile/la macchina quando l'interruttore € in posizione ,on” si possono causare lesioni gravi.

Prima di accendere I'elettroutensile / macchina, rimuovere tutte le chiavi e gli altri utensili utilizzati per regolare I'elettrou-
tensile stesso. Una chiave lasciata sulle parti rotanti dell'utensile/macchina puo causare lesioni gravi.

Non sporgetevi troppo e non appoggiatevi troppo. Mantenere sempre una buona postura e un buon equilibrio. In questo
modo sara pii facile controllare I'elettroutensile / macchina in caso di situazioni operative impreviste.

Vestire correttamente. Non indossare gioielli e abbigliamento largo. Tenere i capelli e gli indumenti lontani dalle parti
in movimento dell’elettroutensile / macchina. Gli indumenti larghi, i gioielli o i capelli lunghi possono rimanere impigliati nelle
parti in movimento.

Se I'apparecchiatura é progettata per essere collegata a un sistema di aspirazione o raccolta polvere, assicurarsi che sia
collegata e utilizzata correttamente. L'uso dell'aspirazione della polvere riduce il rischio di pericoli legati alla polvere.

Non lasciare che I'esperienza acquisita con I'uso frequente dell'utensile/macchina provochi disattenzione e disprezzo per la sicu-
rezza. Un funzionamento spensierato puo causare gravi lesioni in un secondo.

Uso e cura dell’elettroutensile e della macchina

Non sovraccaricare I'elettroutensile. Utilizzare I'apparecchiatura/ macchina piui adatta alla propria applicazione. L'elettrou-
tensile o la macchina giusti garantiscono un funzionamento migliore e piu sicuro quando vengono utilizzati per il carico progettato.
Non utilizzare I'apparecchiatura / macchina se I'interruttore di alimentazione non lo accende e lo spegne. Lo strumento /
macchina che non pud essere controllato con l'interruttore & pericoloso e deve essere trasmesso alla riparazione.

Scollegare la spina dalla presa di corrente e/o la batteria se é staccabile dall’'utensile/macchina prima di regolare, sostituire
gli accessori o riporre I'utensile/macchina. Tali misure preventive eviteranno 'accensione accidentale dell'elettroutensile / macchina.
Tenere l'utensile fuori dalla portata dei bambini, evitare che persone che non hanno familiarita con I'apparecchio / macchi-
na o con queste istruzioni per I'uso lo facciano. Gli elettroutensili / macchine sono pericolosi nelle mani di utenti non addestrati.
Manutenzione di elettroutensili / macchine e accessori. Controllare che I'elettroutensile / macchina non presenti disalli-
neamenti o inceppamenti delle parti mobili, danni alle parti o qualsiasi altra condizione che possa influire sul funziona-
mento dell’elettroutensile / macchina. | danni devono essere riparati prima dell’'uso dell’elettroutensile / macchina. Molti
incidenti sono causati da utensili / macchine sottoposti a manutenzione impropria.

Gli utensili taglienti devono essere tenuti puliti e affilati. Gli utensili da taglio con spigoli vivi sottoposti a corretta manutenzio-
ne sono meno soggetti a inceppamenti e pii facili da controllare durante il funzionamento.

Utilizzare elettroutensili / macchine, accessori e inserire utensili, ecc. in base alle presenti istruzioni, tenendo conto
del tipo di lavoro e delle condizioni di funzionamento. L'uso di utensili per lavori diversi da quelli specificati pud provocare
situazioni di pericolo.

Mantenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di oli e grassi. Le impugnature scivolose e le super-
fici di presa non consentono un funzionamento e un monitoraggio sicuri dell’'utensile/macchina in situazioni pericolose.
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Riparazioni
Riparare Ielettroutensile / macchina solo presso le officine autorizzate, utilizzando solo ricambi originali. In tal modo
verra garantita la sicurezza di lavoro con I'elettroutensile.

AVVERTENZE SUPPLEMENTARI RELATIVE ALLA SICUREZZA DELLE FRESATRICI

Tenere l'utensile per le superfici isolate della maniglia, poiché I'utensile potrebbe venire a contatto con il proprio cavo
di alimentazione. Il taglio del cavo “sotto tensione” pu far si che le parti metalliche dell'utensile diventino ugualmente “sotto
tensione” e provochino la folgorazione dell'operatore.

Utilizzare morsetti o altri mezzi appropriati per fissare e mantenere il pezzo da lavorare ad una piattaforma stabile. Tenere
il pezzo da lavorare con le mani o con le altre parti del corpo causa l'instabilita € pud portare alla perdita di controllo.

Utilizzo dell'utensile

L'utensile viene utilizzato per la lavorazione del legno per mezzo di frese a codolo che vengono guidate dall'alto del materiale lun-
go la sua superficie. E anche possibile lavorare materiali a base di legno come pannelli MDF, pannelli truciolari, compensati ecc.
E vietata la lavorazione di materiali diversi dal legno e dai materiali a base di legno, come le materie plastiche o i metalli. Non
utilizzare I'utensile per uso stazionario o come azionamento per gli altri utensili. L'utente & responsabile per tutti i danni derivanti
dall'uso improprio dell'utensile.

Rischio residuo

Anche se I'utensile viene utilizzato correttamente, ci sono rischi residui che non possono essere evitati. La costruzione e 'uso
dell'utensile comportano i seguenti pericoli: contatto con l'utensile da taglio rotante; espulsione dell'utensile inserito o di parti di
esso; espulsione di polvere e pezzi di legno; inalazione di polvere generata durante il lavoro; danni all'udito se non si utilizzano
dispositivi di protezione; scossa elettrica quando si toccano parti non isolate dell'utensile. La mancata osservanza delle racco-
mandazioni contenute nelle istruzioni per I'uso pud comportare gli altri pericoli derivanti da un uso improprio.

Ulteriori avvertimenti di sicurezza

Durante il lavoro tenere sempre I'utensile per le maniglie isolate. L'utensile inserito pud venire a contatto con il cavo di alimentazio-
ne dell'utensile o con un altro cavo “sotto tensione” nascosto. Tale contatto pud causare la messa in tensione di parti non isolate
dell'utensile e puo causare la folgorazione dell'operatore.

Fissare sempre i pezzi da lavorare su una base stabile, ad esempio su un piano di lavoro. Non tenere mai il pezzo da lavorare
con le mani, le gambe o le altre parti del corpo. Il corretto fissaggio del pezzo da lavorare riduce il rischio che si perda il controllo
dell'utensile e il rischio di contatto del corpo con le parti mobili dell'utensile. Per la lavorazione di pezzi lunghi, sostenerli vicino
al punto di lavorazione e vicino alle estremita del pezzo. Gli elementi lunghi tendono a piegarsi sotto il proprio peso. | supporti
devono essere posizionati in modo che le parti in flessione dei componenti non blocchino I'attrezzo.

Utilizzare solo le frese con il diametro del portafrese specificato nel manuale. Non rielaborare il portafrese per adattarlo all'allog-
giamento dell'utensile. Utilizzare un manicotto e un dado che corrisponda al diametro del portafrese. Prima di installare una fresa,
assicurarsi che la sua velocita sia maggiore o uguale alla velocita dell'utensile.

La lavorazione di alcuni materiali pud generare polveri che possono essere dannose se vengono inalate. Durante il lavoro utilizza-
re sempre maschere antipolvere. Se possibile, collegare I'utensile anche allimpianto di aspirazione della polvere.

Prima di ogni utilizzo controllare se I'utensile e I'utensile inserito non sono danneggiati. Se si notano danni, non iniziare a lavorare
fino a quando non sono stati riparati. Prestare particolare attenzione al cavo di alimentazione. Il cavo di alimentazione danneggia-
to non puo essere riparato, ma deve essere integraimente sostituito. Affidare la sostituzione al centro di riparazione autorizzato.
Durante lo scollegamento della spina del cavo di alimentazione dalla presa di rete tirare sempre per la spina e mai per il cavo.
Durante il lavoro utilizzare sempre dispositivi di protezione personale: protezione degli occhi, protezione dell'udito, maschere
antipolvere, abbigliamento protettivo con maniche lunghe e pantaloni lunghi, guanti, casco e scarpe piene con suola antiscivolo.
| capelli lunghi devono essere legati.

Tutti i lavori relativi all'installazione e alla regolazione devono essere esequiti con I'alimentazione elettrica dell'utensile scollegata.
La spina del cavo di alimentazione dell'utensile deve essere scollegata dalla presa a muro. Prima di collegare I'utensile all'alimen-
tazione elettrica, accertarsi che il pulsante di accensione sia in posizione di spegnimento.

Prima di utilizzare una fresa, assicurarsi che i suoi taglienti siano privi di danni e correttamente affilati. Il danneggiamento dei bordi
di taglio pud causare il loro brusco spostamento dal pezzo lavorato, i risultati di lavoro irregolari e la rottura della fresa. | bordi
smussati richiedono una maggiore forza di pressione della fresa contro il materiale lavorato, il che pud causare la bruciatura del
materiale e anche la rottura della fresa.

Non utilizzare frese di diametro superiore alle dimensioni del foro nella base. La fresa dopo essere installata nel mandrino della
fresatrice non deve bloccare I'abbassamento e il sollevamento dell'alloggiamento della fresatrice.

USO DELL'UTENSILE

Preparazione per I'utilizzo
Rimuovere I'utensile e gli accessori dalla confezione e rimuovere tutti suoi elementi. Si consiglia di conservare I'imballo che pud
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risultare utile durante lo stoccaggio e il trasporto dell'utensile. Assicurarsi che ['utensile sia scollegato dalla rete elettrica durante
tutte le operazioni di regolazione e montaggio. La spina del cavo di alimentazione deve essere scollegata dalla presa di rete.
Posizionare la fresatrice sulla sua base, quindi tenere con una mano la parte superiore dell'alloggiamento e con I'altra mano
ruotare la leva di bloccaggio della corsa in senso antiorario (11). Le molle nelle staffe provocano il sollevamento dell'alloggiamento
della fresatrice. Utilizzare la mano posata sulla parte superiore dell'alloggiamento per fare una leggera resistenza in modo che |l
sollevamento non sia troppo violento.

Srotolare completamente il cavo di alimentazione.

Installazione dell’adattatore dellimpianto di aspirazione della polvere

L'adattatore per I'impianto di aspirazione della polvere & costituito da due componenti: un attacco trasparente allimpianto di aspi-
razione della polvere e una piastra di fissaggio in metallo. L'impianto di aspirazione della polvere puo essere utilizzato solo per
frese con un diametro inferiore a quello del foro nella piastra di fissaggio.

L'adattatore deve essere applicato al foro nella parte superiore della base in modo che I'attacco dell'impianto di aspirazione
della polvere sia diretto verso I'operatore (lll). Fissare I'adattatore con le viti. Non stringere troppo le viti per non danneggiare
I'adattatore.

Non utilizzare I'impianto di aspirazione della polvere come aspirapolvere industriale. Si sconsiglia di utilizzare un aspirapolvere
domestico che non & adatto ad assorbire la polvere generata durante la lavorazione del legno e che puo essere danneggiato du-
rante tale lavorazione. Collegare sempre all'attacco dell'utensile un tubo flessibile che permette di utilizzare liberamente ['utensile.
Posizionare il tubo flessibile in modo che non entri in contatto con l'utensile inserito durante il funzionamento. Se il diametro del
tubo flessibile dellaspirapolvere & diverso dal diametro dell’attacco, utilizzare un adattatore (venduto separatamente).

Installazione della piastra della dima

La piastra della dima consente di fresare una forma in base alla dima. La piastra deve essere montata nella parte inferiore della
base della fresatrice in modo che la boccola al centro della piastra sia rivolta verso il basso (V). Posizionare I'adattatore per
I'impianto di aspirazione della polvere sulla parte superiore della base e serrare tutto con le viti. Non stringere troppo le viti per
non danneggiare I'adattatore. Durante I'utilizzo della fresatrice premere con forza la boccola della piastra contro la dima (V). Il
materiale ritagliato in base alla dima avra le dimensioni leggermente diverse da quelle della dima. Cio e dovuto al fatto che il
diametro della fresa deve essere inferiore al diametro della boccola della piastra della dima.

Montaggio e smontaggio della fresa

Attenzione! A causa del rischio di lesioni da spigoli vivi della fresa, il montaggio deve essere eseguito con guanti protettivi.
Selezionare una fresa con il diametro del portafrese indicato nella tabella dei dati tecnici. Premere e tenere premuto il pulsante di
bloccaggio del mandrino e svitare il dado di bloccaggio (V1) con una chiave. Se il diametro del portafrese € inferiore al manicotto
allinterno del dado, utilizzare il manicotto riduttore in dotazione (VII). Il dado con la fresa deve essere avvitato sulla filettatura del
mandrino, quindi premendo e tenendo premuto il blocco del mandrino, stringere il dado fino in fondo con la chiave. Assicurarsi
che la fresa non ruoti nel manicotto. La fresa deve essere smontata in ordine inverso.

Installazione della guida di scorrimento per fresatura parallela

La guida facilita la fresatura di bordi dritti o intagli. La guida € costituita da una piastra di arresto e due barre. Allentare le manopole
di bloccaggio delle aste. Fissare quindi le barre alla piastra di arresto (VIIl). Le barre devono essere rivolte nella stessa direzione
della piastra di arresto.

Inserire le barre nei fori dell'alloggiamento della base, quindi bloccare la posizione della guida, serrando le manopole di bloccag-
gio delle barre (X).

Regolazione della corsa dell'unita di fresatura

La corsa dell'unita di fresatura serve ad impostare la profondita di fresatura. Accertarsi che la leva di bloccaggio della corsa non
sia bloccata e che I'alloggiamento della fresatrice possa essere spostato liberamente rispetto alla base. Allentare la manopola
di bloccaggio del profondimetro. Regolare manualmente la posizione del profondimetro facendolo scorrere, bloccarlo nella po-
sizione selezionata stringendo la manopola di bloccaggio del profondimetro (X). La posizione selezionata puo essere letta nella
finestra dell'involucro (XI). Il profondimetro € inoltre dotato di una manopola micrometrica che consente di regolare con precisione
la profondita di fresatura mediante un’asta supplementare estraibile dal profondimetro. La rotazione della manopola viene scalata
in millimetri della lunghezza di estrazione dell'asta. Il profondimetro & appoggiato alla piastra di arresto girevole nella base (XII).
La piastra deve essere ruotata in modo da impostare la profondita di fresatura desiderata.

L'alloggiamento della fresatrice deve essere bloccato nella posizione inferiore, ruotando la leva di bloccaggio in senso orario fino
allarresto.

Regolazione della velocita (XIll)

La fresatrice consente una regolazione continua della velocita nell'intervallo specificato nella tabella con i dati tecnici. La velocita &
impostata tramite una manopola. Pit alto € il numero visibile, piu alta & la velocita. La velocita deve essere selezionata in funzione
del tipo di materiale da lavorare e del diametro della fresa. Piu piccolo € il diametro della fresa e piu duro €& il legno, piu alta & la
velocita che si pud impostare. Occorre pero ricordare che una velocita troppo elevata pud causare la bruciatura del materiale
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lavorato. Si raccomanda di fare le prove di taglio sul materiale di scarto.
Attenzione! Non modificare 'impostazione della velocita mentre si lavora con l'utensile sotto carico.

Awvio e arresto della fresatrice

Prima di avviare la fresatrice, tenerla con entrambe le mani per le impugnature e assicurarsi che la fresa non entri in contatto con
alcun oggetto. La fresatrice si avvia, premendo e tenendo premuto il pulsante di accensione. Il pulsante di accensione € dotato di
un blocco di sicurezza per evitare la pressione involontaria. Prima di premere il pulsante di accensione spostare e tenere premuto
il blocco, quindi premere il pulsante. Non & piu necessario tenere premuto il pulsante di blocco. Tenere in funzione la fresatrice
per circa 30 secondi prima di iniziare la lavorazione. Se durante questo periodo di tempo non vengono rilevati segni di malfun-
zionamento, ad esempio 'aumento delle vibrazioni, 'aumento del rumore, un odore sospetto o il fumo proveniente dall'utensile,
& possibile iniziare la lavorazione.

L'utensile viene spento, rilasciando il pulsante di accensione. Quando il pulsante di accensione viene rilasciato, la fresa puo anco-
ra girare per un certo tempo. Attendere I'arresto completo della rotazione della fresa prima di riporre 'utensile.

Fresatura (XIV)

II senso di rotazione del mandrino € indicato da una freccia sulla base e sull'alloggiamento. La fresatura deve essere eseguita in
senso antiorario per la fresatura esterna e in senso orario per la fresatura interna. Cio impedisce alla fresa di saltare e garantira
un buon risultato di fresatura.

La velocita della fresatrice deve essere selezionata in via sperimentale, si raccomanda di fare le prove sugli scarti fatti dello stesso
materiale della fresatura prevista. Piu bassa € la velocita di spostamento, migliore € il risultato di fresatura. Tuttavia, una velocita
troppo bassa puo causare la bruciatura della superficie fresata e lasciare segni permanenti su di essa.

Fresatura parallela al bordo (XV)

Nel caso di tale fresatura, uno dei bordi del materiale da lavorare deve essere trattato come linea di riferimento per lo spostamento
della fresatrice. Impostare la profondita di fresatura, posizionare la guida per fresatura parallela nella posizione desiderata, ap-
poggiare la piastra della guida al bordo del pezzo e quindi spostare la fresatrice in modo che la piastra di arresto della guida poggi
sempre sul bordo per tutta la sua lunghezza. La traccia della fresa sara parallela al bordo.

Consigli utili per la fresatura

Durante la fresatura, la fresatrice deve essere guidata da un movimento fluido e continuo. Maggiore & la scorrevolezza della
guida, migliore € la qualita di fresatura.

Evitare di colpire il pezzo lavorato con la fresa.

Lasciare che la fresatrice raggiunga la velocita impostata e solo dopo avviare la fresatura.

Se ¢ necessario continuare la fresatura. Inserire la fresa nella traccia alla massima velocita. In questo modo si evita che la fresa
si inceppi nel materiale lavorato.

MANUTENZIONE ED ISPEZIONI

ATTENZIONE! Prima di eseguire qualsiasi operazione di regolazione, manutenzione o riparazione, scollegare I'attrezzo dalla
presa di corrente. Al termine dei lavori, verificare le condizioni tecniche dell'elettroutensile mediante ispezione e valutazione
esterna del corpo e dellimpugnatura, del cavo elettrico con spina e flessibile, del funzionamento dellinterruttore elettrico, della
permeabilita delle fessure di ventilazione, della formazione delle scintille dalle spazzole, del livello di rumorosita dei cuscinetti e
degli ingranaggi, della messa in funzione e della scorrevolezza del funzionamento. Durante il periodo di garanzia, I'utente non
& autorizzato a smontare I'utensile né a sostituire alcun componente o elemento, in quanto cio comporta la perdita dei diritti di
garanzia. Eventuali irregolarita riscontrate durante I'ispezione o il funzionamento segnalano la necessita di far riparare I'utensile in
un punto di assistenza. A tal fine contattare il produttore. Al termine dei lavori, l'involucro, le fessure di ventilazione, gli interruttori,
le maniglie e le protezioni devono essere puliti, ad esempio con un getto d’aria (a una pressione non superiore a 0,3 MPa), una
spazzola o un panno asciutto senza I'uso di prodotti chimici o di liquidi per la pulizia. Non utilizzare oggetti appuntiti per la pulizia.
Rimuovere la fresa e pulire 'interno degli schermi di protezione, il fissaggio della fresa e la fresa stessa dalla polvere e dalle altre
impurita generate durante la lavorazione. Pulire maniglie, manopole e altri elementi di regolazione con un panno asciutto e pulito.
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PRODUCTKENMERKEN
De bovenfrees wordt gebruikt om hout en materialen op basis van hout te verwerken met behulp van schachtfrezen. De bo-
venfrees is uitgerust met geleiderails om recht en gebogen frezen te vergemakkelijken. De eenvoudige mogelijkheid om een

stofzuiger aan te sluiten maakt het werk veiliger. De juiste, betrouwbare en veilige werking van het apparaat is athankelijk van de
juiste exploitatie, daarom:

Lees voordat u met het gereedschap gaat werken de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en de aanbe-
velingen in deze handleiding.

PRODUCTUITRUSTING
Het product wordt in complete staat afgeleverd, maar het moet worden voorbereid voordat met het werk kan worden begonnen.

De bovenfrees wordt geleverd met geleiderails, stofafzuigaansluiting en een huls voor de montage van frezen met een kleinere
boorkopdiameter. De frezen zijn niet bij de levering inbegrepen.

TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter M heid Waarde
Catalogusnummer YT-82385
Netspanning [V~ 230 - 240
Netwerkfrequentie [Hz] 50
Nominaal vermogen W] 1400
Nominale toeren [min] 9000 - 28000
Diameter van de gereedschapshouder [mm] 6/8
Freeseenheidslag [mm] 55
Isc Il
Beschermingsgraad 1P20
Geluidsniveau
- geluidsdruk L, + K_ [dB (A)] 91+3
- geluidsvermogen L , + K [dB (A)] 99+3
Trilingsniveau a, + K [m/s?] 423+15
Gewicht [ka] 477

De opgegeven geluidsemissiewaarden zijn gemeten volgens de standaard meetmethode en kunnen worden gebruikt om het ene
instrument met het andere te vergelijken. De opgegeven geluidsemissiewaarden kunnen ook worden gebruikt voor een vooraf-
gaande beoordeling van de blootstelling.

Waarschuwing! Geluidsemissies tijdens de correcte werking van een elektrisch gereedschap kunnen afwijken van de opgegeven
waarden, afhankelijk van de manier waarop het gereedschap wordt gebruikt, in het bijzonder het type materiaal dat wordt bewerkt.
Waarschuwing! De beschermingsmaatregelen voor de gebruiker moeten worden vastgesteld op basis van een benadering van
de blootstelling onder de huidige gebruiksomstandigheden. Er moet rekening worden gehouden met alle onderdelen van de
werkeyclus. Naast de werktijd moet ook rekening worden gehouden met andere factoren, zoals de tijd dat het gereedschap wordt
uitgeschakeld en wanneer het stationair draait.

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN BETREFFENDE DE VEILIGHEID VAN HET ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP

Waarschuwing! Lees aandachtig alle waarschuwingen betreffende de veiligheid, illustraties en specificaties die met dit
elektrisch toestel / machine werden meegeleverd. Niet-naleving ervan kan tot elektrocutie, brand of ernstige letsels leiden.

Bewaar zorgvuldig alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

Het begrip ,elektrotoestel / machine gebruikt in de waarschuwingen verwijst naar alle toestellen / machines elektrisch aangedre-
ven, zowel draad als draadloze toestellen.

Veiligheid op de werkplek

De werkplek dient goed belicht en proper te zijn. Wanorde en een slechte belichting kunnen ongevallen veroorzaken.

Het is verboden om met elektrotoestellen / machines in een omgeving van vergrote ontploffingsgevaar met brandbare
vloeistoffen, gassen of dampen te werken. Elektrotoestellen / machines generen vonken en kunnen stof of dampen ontsteken.
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Laat kinderen en omstanders op de werkplaats niet toe. Concentratieverlies kan tot verlies van controle leiden.

Elektrische veiligheid

De stekker van de voedingskabel moet in de netwerkdoos passen. Het is verboden om de stekker op een om het even
welke wijze de modifiéren. Het is verboden om stekkeradapters met geaarde elektrotoestellen / machines te gebruiken.

Een niet-gemodifieerde stekker verkleint het risico op elektrocutie.

Vermijd contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, verwarmingstoestellen of koelkasten. Aarding van het lichaam
vergroot het risico op elektrocutie. Stel elektrotoestellen / machines niet bloot aan atmosferische neerslag of vocht. Water
en vocht die binnen het elektrotoestel / machine raakt, vergroot het risico op elektrocutie.

Overbelast de voedingskabel niet. Gebruik de voedingskabel niet om de stekker van de voedingskabel te dragen, te
trekken of de stekker uit de netwerkdoos te ontkoppelen. Vermijd contact van de voedingskabel met warmte, olién,
scherpe randen of bewegende delen. Beschadiging of verstrengeling van de voedingskabel vergroot het risico op elektrocutie.
In geval van uitvoering van de werkzaamheden buiten de gesloten ruimte dienen verlengsnoeren bestemd voor werking
buiten gesloten ruimtes te worden gebruikt. Gebruik van een verlengsnoer die aangepast is voor buitenwerking verkleint het
risico op elektrocutie.

In geval wanneer het gebruik van het elektrotoestel / machine in een vochtig milieu niet kan worden vermeden, dient een
aardlekschakelaar (RCD) te worden gebruikt als bescherming tegen de voedingsspanning. Gebruik van RCD verkleint het
risico op elektrocutie.

Persoonlijke veiligheid

Blijf alert, wees bewust wat er wordt verricht en gebruik gezond verstand tijdens de werking met een elektrotoestel /
machine. Gebruik het elektrotoestel / machine niet bij vermoeidheid of onder invioed van drugs of geneesmiddelen.
Zelfs een moment van onoplettendheid kan tot ernstige persoonlijke letsels leiden.

Gebruik persoonslijke beschermingsmidddelen. Draag altijd een veiligheidsbril. Gebruik van persoonlijke beschemringsmid-
delen zoals antistofmaskers, anti-slip veiligheidsschoenen, helmen en oorbeschermers verkleint het risico op ernstige letsels.
Zorg ervoor dat het toestel niet toevallig wordt ingeschakeld. Controleer of de elektrische schakelaar in positie ,uit-
geschakeld” staat alvorens de voeding en/of de accu aan te sluiten of het elektrotoestel / machine op te heffen of te
verplaatsen. Verplaatsen van het elektrotoestel / machine met de vinger op de schakelaar of het aansluiten van het elektrotoestel
/ machine wanneer de schakelaar zich in positie ,ingeschakeld” bevindt, kan tot ernstige letsels leiden.

Alvorens het elektrotoestel / machine uit te schakelen, verwijder alle sleutels en andere instrumenten die gebruikt wer-
den voor de afstelling. Een achtergelaten sleutel op roterende onderdelen van het elektrotoestel / machine kan ernstige letsels
veroorzaken. Reik niet en hel niet te ver over. Neem een stabiele houding gedurende de uitvoering van de werkzaamheden
aan. Dit zal een betere controle over het elektrotoestel / machine mogelijk maken tijdens onverwachte situaties.

Draag gepaste kledij. Gebruik geen losse kledij en draag geen juwelen. Houd het haar en de kledij ver van bewegende
onderdelen van het elektrotoestel / machine. Losse kledij, juwelen of lang haar kunnen worden vastgegrepen door de bewe-
gende onderdelen.

Indien de toestellen aangepast zijn tot het aansluiten van stofafzuiging-of ophoping, controleer of ze correct aangesloten
en gebruikt werden. Gebruik van stofafzuiging verkleint het risico op stofgerelateerde gevaren.

Zorg ervoor dat de verworven ervaring van veelvuldig gebruik van het elektrotoestel / machine er niet toe zal leiden dat
de veiligheidsvoorschriften roekeloos worden genegeerd. Roekeloze handelingen kunnen in een fractie van een seconde
ernstige letsels veroorzaken.

Gebruik en zorg voor het elektrotoestel / machine

Overbelast elektrotoestel / machine niet. Gebruik het elektrotoestel / machine bestemd voor de gekozen toepassing.
Een geschikt elektrotoestel / machine zal een betere en veilige werking garanderen indien het gebruikt voor de ontwikkelde
belasting wordt.

Gebruik het elektrotoestel / machine niet indien de elektrische schakelaar het in- en uitschakelen niet mogelijk maakt. Het
elektrotoestel / machine dat niet controleerbaar is met behulp van de netwerkschakelaar is gevaarlijk en dient door de technische
dienst te worden hersteld. Ontkoppel de stekker van de voedingskabel van de netwerkdoos en/of demonteer de accu,
indien hij van het elektrotoestel / machine kan worden ontkoppeld alvorens het elektrotoestel / machine af te stellen,
accessiores te vervangen of op te slagen. Zulke voorzorgsmaatregelen zullen ervoor zorgen dat een toevallige inschakeling
van het elektrotoestel / machine wordt vermeden.

Bewaar het toestel op een plaats die ontoegankelijk voor kinderen is. Laat personen die niet vertrouwd zijn met de
instructie het elektrotoestel / machine niet gebruiken. Elektrotoestellen / machines kunnen in handen van ongeschoolde
gebruikers gevaarlijk zijn.

Onderhoud het elektrotoestel / machine en zijn accessoires. Controleer het elektrotoestel / machine op het gebied van
slechte aanpassingen of het klem zitten van bewegende onderdelen, beschadiging van onderdelen en om het even welke
andere omstandgiheden die de werking van het elektrotoestel / machine kunnen beinvioeden. Schade dient te worden
hersteld alvorens het elektrotoestel / machine te gebruiken. Vele ongevallen worden veroorzaakt door slecht onderhoud van
het elektrotoestel / machine.

Snijdende werktuigen dienen proper en scherp te zijn. Snijdende werktuigen met scherpe randen die goed onderhouden zijn
zullen zich minder beklemmen en kunnen tijdens de werking beter worden gecontroleerd.
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Gebruik elektrotoestellen / machines, accessoires en aanvullende werktuigen ed. overeenkomstig met deze instructie en
houd rekening met hun soort en de arbeidsomstandigheden. Gebruik van toestellen bestemd voor andere werkzaamheden
dan hun bestemming kan een gevaarlijke situatie veroorzaken.

Houd het handvat en de oppervlakken bestemd om te worden gegrepen altijd droog, proper en vrij van olie en vet. Gladde
handvaten en oppervlakken laten geen veilig gebruik toe en houden het elektrotoestel niet onder controle in gevaarlijke situaties.

Herstellingen
Laat het elektrotoestel / machine herstellen enkel bij de bevoegde technische diensten die originele reserveonderdelen
gebruiken. Dit zal de gepaste veiligheid van het elektrotoestel garanderen.

AANVULLENDE WAARSCHUWINGEN BETREFFENDE DE VEILIGHEID VAN FREZEN

Houd het apparaat vast aan de geisoleerde oppervlakken van de handgreep, omdat het apparaat in contact kan komen
met het eigen netsnoer. Door het doorknippen van de “stroomvoerende” kabel kunnen de metalen onderdelen van het apparaat
“onder spanning” komen te staan en de gebruiker elektrocuteren.

Gebruik klemmen of andere geschikte middelen om het werkstuk op een stabiel platform te bevestigen en vast te hou-
den. Het vasthouden van het werkstuk met uw handen of andere lichaamsdelen veroorzaakt instabiliteit en kan leiden tot verlies
van controle.

Het doel van het gereedschap

Het gereedschap wordt gebruikt voor houtbewerking door middel van schachtfrezen die vanaf de bovenkant van het materiaal
langs het opperviak worden geleid. Het is ook mogelijk om op hout gebaseerde materialen zoals MDF, spaanplaat, multiplex,
enz. te bewerken.

De bewerking van andere materialen dan hout en materialen op houtbasis, zoals kunststoffen of metalen, is verboden. Gebruik
het gereedschap niet als stilstaand gereedschap of als aandrijving voor ander gereedschap. De gebruiker is aansprakelijk voor
alle schade die het gevolg is van onjuist gebruik van het apparaat.

Restrisico

Zelfs als het gereedschap correct wordt gebruikt, zijn er restrisico’s die niet kunnen worden vermeden. De volgende gevaren
ontstaan door de constructie en het gebruik van het apparaat: contact met het draaiende snijgereedschap; uitwerpen van het
ingebrachte apparaat of delen ervan; uitwerpen van stof en stukken hout; inademen van stof dat tijdens het werk ontstaat; ge-
hoorschade als er geen beschermingsmiddelen worden gebruikt; elektrische schokken bij het aanraken van niet-geisoleerde
delen van het apparaat. Het niet opvolgen van de instructies in de gebruiksaanwijzing kan leiden tot risico’s die het gevolg zijn
van onjuist gebruik.

Aanvullende veiligheidsinstructies

Houd het gereedschap tijdens het werken altijd vast aan de geisoleerde handgrepen. Het ingestoken apparaat kan in contact
komen met het netsnoer van het apparaat of met een ander verborgen “live” snoer. Dit contact kan tot gevolg hebben dat onge-
isoleerde onderdelen van het apparaat onder spanning komen te staan en dat de bediener wordt geélektrocuteerd.

Bevestig de werkstukken altijd op een stabiele ondergrond, bijv. een werktafel. Houd het werkstuk nooit vast met uw handen,
benen of andere lichaamsdelen. De juiste klemming van het werkstuk vermindert het risico van verlies van controle over het
gereedschap en lichaamscontact met bewegende delen van het gereedschap. Bij de bewerking van lange werkstukken moeten
deze in de buurt van het bewerkingspunt en de uiteinden van het werkstuk worden ondersteund. Lange elementen hebben de
neiging om onder hun eigen gewicht te buigen. De steunen moeten zo worden geplaatst dat de buigzame delen van de onderde-
len het werktuig niet kunnen blokkeren.

Gebruik alleen frezen met de diameter van de in de handleiding genoemde houders. Het handvat van de frees niet bewerken
om het te doen passen op gereedschapssleuf. Gebruik een huls en moer die overeenkomen met de diameter van het handvat.
Voordat u de frees monteert, moet u zich ervan vergewissen dat de snelheid van de frees groter is dan of gelijk is aan de snelheid
van het gereedschap.

Bij de behandeling van sommige materialen kan stof ontstaan dat bij inademing schadelijk kan zijn. Gebruik tiidens het gebruik
altijd een stofmasker. Sluit het apparaat indien mogelijk ook aan op de stofafzuiginstallatie.

Controleer voor elk gebruik elk gereedschap en elke geplaatste tool op schade. Als u schade opmerkt, werk dan niet voordat de
schade is hersteld. Let in het bijzonder op het netsnoer. Het netsnoer mag niet worden gerepareerd en moet in zijn geheel worden
vervangen. De vervanging moet worden uitgevoerd door een geautoriseerde hersteldienst. Pak tijdens het trekken van de stekker
uit het stopcontact altijd de stekker vast en trek nooit aan het snoer zelf.

Draag op het werk altijd persoonlijke beschermingsmiddelen: oogbescherming, gehoorbescherming, stofmaskers, lange mouwen
en benen, handschoenen, helm en volledig schoeisel met antislipzool. Lang haar moet worden vastgemaak.

Alle werkzaamheden met betrekking tot de installatie en de afstelling moeten worden uitgevoerd met de stroomtoevoer naar de
machine uitgeschakeld. De stekker van het netsnoer van gereedschap moet worden losgekoppeld van het stopcontact. Zorg
ervoor dat de netschakelaar in de uitgeschakelde stand staat voordat u het apparaat op de stroomvoorziening aansluit.

Voordat u de frees in gebruik neemt, moet u zich ervan vergewissen dat de snijkanten vrij zijn van beschadigingen en goed ge-
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slepen zijn. Defecte snijkanten kunnen ertoe leiden dat de frees van het werkstuk springt, dat de frees van het werkstuk afspringt,
dat het werk ongelijke resultaten oplevert en dat de frees barst. Onscherpe randen vereisen een verhoogde klemkracht van de
bovenfrees tegen het te bewerken materiaal, waardoor het materiaal kan verbranden en de frees kan barsten.

Gebruik geen frezen met een grotere diameter dan de afmetingen van het gat in de voet. De frees mag na montage in de spindel
van de bovenfrees het neerlaten en optillen van de behuizing van de bovenfrees niet blokkeren.

BEDIENING VAN HET TOESTEL

Voorbereiding op het werk

Haal het gereedschap en de accessoires uit de verpakking en verwijder alle onderdelen. Het is aan te raden om de verpakking
te bewaren, want die kan

handig zijn bij het opbergen en vervoeren van het gereedschap. Zorg ervoor dat het apparaat is losgekoppeld van het stroomnet
tijdens alle afstel- en montagewerkzaamheden. De stekker van het netsnoer is losgekoppeld van het stopcontact. Plaats de
bovenfrees op de voet en houd vervolgens de bovenkant van de behuizing met één hand vast en draai de slagbegrenzer tegen
de klok in (Il) met de andere hand. De veren in de beugels verhogen de behuizing van de bovenfrees. Gebruik uw hand op de
bovenkant van de behuizing om lichte weerstand te maken, zodat het tillen niet te heftig is.

Rol het netsnoer volledig uit.

Installatie van de stofzuigadapter

De stofzuigadapter bestaat uit twee componenten: een transparante aansluiting voor het stofafzuigsysteem en een metalen
montageplaat. Het stofafzuigsysteem kan alleen worden gebruikt voor frezen met een kleinere diameter dan die van het gat in
de klemplaat.

De adapter wordt zodanig in een gat in het bovenste gedeelte van de voet gemonteerd dat de aansluiting van het stofafzuigings-
systeem van of naar de bediener wordt gericht (1Il). Bevestig de adapter met de schroeven. Draai de schroeven niet te vast om
beschadiging van de adapter te voorkomen.

Gebruik een industriéle stofzuiger voor de stofafzuiging. Het wordt afgeraden om een huishoudelijke stofzuiger te gebruiken, die
niet geschikt is voor het absorberen van stof dat tijdens de houtbewerking ontstaat en tijdens deze werkzaamheden kan worden
beschadigd. Sluit altiid een flexibele slang aan op de gereedschapsaansluiting, zodat het apparaat vrij kan werken. Plaats de
slang zo dat deze niet in contact komt met het tijdens het gebruik geplaatste apparaat. Als de diameter van de stofzuigerslang
afwijkt van de diameter van de aansluiting, gebruik dan de adapter (apart verkrijgbaar).

Plaatsing van de malplaat

De malplaat maakt het mogelijk de vorm op basis van een sjabloon te frezen. Het inzetstuk moet vanaf de onderkant van de voet
van de bovenfrees zo worden gemonteerd dat de bus in het midden van het inzetstuk naar beneden wijst (IV). Plaats de stofaf-
zuigadapter bovenop de voet en draai de schroeven vast. Draai de schroeven niet te vast om beschadiging van de adapter te
voorkomen. Bij het geleiden van de bovenfrees moet de insteekbus stevig tegen het sjabloon (V) worden gedrukt. Het materiaal
dat uit het sjabloon wordt uitgesneden, heeft andere afmetingen dan de afmetingen van het sjabloon. Dit komt omdat de diameter
van de frees kleiner moet zijn dan de diameter van de bus van het inzetstuk van de sjabloon.

Montage en demontage van de frees

Waarschuwing! Vanwege het risico op verwondingen door scherpe kanten van de frees moeten alle montagewerkzaamheden
worden uitgevoerd met beschermende handschoenen.

Kies een frees met de in de tabel met technische gegevens vermelde schachtdiameter. De spilblokkeringsknop indrukken en
vasthouden en de klemmoer (V1) met een sleutel losdraaien. Als de diameter van de freeshouder kleiner is dan de huls in de moer,
gebruik dan de meegeleverde reductiehuls (VII). Rijg de moer met de frees op de schroefdraad van de spindel en draai de moer
stevig vast met een moersleutel terwijl u de spilvergrendeling indrukt en vasthoudt. Zorg ervoor dat de frees niet in de huls draait.
Demontage van de frees moet in omgekeerde volgorde worden uitgevoerd.

Montage van de parallelle freesgeleider

De geleider maakt het gemakkelijk om rechte randen of sponningen te frezen. De geleider bestaat uit een aanslagplaat en twee
staven. Draai de vergrendelknoppen van de stang los. Bevestig vervolgens de stangen aan de borgplaat (VIIl). De staven moeten
in dezelfde richting wijzen als de steunplaat.

Schuif de stangen in de gaten in de basisbehuizing en vergrendel vervolgens de positie van de geleider door de stangvergren-
delingsknoppen (IX) vast te draaien.

Instellen van de freesunitslag

De slag van de freesunit wordt gebruikt om de freesdiepte in te stellen. Zorg ervoor dat de slagvergrendelingshendel niet geblok-
keerd is en dat de behuizing van de bovenfrees vrij kan worden bewogen ten opzichte van de voet. Draai de vergrendelingsknop
van de dieptemeter los. Stel de positie van de dieptemeter handmatig in door hem te verschuiven en vergrendel hem in de gese-
lecteerde positie door de vergrendelknop van de dieptemeter (X) vast te draaien. De geselecteerde positie kan in het venster van
de behuizing (XI) worden afgelezen. De dieptemeter is ook uitgerust met een micrometerknop, waarmee de freesdiepte nauw-
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keurig kan worden ingesteld door middel van een extra stang die uit de dieptemeter wordt getrokken. De rotatie van de knop is
geschaald in millimeters van de lengte van de verlengde stang. De dieptemeter is gebaseerd op een roterende bevestigingsplaat
in de basis (XII). Het plaatje moet zo worden gedraaid dat de gewenste freesdiepte is ingesteld.

De behuizing van de bovenfrees in de onderste stand moet worden vergrendeld door de vergrendelingshendel met de klok mee
tot aan de aanslag te draaien.

Instelling van de rotatiesnelheid (XIll)

De bovenfrees maakt een soepele snelheidsregeling mogelijk binnen het in de tabel met technische gegevens aangegeven
bereik. De snelheid wordt ingesteld met behulp van de draaiknop, hoe hoger het zichtbare getal, hoe hoger de snelheid. De ro-
tatiesnelheid moet worden gekozen op basis van het type materiaal dat moet worden bewerkt en de diameter van de frees. Hoe
kleiner de diameter van de frees en hoe harder het hout, hoe hoger de snelheid kan worden ingesteld. Houd er echter rekening
mee dat een te hoge snelheid het materiaal kan doen verbranden. Aanbevolen wordt om een proef uit te voeren op afvalmateriaal.
Waarschuwing! Wijzig de snelheidsinstelling niet terwijl het apparaat onder belasting draait.

Starten en stoppen van de bovenfrees

Voordat u de bovenfrees start, houdt u de bovenfrees met beide handen aan de handgrepen vast en zorgt u ervoor dat de boven-
frees niet in contact komt met welk voorwerp ook. De bovenfrees wordt gestart door de schakelaar in te drukken en ingedrukt te
houden. De schakelaar is voorzien van een veiligheidsvergrendeling om onbedoeld starten te voorkomen. Voordat u op de scha-
kelaar drukt, houdt u de vergrendeling ingedrukt en vervolgens drukt u op de schakelaar. U hoeft de vergrendelknop niet langer
ingedrukt te houden. Houd de bovenfrees voor het begin van de werkzaamheden ca. 30 seconden aan de gang. Als er gedurende
deze tijd geen abnormale werksymptomen worden gedetecteerd, zoals verhoogde trillingen, meer lawaai, verdachte geur of rook
van het apparaat, kunt u beginnen met werken.

Het product wordt uitgeschakeld wanneer de druk op de schakelaar wordt opgeheven. Na het loslaten van de schakelaar kan de
frees nog enige tijd doordraaien. Wacht tot de bovenfrees volledig is gestopt voordat u het gereedschap wegzet.

Frezen (XIV)

De draairichting van de spindel wordt aangegeven door een pijl op de basis en op de behuizing. Het frezen moet voor bij extern
frezen tegen de wijzers in en bij intern frezen met de wijzers mee in worden uitgevoerd. Dit voorkomt dat de frees overspringt en
zorgt voor een goed freesresultaat.

De snelheid van de bovenfrees moet experimenteel worden gekozen, het wordt aanbevolen om op afval te testen dat van hetzelf-
de materiaal is gemaakt als het beoogde frezen. Hoe lager de snelheid van het verplaatsen, hoe beter het freesresultaat. Een te
lage snelheid kan er echter toe leiden dat het gefreesde oppervlak verbrandt en permanente sporen achterlaat op het opperviak.

Parallel aan de rand frezen (XV)

In het geval van dergelijk frezen wordt één van de randen van het te bewerken materiaal behandeld als referentielijn voor het
geleiden van de bovenfrees. De freesdiepte instellen, de parallelle freesgeleider in de gewenste positie zetten, de geleideplaat
tegen de rand van het werkstuk leggen en de bovenfrees zo verplaatsen dat de geleideplaat altiid over de gehele lengte op de
rand rust. Het snijspoor zal evenwijdig aan de rand lopen

Praktische tips voor het frezen

Tijdens het frezen moet de bovenfrees worden geleid door een soepele beweging met een gelijkmatige snelheid. Hoe soepeler
de geleiding, hoe hoger de freeskwaliteit.

Vermijd het raken van het werkstuk met een frees.

Laat de bovenfrees het ingestelde toerental bereiken en begin dan pas met frezen.

Als u door moet gaan met frezen. Voer de frees op volle snelheid in het spoor in. Dit voorkomt dat de frees vastloopt in het be-
werkte matieriaal.

ONDERHOUD EN ONDERHOUDSBEURTEN

LET OP! Voordat u doorgaat met afstellen, technische bediening of onderhoud, verwijdert u de stekker van het gereedschap uit
het stopcontact. Na het werk moet de conditie van het gereedschap door visuele inspectie en evaluatie worden gecontroleerd,
in het bijzonder van: het huis en het handvat, de elektrische kabel met de plug en het geleidingsrol, de werking van de elekiri-
sche schakelaar, de doorgankelijkheid van de ventilatieopeningen, het vonken van borstels, het geluidsniveau van lagers en
tandwielen, de bediening en gladheid van het werk. Tijdens de garantieperiode mag de gebruiker elektrische gereedschappen
niet demonteren of componenten vervangen, omdat dit de garantie ongeldig maakt. Eventuele geconstateerde onregelmatig-
heden tijdens de inspectie of tijdens het werk zijn een signaal om reparaties uit te voeren in het servicecentrum, hiervoor moet
contact opgenomen worden met de producent. Na gebruik moeten de behuizing, ventilatiesleuven, schakelaars, handgrepen en
afschermingen worden gereinigd, bijv. met een luchtstraal (niet meer dan 0,3 MPa), borstel of droge doek zonder chemicalién
of reinigingsvloeistoffen. Gebruik geen scherpe voorwerpen om te reinigen. Verwijder de frees en reinig de binnenkant van de
afdekkingen, de bevestiging van de frrees en de frees zelf van stof en andere onzuiverheden die tijdens het gebruik ontstaan.
Reinig handgrepen, knoppen en andere afstelelementen met een droge, schone doek.
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XAPAKTHPIZTIKA NPOIONTOZ
H @péla mpoopiletar yia v emegepyaaia {UAOU kar EUAIVWY UNIKWY pe TpuTravia emprikoug didtpnong. O e¢omhiopdg e epédag
e 0dnyoug dieukoAUvel To ppeldpiopa ot pia eubeia kal KapTrOAn ypaupn. H e0koAn oUvdean g avappdenang okovng kdvel v
epyacia aoparéatepn. H katdAAnAn, agiémoTn kar ac@aiig Asiroupyia Tg egaptdran atmd Tv katdAnAn xpAaon, yr' auté To Adyo:
Mpiv §ekiviiaeTe va xpnaipotroleite To pyaleio, Tpémel va SiafdoeTe OAE TIG 0dNyieg XPONG Kal Vol TIG PUAGEETE.

O mpopnBeutig dev @éper uBUVN yia nUIEG TIOU OQEIAOVTaI OTN YN CUMHOPPWON PE TOUG KaVOVEG AOPaAEiag Kal TIG GUaTAOEIG
TI0U ava@épovTal oTIg TTapouaeg 0dnyieg xpriang.

EZOMAIZMOZ MPOIONTOZ
To Tpoidv mapadidetal oe AN kKatdoTaon, aMG ataiTei epyacieg TpoeToIpaciag TpIv apxioeTe va epydleate. Madi pe T opéda

mapéxovTal o 0dnyoi, N oUvEan avappdPnaNg okdvnG Kai TO XITWVIO Yia TV TOTTOBETNON £pyaAgiou @PECOPIoHATOG UE HIKPATERN
diGueTpo Tou Took. O e§omAiopdg dev TrepiAapBavel pECeS.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Napdperpog Movdda pérpnong Tipn
Kwdikog kataAdyou YT-82385
Taon dikrdou [V~ 230-240
Tuyvornta dikrdou [Hz] 50
OvopaoTiki 10X0g w] 1400
OVOUaOTIKEG TTEPIOTPOPEG [min] 9000 - 28000
Aidpetpog AaBr epyaheiou [mm] 6/8
Aiadpopr| ppeag [mm] 55
K\don pévwong Il
Babudg mpooTaciag P20
Emimedo BopUBou
- akouoTiki miean L, £ K, [dB (A)] 913
- akouoTikA Ioxug L, £ K, [dB (A)] 99+3
Aovioeiga, K [m/s?] 423+15
Bépog [kg] 4,77

H dnAwpévn Tipr dovAoewy PETPABNKE e Tn oTaAvTap uEBOGO PETPNONG Kal MTTOPET va XpnaluoTTondei ue oKotd T olykpion
€vOG epyaAeiou pe éva dANo. H dnAwpévn Tipr dovrhoewy UTTopEi va xpnaiyotonBei oTnv eioaywyikr a&loAdynon g ékbeang.

H 6nAwpévn auvohiki Tiur dovicewv petpriBnke pe T otdviap pébodo pétpnang kai PTropei va xpnalpotoinbei ue okomd m olykpion
€vOG epyaheiou pe éva aMo. H auvolikr} SnAwpévn Tiur Sovhoewv UTTOPE va xpnaiuotroinBei oty eicaywyikr agloAdynan tng ékBeang.
MpoooxA! H ekoutm dovroewv Katd TV epyaaia Pe T GUOKEUr UTTopei va diagépel ammd T dnAwpévn Tipr, avahoya e Tov
1pOTO XPrONG TNG GUOKEUNG.

Mpoooyn! Mpémel va opioeTe Ta LETPO A0QaAEIag TIOU £X0UV WG OKOTTG TV TTPOCTACIa TOU XeIpIoTH Kai BagilovTal aTnv agioAdyn-
on G ékBeang oTIg TpaypaTikég auvBnkeg xprong (oupmepidapBavopéviy GAwv Twv @daewv Tou KUkAou epyaaiag, 4Tmwg yia
TIaPAdEIYUa XPOVOG KATE TOV OTT0i0 TO EPYAAEiO Eival aTrevepyoTTOINUEVO 1 AEIToupyei pe TV adpavi TaxiTnTa kaBwg Kai n dIGpKEIX
KaTé TNV oTroia €ival evepyo).

ENIKEZ NPOEIAOMOIHZEIZ ZXETIKA ME THN AZOAAEIA

MPOEIAOMOIHZH! Kard tn idpKeia TG epyaciag pe 1o epyaleio guvioTaTal va TPeiTe TTAVTa ToUG BaoikoUg Kavoveg ao@aleiag
€pyaciog oupTEPIAAUBaVOPEVWY TWV aVAPEPOPEVWY TIAPAKATW, YIO VO HEIWOETE TOV KiVOUVO TTUPKAYIGG, NAEKTPOTIANSiag Kal va
QaTmOQUYETE TPAUMOTIOHOUG.

Npoeidotroinan! Mpéme va SiaBdoere OAeg TIg TPoEIGOTTOINTEI AoPAAEaG, TIG EIKOVES Kal TIG TTPOSIAYpAPEG TIOU TTapé-
XovTal PE auTd To NAEKTPIKG Epyaheio / pnydvnpoa. Mn ouppdpewon pe autég odnyieg PTmopei va pokaAéael nAekTpotrAngia,
TIUpKayId fj TPaUPaTIORO.

Duhdgre O6Aeg TIg TpoEIdoTTOINGEIG Kal TIG 08NYieg yia peAAovTIKA XpAon. O opiopdg «nAekTpIkd epyaAeio / unxavnuay Tou
XPNOIHOTTOIEITAN OTI TIPOEIBOTIOINTEIG I0XUE yia OAa Ta EPYAAEia / pnyaviaTa TTou KIVOUVTaI e NAEKTPIKG PEUNA, TG00 EVaUpUaTA
600 Kal aoUppaTa.

Ac@dAeia a0 XWPO EPyaciag
KparfioTe 10 XWwpo epyaciag kaAd @wTiopévo Kai kaBopd. H akataoTacia Kai kakdg QwTiIoudg Pmmopolv va TTPoKaAéaouv
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atuyfiuarTa.

Aev Tpémel va XpnoipoToigite nAekTpogpyaAgia / pnxavipaTa To XWPo pe augnpévo Kivduvo EKpnéng, Tou TEPIEKE!
eU@AexTa vypd, aépia i} atpolg. Ta nAekTpikd epyaleia / pnxavApara dnuioupyolv GTiveRpeg TTOU PTTopoUv va TTPOKa-
Aéoouv avagAegn Tng oKOVNG f TWV ATHWV.

Mnv emiTpémere oTa TIBIG KO OTA TPiTO TTPOCWTTA Vol TTANGIGJOUV TO XWPO Epyaciag. H amwAeia TG aUTOTUYKEVTPWONG
uTropei va 0dnyroel o€ aTWAEIN EAEYXOU.

Ac@dheia pe nAekTpIKN evépyeia

To Buopa Tou kaAwdiou Tpogodoaiag TPETE! va TaIpIGlel pe TNV TPifa. Agv TPETTEI VA TPOTIOTIOINTETE TO PIG LIE OTTOIOV-
SnAmore 1poTo. Mn xpnoipoTroigite TOTE KATTOI0 TTPOCAPHOYEN GTO BUCHA pE YEIWpEVA NAEKTPOEPYAAEia /| pnxavApaTa.
‘Eva BUcpa Tou Xwpig kdTrola Tpotrotroinan Taupiddel atnv mpila peiwvel Tov Kivduvo nAektpotAngiag.

ATTOQUYETE TNV ETTAQPN PE YEIWPEVEG EMIQAVEIEG OTTWG TWANVES, BEpPGOTPES Kau Yuyeia. H yeiwon Tou owparog augavel
TOV Kivduvo nAekTpoTTAngiag.

Mnv ekBétete Ta nAekTpIKA epyaleia / unxavipata o€ Bpoxn i uypaacia. To vepd kal n Uypacia Tou EI0EPXOVTAI JEoa OTO
NAEKTPIKG epyaheio / pnxavnua augavouv Tov Kivduvo nAekTpotrAngiag.

Mnv utrepgoprivere To KaAwdio Tpopodoaiag. Mn xpnaipomoInoeTe To KAAWSIO TPOPOSOTIaG YIO VO HETAPEPETE, VO TPO-
Brigere A} va amoouvdéoete To BUopa amd Thv Tpifo. ATTo@UyeTe TV £Ta@N Tou kKaAwdiou Tpopodooiag pe BepuoTnTa,
Ad8ia, arxpnpég dkpeg Kai kivoupeva pépn. H BAARN 1 n eutrAokr Tou kaAwdiou Tpo@odoaiag augdvel Tov Kivauvo nAekTpoTTANSiag.
LTV TEPITITWON EPYOTiag aTOUG EWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIHOTIOINGTE éva kKaAwdIo ETEKTAONG TTOU TTpoopifovTal yia
gpyagia aToug e§wTEPIKOUG XWPoUG. H xprion evog kaAwdiou ETEKTAONG TIPOCOPUOCEVOU VIO EPYOTIEG OTOUG EEWTEPIKOUG
XWPOUG MEIVEN TOV Kivduvo nAekTpoTTAngiag.

ZTnv mePITITWON Tou N Xprion Tou nAekTpIKoU epyaheiou / pnxavipaTog o€ uypd epIBAAAoV Eival avaTTOPEUKTN, Yia TV
TPOCTOTIa ATr6 TNV TAGT TPOPODOCIAG TPETTEI VA XPNCILOTIOINCETE TN GUOKEUN TTPOGTACING UTTOAEITTOLEVOU PEUHOTOS
(RCD). H xprijon Tou RCD pelwver Tov kivduvo nAekTpoAngiag.

Mpoowmikn ao(pd)\ala

Xpnmporrmwvwg éva I’])\&KTpIKO epyaAcio / pnxuvnpa va gioTe kab’ 0An T 6|upK£|u g apyumug TPOCEKTIKOI Kol Aoyi-
KOi. Mn xpnoluorrouns éva nAsKrleo epyaheio / unxavnpq EVW) €i0TE Koupuousvm n UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, OA-
KOOA 1} @apudkwv. AKOMN Kal Jia OTIYUA aTpocEgiag KaTd Tn didpKela TG epyaciag uTropei va 0dnyfoel o 6oBapd TPauMaTIoUO.
EpappooTe pérpa atopikig mpooTaciag. XpnoIHoTolEioTe TAVTA TTPOCTOTEUTIKG OpAoEWS. EQappoyr PETPWY ATOMIKAG
TpooTaciag 6TwG pdoka evavTiwy G okovng, avtioNiobnTikG uTTodrApaTa, KPAVOG Kal TTPOGTATEUTIKG TNG aKONG LEIWVOUV TOV
kivduvo ooBapoU TpaupaTiopou.

ATmrotpéyTe pia Tuxaia evepyotroinon. Mpotol ouvdéoete éva nAekTpoepyaAeio / unxdvnua oTo peUpa Kailij 0TV PTTaTa-
pia, Vo TO AVOGNKWOETE 1} Vo TO PETAPEPETE, PEPaIWBEITE OTI 0 NAEKTPIKOG BIaKOTITNG BpiokeTal aTn BE0N «EKTOG AgiTOUp-
yiag». H petakivnon Tou nAektpoepyaheiou / nxavAipaTtog pe 1o SaxTUAS aTo dIOKOTTTN 1 0UVOEDN OTO PEUa EVOG NAeKTPOEPYQ-
Agiou / punxaviparog dtav o S1ak4TG Bpioketal aTn BEON «oUVOEONGY, UTTOPET VO 0dnyroEl o€ GoPapd TpaupaTiopd.

Mpotou evepyomoinaeTe To NAEKTPIKO epyaleio / pnxdvnpa, a@aipéote OAa Ta KA€1SId kai dAAa epyaAegia TTou Xpnaoipo-
moilnkav katd Tnv pUBuio” Tou. To kKAeIdi TToU TTapapével oTa TEPIOTPEQOUEVT PépN Tou epyaAeiou / unxaviuaTog UTopei va
mpokaAéael 6oBapols TPAUHATIOUOUG.

Mnv mpooTrabeite va QTATETE Ko PN yépvere uTTEPROAIKG paKpId. AIOTNPACTE T GWOTH OTAGN Kal ICOPPOTTia OANn TV
wpa. AuT6 Ba oag emTPEWEl Vo EAEYEETE TTI0 EUKOAD TO NAEKTPOEPYOAEID / Unyavnua oTnV TEPITITWON aTTPOCHEVNG KATAaTAONG
kaTd Tn dIGPKEIX TNG EQYATIag.

Nrubeite owaTtd. Mn popdre xahapd polUxa kai koopnpara. KparioTe Ta paAAid kaBg kai Ta pouya HOKPIG o6 Ta KIVOUpE-
va pépn Tou epyahgiou / pnxaviparog. Xahapd pouxa, koourpara A pakpid MaANIG uTropolv va TAoouv Ta KIVoUpEva PéPn Tou.
XTnv TepITITWON TTou To £pyaeio oag £xel oxedIOTE var PTTopEi va oUVDEETaI e TV atmoppdenan A Tn auloyr okovng, Bepaiw-
Beite 611 T0 GUVOEDOTE Kl XEIPICEOTE OWATA. H XpAon Tou atroppo@nTipa OKOVNG HEIWVEI TOUG KIVEUVOUG TToU aXETI{ovTal
ME TN OKOVN).

Mnv emiTpéyeTe n Eipa TOU ATTOKTAGOTE ATTO T GUXVA XPAON Tou EpyaAgiou / pnxavipaTog va odnynoel oTny ampooe-
§ia ka1 aTnV ayvonon Twv kavovwy ac@aleiag. Or amPOTEKTES EVEPYEIEG PTTOPOUV VO TIPOKAAETOUV 0OBAPOUG TPAUUOTIOHOUS
o€ £va KAGOWQ TOU DEUTEPOAETTTOU.

Xprion kai gpovTida Tou nAekTpoepyaleiou / pnyavipaTog

Mnv utrep@opTwvere To nAekTpoepyaleio / pnxdvnua. XpnoigotroilcioTe éva nAekTpogpyaleio / pnxdvnua katdAAnAo yia
N ouykekpIpévn epyaaio. Eva katdAAnAo nAektpogpyaheio / unyavnua tou £xel oxXedIAOTE yia To GUYKEKPIPEVO @opTio, Ba oag
e¢aopahioel v Avetn kai ao@aAr epyaaia.

Mn xpnoipotroieite éva nAektpogpyaleio / pnxdvnua, 6tav nAekTpIKOG SIAKOTITNG Sev EMITPEEl TH OUVEEDT Kal TNV aTTO-
ouvdeon. Eva epyakeio / unxdvnua, n xprion Tou otmoiou dev pTopeiTe va eAEyEETe peE TO BIAKOTTT, €ival EMKIVOUVO Kal TIPETTEl
Va TO OTEIAETE IO ETTIOKEUN.

Mpotou kdvete T pUBUION, AVTIKATAGTAGN TOU agegoudp i amodnKeuan Tou epyaAeiou / unxavipaTog, amoouvdéaTe
10 BUCHA aTré TNV TrPila TOU pEUPATOS Kai/j ATTOCUVAPUOAOYAOTE TN PTTOTAPIO - GV N PTTATOPIa TTOOUVEETE ATTO TO
epyaleio / pnxdvnpa. Autd Ta TPOANTITIKG PETPO Ba oag EMTPEWOUV VO aTTOQUYETE KATTOIO TUXOia EVEQYOTTOINGN TOU NAEKTPO-

epyaheiou / unxaviparog.
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To epyaheio Tpémel va amoBnkeloeTe o€ Eva PEPOG OPATITO OTA TAIdIA, PNV AQPROTETE VO TO XPNOIPOTTIOIoUV GTOHA TTOU
Sev yvwpifouv Tov XeIpIopo Tou nAekTpogpyaleiou / pnxavipaTog fi autég Tig 0dnyieg. Ta nAekTpikd epyaleia / pnyavipara
€ival ETMKIVOUVa OTa XEPIT TWV PN EKTTOIBEUEVWV XPNOTWV.

Ta nAekTpoepyaleia / pnyaviparta Kai e§aptipata amaitouv guvTiipnon. EAéyére 1o epyaleio / pnxdvnua yia avavTioTol-
Xi€g 1} EPTTAOKES TV KIVATWV €§apTnATWY, {NMIG OTa ESOPTAPATA KAl Yio OTrOI08ATTOTE GAAN TTOPAPETPO TTOU PTTOPET VO
emnpedoel Tn Asitoupyia Tou nAekTpikoU epyaheiou / pnxavApaTog. Tig {nuiég Tpémel va emdiopbwaeTe TpoTou Xpnaipo-
ToifoeTe 1o NAekTpoepyaAeio / pnxdvnpa. MoAAG atuyxfuaTa oeilovial oe akardAAnAa ouvTnpnuéva epyaAeia / InxavApaTa.
Ta epyaleia koG KpaToTE KABAPG Kol akoviopéva. Eva epyaAeio koTg PETG awd TRV 0pBr CUVTAPNON KaI PE QIXUN-
pég AKpeg, gival AiyoTepo emippeTTr) o€ ePTTAOKES Kal va eAEyXeTal Trio eUKoAa KaTd T Sidpkela TG Epyaciag.
Xpnoipotroigite nAekTpIKG epyaleio / unxavipara, afecoudp kai e§apTAHOTA KA. GUHQWVA PE QUTEG TIG 0Bnyieg, Aaupd-
VOVTaG UTTOW To €id0G Kail TI OUVONKES epyaaiag. H xprion epyaleiou yia epyaaia dIOPOPETIKR a6 Keivn TIOU £xel OXEDIAOTE
mBavov Ba TTpoKaAETE pia emKivouvn KaTaoTaon.

Tig AaBég kaBwg Kkai TNV EMQAvEIN KPATNONG TTPETTEN VO BlaTnpEiTe aTEYVES, KABOPES, Xwpig Addia kai Aitrn. O1 oAioBnpég
AaBég kar o emaveleg TadipaTog, SV EMTPETOUV TV ao@aAr xprian olTe Tov €Aeyxo Tou epyaeiou / pnxavipaTog o€ emikiv-
QUVEG KATAOTACEIG.

Zuvtipnon
H emiokeun Tou nAekTpogpyaAeiou / pnXavAHOTOG ETITPETTETAI HOVO O€ Eva E0UTI080TNEVO GUVEPYEIO TTOU XPNOIUOTIOI-
&i povo yviioia avraAAakTiKd. AuTé eyyudTal Tnv eTTapkei ao@aAeia epyaciag pe To nAekTpoepyaheio.

NPOZOETEZ MPOEIAOMOIHZEIZ ZXETIKA ME THN AZQAAEIA TON ®PEZQN

KparfiaTe 1o epyaleio ato Tig povwpéveg emaveieg Aapng, kabwg To epyaleio pmopei va épBel o€ emagn e T0 1k Tou
KaAwdio Tpo@odoaiag. To KOWILO Tou «{wvTavoly kaAwdiou pTTopei TTiong va TTpokaAéoel Ta peTAAAIKG TURUaTa Tou EpyaAeiou
va yivouv eTTiong «{wvtavay kai va TpokaAéoouv nAektpotrAngia aTov XeipioTh.

Xpnoipotroigite o@IyKTAPES ) AAAa kaTdAANAa PéGa yIO VO OTEPEWTETE KAl VO GUYKPATNOETE TO UAIKO UTTO eme§epyacia
o€ pia oTabepn Aat@oppa. OTav kpaTdTe 10 UNKG UTTO £TTeECepyaaia e Ta XEpIa 0ag 1 Je GAAa pépn Tou GwaTog PTmopei Ba
TPoKANBei aoTéBeia kal pTropei va odnyAael o€ ammwAEIX EAEyXOU.

2Kotro¢ epyaieiou

To epyaheio xpnoipoTolgital yia TV katepyaaia Tou {UAU pe Ppéde eubeiag kotmg TTou 0dnyolvTal até Ty Kopugr Tou UAIkoU
mvw otV emedveia Tou. Mmopeite emiong va emeCepyaoTeite UNKA pe Bdon 1o §UAo dmwg MDF, popiooavideg, kOvTpa TTAaKE
KATT.

H emetepyaaio UNikwv ekTog amd EUAO kai UNika Pe Baon To UAo, 6TTwg T.x. TAaaTIKG 1} péTahha, amayopeletal. ATrayopeUeTal va
XPnoipoTToleiTe 10 epyaheio wg aTaBePS kar wg Hovada kivnong yia dAAa epyaleia. O xpARoTng eivar uTreUBUVOS yia OAEG TIG {NUIEG
TT0U TIPOKUTITOUV a0 TNV akaTdAANAN xprion Tou epyaAeiou.

YmoAeimépevog kivduvog

Axdpa Kar av 10 EpYaAEio XPNOIMOTIOIEITON OWOTE, TTIPETTE TTAVTA Va £XETE UTTOWN OTI UTIAPXE! UTIOAETOUEVOG KivOUvOg TTIoU dev
umopei va amogeuyOei. O akdAouBol kivauvor TPOKUTITOUV aTTd TV KATAOKEUN Kal TOV OKOTIO TOU €pyaeiou: ETTaQN e TO TTEPI-
OTPEPOPEVO epyaAeio KOTTAG: piwn Tou ToTToBETNEVOU EpyaAeiou 1 Twv TUNPATWY TOU* piyn OKOVNG KaI KOUATIWV EUAOU- EI0TTVOR
oKOVNG TToU dnuioupyeital katd T didpkeia TG epyaciag: PAGRN TG akorg €Gv dev XPNOIWOTIOIOUVTAI TTPOCTATEUTIKA OKOAG:
nAektpotrAngia dtav ayyilete un povwuéva pépn Tou epyaieiou. -H un oupudpewon pe TIg oUaTAaEIg aTIG 0dNYieg XProNG UTTopE
va TTPOKAAETE KIVEUVOUG TTou TIPOKUTITOUV oTrd TV akatdAAnAn xpron.

Mpbaberes 0dnyies aopdAeiag

Mévrorte va kpatdre To epyaleio pe Hovwpéves AaBég katd T Aeitoupyia. To epyaleio Tou TommoBeTeiTal YTopei va €pBel o€ ETTagn
e 10 KaAwdio Tpo@odoaiag Tou epyaheiou i GAAO Kpued «lwvTavoy cUppa. Mia TETolo ETTAQ UTTOPET VO TTPOKAAEDE! OTI Ta N
povwpéva ecaptipara epyaleiwv Ba BpeBolyv uTé Téon Kal pTTopei va TpokaAéael nAekTpoTAngia.

Ta avTikeipeva Tou emegepyadovTal TTPETEN TGVTA va cUoGiyyovTal o€ pia oTabepry Bdon, T.x. éva Tpaméd epyaaciag. Mnv kpa-
TaTE TIOTE TO UNIKO Yia eeCepyaaia pe Ta xépia, OdI0 1} GAAa pépn Tou owpatog. H owaTr auo@ign Tou UNIKOU yia emegepyaaia
EIOVEN TOV KivOUvo ammwAelag eAEyxou Tou epyaeiou Kal TnG ETTAQRG TOU OWHATOS HE Ta KIvoUpeva pépn Tou epyaheiou. Katd v
KaTeEpyaoia peyaAwv TEPOYiwv, OTNPIETE Ta KOVTA OTO XWPO £PYATiag Kol KOVTG GTO GKPO TOu Tepayiou. Ta pakpd Tepdyia Teivouv
Ve KAUTITOVTOI KATW a6 1o BApog Toug. Ta aTnpiypaTa Ba pémel va TomoBeTBolv 101 WAOTE T TUAUATA KAMYNG TWV TEaXiWY
va unv mdoouv 1o epyaAeio epyaaiag.

Xpnaipotoieite POvo @PECeS Pe T DIGUETPO TOU TOOK TTOU avaypdgovtal aTig odnyieg Xpriong. Mnv TpOTToTIOIEITE TOU TOOK TG
pefag wore va Taipider atnv utrodoy1 Tou epyaAgiou. XpnaoipotoinaTe Tov XiTwva kal Tagiuddi yia T diGueTpo Tou TooK. Mpiv
TomoBetroeTe TN PpECa, BePaiwBeite 6T N TaxTTA ToU Eival peyaAuTepn f ion pe v TaxdTnTa Tou EpyaAEiou.

H emeepyaaia opiopévwv UNKWY pTTopei va TpokaAéael akdvn, n otroia propei va eival emBAapn av eioTrveuaTei. Xpnaoipotor-
€ITE TAVTa PAOKEG OKOVNG KATA TNV €pyacia. Oa TTPETTEN ETTIONG Va GUVOETETE TNV EyKaTAOTAON avappdenang oKovng kabe popd
TIOU UTTOPET QUTO VA YivEL.
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Mpiv a6 kabe xprion, To epyaheio kai To epyaheio Ppelapiopatog Tou TomoBeTeiTal TPéTel va eAéyyovTal yia {npiés. Edv mrapa-
TPRAoETE {NuId, unv §ekivare v epyaaia péxpr va SlopBwbei n {npid. AwaTe 1diaitepn TPoooxn aTo KaAwdio Tpopodoaiag. Eva
KaTEOTPOpWEVO KaAWDIO TPOYOdOaiag dev UTTOPET va ETTIOKEUACTE] Kai TTPETTEN va QvTIKATAOTABEN To 0UVOAS Tou. H avikatdaTaon
TIpETTEl va yiveTal aTo £50UaIodoTNWEVO KEVTPO ETMOKeUWY. OTav aTmoouvEETE To KaAWdIo Tpopodoaiag aTd TV TPila Toixou, va
TpaBare TAVTa TO QIG Kal TIOTE TO KAAWSIO.

Kard tnv epyaaia xpnoIMOTIOIEITE TA HECA ATOHIKAG TTPOOTATIAG: PATIWY, OKOAG, HAOKES KAVNG, TIPOCTATEUTIKA poUXA HE HaKpIG
pavikio kai Tédia, yavTia, kpdvog kai TARpn ramoUTala Ue pn oliaBnpég ooAeg. Ta pakpid paANic Tpéel va deBouv.

'O\eg o1 epyaaies ouvappoldynang kai piBuiong Ba mpémer va dieayovtal Pe To epyaAeio va ival atevepyotmoinpévo. To ig Tou
kaAwdiou NAEKTPIKAG Tpopodoaiag TPéTel va eival ammoouvdedeEVo ammd Ty TTpida Tou NAeKTpIKOU dikTUoU. MpIv oUVBETETE TO
epyaheio aTnv Tpopodoaia, BeBaiwbeite O 0 diakdTTNG BpickeTal aTn BECN EKTOG AsiToupyiag.

Mpiv xpnoipotoifaete Tn epeda, BePaiwbeite O o GKpeG KOTMG Tou €ival GBIKTEG Kal akoviopéveg owoTd. Or KaTeaTpappévEG
KOTITIKEG GKPEG UTTOPOUV VOl TTPOKAAEGOUV: TNV aTToudkpuven Toug amod To Teudyio epyaciag, avwuala amoteAéopaTa epyaaiag
kai va rpokaAéaouv oTrdaipo TG epedag. O BoAég dkpeg amaimolv augnuévn divaun oUoIEng 0To TEGXIO EPYaTiag, TO OTIoI0
uTropei va TpoKaAéael T kauan Tou UNIKOU Kail ETTIONG va TTPOKAAEDEI OTTACIHO TOU TPUTTaVIOU.

Mnv xpnoiuotoieite pédeg e peyaiTepn didueTpo amd Tig SlaaTdoelg G otmg oTn Baon. H epéla uetd v TomoBéTnon oTov
drpakto @pedapioparog dev mpémel va euTrodiCel To XaunAwpa kal Thv aviywan Tou TepIBARUATOG TNG PPEAG.

XEIPIZMOZ EPTAAEIOY

Mpoetoipaaia yia Asimoupyia

AgaipéaTe To epyaleio kal Ta EEAPTAUOTA ATTG TN CUCKEUAODIT Kal aQalpéaTe OAa Ta OTOIKEiD TNG OUOKEUOGiag. XuvioTdTal va
dlaTnpeiTe TN CUCKEUATIa, N OTToION PTTOpE Va

eival xproiun kard Tnv amoBrkeuon Kai Tn PeTagopd Tou pyaieiou. BeBaiwBeite 61 10 epyaleio eival amoouvdedepévo amo Tnv
TaPOXN PEUUATOG KATG Tr BIGPKEI OAwV TwV EPYacIY pUBUIONG Kal cuvapuoAdynang. To @i Tou KaAwdiou Tpopodoaiag TPETE
va gival omoouvdedEPEVO aTé TV UTTOdoYT) Tou NAEKTPIKOU BikTUOU. ToToBeTAOTE TN QPEda 0T BAON TG, TN CUVEXEIR KPATAOTE
T0 TMAVW PEPOG Tou TTEPIBARUATOG PE TO évar XépI Kal TIEPIOTPEWTE TO HOXAS aUo@igng apioTepdoTpoa (Il). Ta ehatrpia Tou Bpi-
oKovTal 0T oTnpiypaTa Ba avuwwoouv To TrepiBAnua g epédag. Me 1o xépi aTo emavw pépog Tou TrepIBAUaTOg, BAATE pia tikpA
avtioTaon woTe N aviywon va pnv gival oAU atrétopn.

=€eTUAiETE TTAfPWG TO KaAwBIo TPoYodoaiag.

Eykardotaon 1ou mpooapuoyéa avappoépnong okovng

O mpooappoyéag avappdenang okdévng amoteAeital amd dUo aToiyeia: pia diagavr) o0vdean yia TV yKATaoTaon avappoenong
okdvng kai pia ueTaAAik TAdka oTepéwang. H eykatdoTaon avappdenang okévng ptmopei va xpnaipotoindei pévo yia epyaheia
@pelapiopaTog Twv oTroiwv n SIGPETPOS eival LIKPOTEPN aTTd TN SIGUETPO TNG OTIG OTNYV TTAGKA OTEPEWANG.

EqapudoTe Tov Tpooappoyéa aTny ot 010 TTavw PG TG BAong €101 aTe N oUVOEDN TG EykatdaTaong avappdenang okévng
va kateuBlvetal oo A pog Tov XelpioTr (111). AoeaioTe Tov Tpocappoyéa pe Bideg. Mn ogiyyere urepBoAikd Tig Bideg yia va unv
KOTOOTPEWETE TOV TIPOCTPLOYET.

Mia Blounyaviki nAEKTpIKr oKoUTIa PTTopei va xpnaipotroinbei wg ouaTnua avappoagnang okovng. Aev auviatdral n xprion nAe-
KTpIkiig oKoUTag Trou dev £xel oXEdIAOTE yia va amoppo®d T okdvn TTou dnuioupyeital katd T dIdpKeIa TG KaTepyaaiag Tou
¢0Mou Kar evOEXeTal va KaTaoTpagei katd T SIGPKEI QUTAG TNG Epyadiag. TuvdEaTe TAvTa évav EUKOUTITO CwArva aTn alvdeon
epyaheiou yia va e¢aopahioeTe Tv eAeubepia Kivijoewv. ToToBETAGTE TOV EUKAUTITO OWArva £T01 WOTE VA PNV EpXETal O€ ETTOQA
e T0 EpyaAgio Trou TotmoBeTeTal TN QPEEQa KaTd TN didpkela TG Aeimoupyiag. Edv n SidueTpog Tou cwARva TG NAEKTPIKAG akoUTIag
dlagépel amd ™ SIGUETPO TG TUVIETNG, XPNOIHOTIOINOTE £vav Tpoaappoyéa (Siatibetal EexwpiaTd).

Eykardoraon 1ou irwviou aviiypagig

H mAdka avtiypagng emTpémel 10 @peddpiopa Tou oxAUaTog e Baon 1o TpéTuTIo. H TAGKa TpéTel va TomoBeTnBei kdTw amoé
T Bdon g pédag €101 WATE TO XITWVIO aTO KEVTPO TnG TTAGKaG va BAETel TTpog Ta katw (IV). O TTpocappoyéag avappoenang
oKovNG TpéTel va ToTroBeTnBei aTnv Kopur TG Paong kai To auvoho va BiIdwOei padi. Mn ogiyyete utepBolikd Tig Bideg yia va
unv KaTaoTPEWETE TOV TIpocappoyéa. Kard ) didpkeia TG kaBodiynang Tng ®pELag, TO XITWVIO TG TAAKAG TTETTEl va TECETa
otaBepd mdvw oto e&apTnua aviiypaeng (V). To uhikd Trou koBeTar pe Bdon 1o efdptua avriypang Ba éxer eAagpuig dlagope-
TIKEG O100TATEIG aTrd TO TTPOTUTIO. AUT GUpBaivel ETTEIdA N BIAUETPOG TNG PPECG TTPETTEN va gival MIKPOTEPN aTTd T SIGUETPO TOU
XITwviou TG TAGKAG Tou €§aPTAUATOG aVTIYPaQNS.

2uvappoAdynaon kai amoouvapuoAdynan te epédag

MMpoeidoroinan! Adyw Tou KIvdUvou TpaupaniopoU amo aixunpés Akpeg TG PpECaG, OAeG or epyaaieg ouvappoAdynong Tpémel va
yivovTal e TTIPOGTATEUTIKA YAVTIO.

EmAEETE Eva TPUTTGVI PE DIGUETPO TOU TOOK TTOU QVOPEPETAI OTOV TTVAKQ TEXVIKWV dedopévwy. MaTAaTE Kal KpaTAOTE TTaTEVO
10 KOUPTTi ao@dAiong TG aTpdakTou Kai eRIGWATE To TrEpIKAXAI0 aUoIEnG (VI) e To kAeidi. EGv n didueTpog Tou T00K TG PpECg
gival gIkpoTEPN aTd TV UTTOdoX! Héaa aTo TrEPIKOXAI0, XpnaipoTToinaTe To Tapexouevo Xitwvio peiwang (VII). To mepikdyAio pe
10 TpUTIGVI Bar TpETTEN Vo BIdwBEN TTAvw OTO OTTEIpWHA TG ATPAKTOU KOl OTN GUVEXEID TTIECOVTAG KaI KPOTWVTAG TNV AoQAAEIn
NG aTpaKTOU, 0QIETE KaAG TO TrepikdXAIo pe éva kAeidi. BeBaiwbeite o1 n @péda dev epioTpépetal 1o Ximwvio. Na ekTeeiTe TNV
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QaTTEYKATAOTAON WE QVTIOTPOPN OEIPA.

Eykardoraan 1ou 0dnyou yia mapdAAnio gpeldpioua

O 0dnydg Kkaver e0koAn To ppeldpiopa Twv eubeiwv akuwv 1 TAaioiwv. O odnyoég amoteAeital ammd TAGKa avaoTohéa kai 500
papdoug. XahapwaTe T Koppia ao@aliong g pdpoou. £ cuvéxela oTepewaTe TIG pdooug atnv TAdka avaatoAéa (VIIT). O1
papdoI TPETTEN VO kaTeuBUVOVTal TNV iBla KaTeUBuvon We TNV TTAGKa avaoToAéa.

TomoBethaTe TIG pdRdOUG OTIG 0TTEG OTO TEPiBANMa BAoNG Kal, 0Tn ouvéxela, ac@ahioTe Tn B€on Tou 0dnyol oiyyovTag Ta Kou-
pmé aceahiong Tng papdou (IX).

Pu6uion me diadpouns ppélag

H diadpopn NG epédag xpnaiuoTolgital yia Tn pUBuion Tou BdBoug epedapioparog. BeBaiwbeite 611 0 poxAdg auo@igng dev eival
ao@aNiopévog Kal 611 To TrepiBAnua TNG PpEdag pTmopei va KivnBei eAeUBepa o oxéon pe T BACn. XaAApwoTe TOV TTEPITTPEPOUEVO
avaoTohéa BaBoug. PubuioTe xeipokivnta T Béon Tou petpnt BABoug ohigBaivovtdg Tov, ao@ahioTe Tov oTnv emAEypévn Béan
ogiyyovTag To koupTr ao@dAiong Tou BuBopetpou (X). H emAeypévn B¢on umopei va SiaBaotei aTo TapdBupo Tou TrepIBAfuaTog
(X1). O perpnmig BaBoug Exel eTTiong éva KOUWTT HIKPOPETPOU TTOU ETTITPETTEI akpIBK PUBICN Tou BABoug epelapiopaTog xpnaiuo-
ToIWVTag pia TTpdaBetn pdpdo Tou Byaiver amd To perpnTr PABouG. H TepIoTPOPR TOU TTEPIOTPEPOUEVOU KOPBioU KAIHOKWVETal
o€ XINooTd T TTpoékTacng e papdou. O petpntrg BdBoug oTnpiletal ot pia TePIOTPEPSPEVN TTAGKa avacToAéa aTn Bdon (XII).
H TAGka TTpETTEl va TTEPIOTPAQE £T01 WOTe va pubpiaTei To emBuunTé BaBog ppefapiopaTog.

To epiBAnua TG epédag oV kaTwtepn B¢an Tpémer va KAeIdwOEr TrEpIoTPEPOVTAG TO HOXAS aUOIENG BECIOOTPOPA GO YiveTal.

PUBuion me raxumrag mepiatpopwy (X1

H @péla emmpémel Tnv opaAr pUBuIoN TG TaxUTNTAG TIEPIGTPOPWY GTO PACA TIOU AVAPEPETAI OTOV TTVOKA UE TO TEXVIKGE GESOE-
va. H tax0tnTa pubyicetar pe Tov emAoyéa, 600 uynAdTepog ival o apIBPGS Tou eival opaTdg, 1000 Ueyahutepn eival n TaxiTnTa.
H oy utnTa TEPIOTPOPWV TIPETTEN Va ETAEYETAI AVAAOYQ PE TOV TUTTO TOU UNIKOU TTou €TTEEEpYadeTal kai T SIGUETPO TNG GPECQG.
‘000 ikpdTEPN €ival n DIGUETPOG TG PPECOS kat 630 okANpdTEPO €ival To {UAO, T6OO PeyaAlTePn givai n TaxdTnTa. QoTéoo, TTpé-
el va BupodpaaTe 6T TOAU uwnAf TaxTnTa uTropei va pokaAéael kalan Tou UAIKoU uTé emegepyaaia. ZuvioTarar n diegaywyr
doKipwv o€ amépAnTa.

Mpoeidomoinan! Mnv aAhadete Tn pUBpION TaxUTTag OTaV TO EpyaAEio eival opTwpEvVO.

Exxivnon kai otaudrnua me epélag

Mpiv amd v évapn g epédag, mdaaTe TV Pe Ta dUo Xépia amo Tig AaBég kal, aTn ouvéxela, BeBaiwbeite 6T TO Pnyavnua dev
£pXETaI 0€ TTOQN e 0TToI0dNTIOTE QVTIKEIEVO. H QPEC EvEPYOTTOIEITaI TIATWVTAG KAl KPOTWVTAG TIATNUEVO TO BlakdTrm. O diakd-
NG £X€l 00QAAEIa TTOU ATTOTPETTEN TNV aKoUaIa evepyoTroinan. Mpiv TATAOETE T0 SIAKATITN, TTATHOTE KAl KPATAOTE TIATEVO TO
koupTi ao@aAiong Kai emopévwg TTATAGTE T0 SIaKATITN. Aev XPeIGZeTal Vo GUVEXITETE Va KPATATE TIATNEVO TO KOUPTT a0@aNiong. H
Qpéda TpéTel va Trapapeivel ae Aeiroupyia yia repitou 30 deutepOAeTITa TIPIV §eKIVATETE T €pyaaia. EAGv katd Tn didpkeia autig
NG TMEPIGdOU BEV EVTOTIIATOUV HN GUAIOAOYIKA CUPTITWHOTA Epyaciag, OTTwg augnuévol kpadaauoi, augnuévog B6pupog, UTTOTTN
00WA 1 KaTvag aTmd TO EPYAAEi0, MTTOPEITE Va TIPOXWPENATETE GTNV £pyaaia.

To epyaheio oTapard otav ameAeuBepwOei o diakdmmg. Metd v ameAeuBépwan Tou SIaKOTITN, N PEL PTTOPET Va TTEPIOTPEPETAl
yIa GPKETO KaIpd akoun. Mpiv a@AoETe T0 EpyaAeio TTEPILEVETE PEXPI va OTAPATAGE! TEAEIWG va TTEPIOTPEPETAI N GPALAL

®pelhpiopa (XIV)

H kareUBuvan mepIoTporG TG atpdkTou emanpaiveral Pe éva BEAog atn Bdon kai ato TrepiBAnpa. To peldpiopa TPETel va eTe-
Aeitai apioTepdaTPOPa yia eEwTEPIKS PPe(GpIoUa Kal GEGIGOTPOPA Yia eaWTEPIKG PPElpIopa. AUTO Ba aTTOTPEWEI TUXGV TINBRMAT
NG epédag kal Ba eEac@ahioe kad amoTéAeopa PPECaPITaTOG.

H raxUtnra kivnong g @pédag Ba Tpémer va emAéyeTal TrEIpapaTikd, ouvioTdtal n dieéaywyr) dokiuwy o amdBAnTa KaTaoKeu-
aopéva amo 1o id1o UAIKG TTou okoTreleTe va emegepyadeate. Ooo xaunAétepn eivai n TaxUmTa kivnong, 1600 KaAUTEPO €ival TO
amotéAeapa epelapiopatog. QaT6oo, TOAY apyn TaxUTTa UTTOPET Va KAWE TNV UTTO €TTECEPY QDI ETTIQAVEIN KOl VO AQATEN HOVIHA
onuadia emavw Tng.

®pelapiopa mapdMnio mpog mv dkon (XV)

e TTEPITITWON TETOIOU €i00UG PPECOPITATOG, Wit aTTd TIG GKPEG TOU TEUOKIOU ETTECEPYOTIAg QVTIMETWTTICETAI WG YPAUMF ava®opdis
yia ppeldpiopa. PuBuiote 1o BaBog ppelapioparog, pubuioTe Tov 0dnyd yi TapdAAnAo @pedpiopa oty embupuntr Béan, oTnpigte
v TTAGKa 0dnyou TNV Kpn Tou emetepyalduevou UNIKOU Kal, OTN GUVEXEID, HETOKIVEITE T @péda £T01 WOTE N TTAGKA avaoTOAEQ
va KoAAdel TTdvta o€ OAo To Wrikog oTnv dkpn. To ixvog Tou @pedapiopartog Ba eivar TapdAAnAo pog Tv dkpn

Xpnoiues oupBouAés ayenikd e o ppeldpioua

H @péda Ba pémelr va Aeitoupyei opakd kar pe aTabepd pubuo katd T didpkeia Tou ppedapiopatog. Ooo o opaln ival n 0dAyn-
on, 1600 uwnAdTEPN €ival n TOIOTNTA TOU PPECOPITATOG.

AToQeUyeTE XTUTIARATA TOU TEHaYIOU We TN Qpéda.

AgroTe T @péda va eTacel oTnv KaBopiopévn TaxUTnTa Kal Hovo TOTE eKIVATTE T PPECAPITHA.

Av xpelaoTei va ouveyioete 10 @pelpiopa. H @péda pémel va TomoBeTeital aTov emegepyalopevo UNKG OTav £xel OTACEI TNV
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mARpn TaxUtnTa. AuTd Ba amotpéwel TV euTTAOKA TG OPECIG 0T UAIKG UTTO £TTetepyaaia.

ZYNTHPHZH KAI ENIOEQPHZEIZ

MPOXOXH! Mpiv apyioete TG pubuioeig, a€pPIg 1} ouvTipnan, amoouvdEaTe To epyaheio amd Tnv Tpida. Metd v oAokARpwan
TWV €PYOOIWY, EAEYETE TNV TEXVIKA KATAOTAON TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou Pe EEWTEPIKR €mBEWENON Kai agloAdynan: owUaATOg
kai AaBrig, nAekTpikoU kaAwdiou pe BUoua kar avakoUgion Karamovnang, Aeimoupyiag Tou nAekTpIKoU diakdtrm, BaténTag Twv
oxlopwv egaepiapoy, amvenpiouou Bouptawy, BopUBou Asitoupyiag pouleudv kai ypavadiwv, ekkivnang kai OpaArg Aemoupyidg.
Katd T didpkeia Tg mepIddou eyyunang, o xpriaTng dev pTmopei va amoouvappoloyei To epyaAeio f va avTikaTtaoTel eapTipaTa
1 pépn, kaBwg auTd aKUPWVEN Ta dIKAIWPATA TNG £yyunang. Tuxdv avwpaieg Tou TaparnpoldvTal katd Ty emBewpnon 1 Katd
TN Aermoupyia amoteAolv Gripa yia TNV TPAYHATOTIONGN ETTIOKEUWV O€ éva anueio a€pPig. Ma autd To GKOTI TTPETTE! Va ETTIKOIVW-
VIOETE JE TOV KATaOKEUAOTH. MeTd TV 0AoKArpwon Twv Epyaciwy, 1o TepiBAnua, ol oxIopES 5oepIopOU, oI SIaKATITEG, o AaBEg
Kal TO TTPOOTATEUTIKG TTPETEl va KaBapiovTal, Tr.Y. He peUpa aépa (pe Triean Ox1 peyaAdTepn amd 0,3 MPa), uia Bolptoa i éva
oTeyvo TTavi Xwpig T Xpron XNHIKWV A uypwv kabapiopoU. Mnv xpnaiyoTolgite aigunpd epyaAeia yia Tov kabapiopo. AToou-
vappoAoynoTe T @péda Kal KaBapioTe TO ETWTEPIKG TwV TIPOSTATEUTIKWY, TN Bdan ¢ epélag kabBuwg kai v idia T epéla amd
okovn kar aMeg akabBapaieg Tou dnuioupyoUvTal katd T Aeiroupyia. KaBapioTe Tig AaBég, Ta époAa kai GAa aToiyeia pUBuiong
e éva aTeYVO, KaBapo TTavi.

APXIKES OAHTFIES
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XAPAKTEPUCTUKA HA MPOOYKTA
Ob6epdpesara ce u3non3ea 3a obpaboTka Ha SbpBO 1 MaTepuani Ha JbpBecHa OCHOBA C nomoLuTa Ha dpesu. ObopyasaHeTo
Ha oGepdpesara ¢ HanpaensiBaLLy yrecHsBa (hpe3oBaHeTo Mo Npasa NNMHUA U MO fbra. JlecHata Bb3MOXHOCT 3a CBbp3BaHe Ha

npaxoynosuten npaeu paGotata no-6esonacka. MpasunHoTo, HafexaHo 1 GesonacHo AeicTBIe Ha YCTPOICTBOTO 3aBUCK OT
npaBuHaTa eKcnsoarawys, opazy Koeto:

Mpeny aa 3anouHeTe U3NON3BaHe Ha NPOAYKTa, TPsIBBA [a NpoYeTeTe UsinaTa MHCTPYKLWS W Aa 51 3anasuTe.

ﬂOCTaB‘-IVIK'bT He HOCW OTrOBOPHOCT 3a LLEeTW, Bb3HNKHANW nopaau HecnassaHe Ha npaBunara 3a 6e3onacHoCT 1 yKa3aHusTa ot
HacToALlaTa MHCTPYKLKA.

OBOPYIBAHE HA MPOAYKTA

VHCTPYMEHTBT Ce 0CTaBst CrOBEH, HO Ce M3UCKBAT MOATOTBUTENHM AEMHOCTY, peay a 3anouHeTe ynotpeba. KoM dpesara
Ce [J0CTaBST HanpaBnsBaLLy, Bpb3ka 3a NpaxoynaBsHe 1 BTyrka 3a NocTaBsiHe Ha ()pesn ¢ no-Manbk AuameTbp Ha 3axeara. B
CcbcTaBa Ha 060pY/IBAHETO He Ca BKIOYEHU (pesu.

TEXHWYECKU OAHHU
MapameTbp MepHa CroitHocT
KaranoxeH Homep YT-82385
MpexoBo Hanpexerue [V~ 230 - 240
Yecrota Ha Mpexata [Hz] 50
HomnHanHa moLyHocT W] 1400
HomuHanku o6opotu [min] 9000 - 28000
[lvameTbp Ha 3axsata 3a UHCTPYMEHT [mm] 6/8
Xop Ha (bpesata [mm] 55
Knac Ha nsonauys Il
CreneH Ha 3almTa 1P20
HvBo Ha wym
- 3Byk0BO HansraHe L , + K. [dB (A)] 91+3
- 3BykoBa MowtocT L, +K | [dB (A)] 99+3
TpenteHe a, + K [m/s?] 423+15
Terno [ka] 477

[leknapupaHata CTOMHOCT Ha eMIUCHUS Ha LLYM € M3MepeHa Mo CTaHAAPTHNS METOZ Ha U3NUTBAHE 1 MOXe Aa Ce N3MOMn3Ba 3a cpas-
HsBaHe Ha eMH MHCTPYMEHT C Apyr. [leknapupaHata CTOAHOCT Ha eMUCUS Ha LUYM MOXe Aa Ce M3nonssa npu MbpBOHaYanHata
OLieHKa Ha excnosnupsTa.

[JlexnapupaHata obLua CTOHOCT Ha BUBpaLMNTe € U3MepeHa No CTaHAaPTHUA METOA Ha U3NUTBaHe M MOXe Aa Ce W3non3sa 3a
CpaBHsiBaHE Ha eH MHCTPYMEHT ¢ Apyr. [eknapupanata obLya CTOMHOCT Ha BUbpaLuvTe MOXe Aa Ce M3non3sa npu MbpBOHa-
YanHata oLieHKa Ha ekcnosuumsaTa.

Bhumanue! EmucusTa Ha Bubpaumum no Bpeme Ha paboTa ¢ MHCTPYMeHTa MOXe Aa Ce pasnuyasa oT AeknapupaHata CTOAHOCT B
3aBUCKMMOCT OT HaYMHa Ha 13MON3BaHe Ha MHCTPYMEHTA.

Bhumanwe! Tpsibea Aa ce nocoyar MepkuTe 3a De30nacHOCT 3a 3alyuTa Ha onepaTopa, kouTo Basupart Ha OLeHkaTa Ha excno-
3MuMATa Npu AENCTBUTENHI YCNOBUS Ha ynoTpeba (BKMOYMTENHO BCUYKN YaCTI Ha paboTHUS LMKBA, KaTo HanpymMep BPEMETO,
KOraTo MHCTPYMEHTBT € M3KIKueH i paboTy Ha npaseH Xof v BpeMeTo 3a pabota).

OBLLUKX NPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT HA ENEKTPUYECKWUTE MHCTPYMEHTHU

MpepynpexaeHne! TpsabBa ga npoyeTeTe BCUYKM NpeaynpexaeHus 3a 6e30nacHOCT, MMKOCTPaUMK U cneuuduKkaumu,
NpeAocTaBeHu € TO3M eNEeKTPUYECKN MHCTPYMEHT/ MalumHa. HecnassaHeTo Ha Tesu ykasaHus Moxe Aa [OBede [0 TOKOB
yrap, noxap Unu ceprosHo HapaHsiBaHe.

Ma3zeTe BCMYKM NpeayNpexaeHUs U MHCTPYKLWM 3a 6baeLum cnpaBki.

TepMUHBT ,ENEeKTPOUHCTPYMEHT/ MalLWHa", U3MON3BaH B MPeLynpexAeHNsTa, Ce OTHACS 3a BCUYKA MHCTPYMEHTW/ MalluH,
3aXpaHBaHM C eNEKTPUYECKN TOK, KaKTO XUYHM, Taka 1 BeKMYHN.

BesonacHocT Ha paboTHOTO MACTO

Mopabpxaiite paboTHOTO MACTO A06GpPe OCBETEHO U YUCTO. Be3NOpsAbLKLT 1 CNaBoTo 0CcBeTNEHUe MoraT fa GbaaT npuynHa
3a anononyka.

OPUITUHANHO PBbBKOBOACTBO
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He paboTteTe ¢ enekTpuyecku MHCTPyMEHTH/ MALIMHK B CPeAa C MOBMLLEH PUCK OT EKCMNO3us, ChAbpXalla 3ananumm
TEYHOCTH, ra3oBe WUnM napu. Enektpuiecknte MHCTPYMEHTI MaLLMHM reHepupaT UCKpW, KOUTO MoraT Aa Bb3nnameHsT npax
N N3napexns.

He 6uBa na aonyckate AOCTHN Ha AieLia ¥ BLHILHK WL A0 paboTHOTO MACTO. HeBHMMaHWETO MOXe Aa AoBefe A0 3aryba
Ha KOHTPON HaA MHCTPYMeHTa.

Enektpuyecka 6esonacHocTt

LLlencensT Ha enekTpuyeckus kaben TpsabBa Aa 6bAe CLBMECTUM C MPEXOBMUS KOHTAKT. He npomeHsiiTe wencena no
HUKaKbB HauuH. He u3non3gaitTe HUKAKBM LUENCENHU apanTepy ChC 3a3eMEHM eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHTH! MaLnHW.
HenpomeHeH Luencen, CbBMECTUM C €NeKTPUYECKNS KOHTAKT, Hamanssa pucka oT TOKOB yaap.

M3bsreainTe KOHTAKT CbC 3a3eMEHU NOBBLPXHOCTM KaTo TPLOM, pagmaTopu n XnagunHuum. 3a3emMsBaHeTo Ha TANOTO yBe-
nM4aBa pucka OT TOKOB yAap.

He n3naraitte enekTpoMHCTPYMEHTUTE/ MALUMHUTE Ha KOHTaKT ¢ aTMOCChepHU Banexu unu Bnara. Bogara v snarara, npo-
HUKBALLM B eNEKTPOVHCTPYMEHTa/ MalLMHaTa, MoBULLABAT pycKka OT TOKOB YAaPp.

He npetoBapBaitTe 3axpanBalums kaben. He nsnonsgaiite 3axpaHBawus kaben 3a npeHacsiHe, TerneHe Unu u3TernsaHe
Ha encena ot KoHTakTa. M36sreaiiTe KOHTaKTa Ha 3axpaHBalLmMs kaben ¢ TOoNnMHa, Macna, ocTpu pbLOOBe N ABUKELM Ce
yacTu. [oBpexaaHeTo N 3anNNUTaHETO Ha 3axpaHBaluya kaben yBennyaBa pucka oT TOKOB yaap.

Mpu paboTa M3BLH 3aTBOPEHN MOMELLEHUA M3NON3BaiTe YALMKUTENN, NpeaHa3HaYeHn 3a paboTa M3BLH 3aTBOPEHM
noMmeLyeHus. /13non3BaHeTo Ha yabmK1TEN, NpeaHas3HadeH 3a pabota Ha OTKpUTO, HamansiBa pycka oT TOKOB YAap.

Korato u3non3eaHeTo Ha eneKkTPOMHCTPyMeHTa/ MalMWHUTE BbLB BnakHa cpeaa e HeusbexHo, KaTo 3awuTa cpelly
3axpaHBalLo HanpexeHue TpsabBa Aa ce n3nonssa aedekTHOTOKoBO ycTpoircTBO (RCD). 13non3saHeTo Ha fedheKTHOTOKO-
Ba 3awyta RCD Hamanssa onacHoCTTa OT TOKOB yAap.

NuyHa GesonacHocT

Bbaete npeaBuanuBY, HabnioaaBaliTe TOBa, KOETO NpaBuUTe, U GbAETe Pa3yMHM, KOraTo paboTuTe C eNeKTPUYEeCcKN UH-
cTpymeHT/ MawuHa. He nsnonsBaiite enekTpOMHCTPYMeHTa/ MallMHaTa, ako CTe YMOPEHU UMK NOA Bb3AENCTBUETO Ha
HapKOTULW, anKoXon Unu nekapcTsa. [lopy envH MOMEHT Ha HEBHUMaHe MO Bpeme Ha paboTa MOXe [a [J0Beae 0 CepyoaHH
HapaHsIBaHus.

W3nonsBaitTe nu4yHM NpeAnasHu cpeacTBa. BuHarm HoceTe npeanasHu ounna. /3non3saHeTo Ha NMYHM NpeanasHu cpen-
CTBa KaTo NMPOTUBOMPAXOBY Macky, NPOTUBOMITb3raLLM 0ByBKM, Kackyl M aHTUGOHN HamarnsiBa pucka OT CEPUO3HU HapaHsBaHMS.
W36srBaitTe HeBONHO BKMKOYBaHe. YBepeTe ce, Ye OYTOHBLT 3a BKNOYBaHe € B NONOXKEHUe ,M3KMoYeH", npeam Aa CBbp-
XeTe eneKTPOUHCTPYMeHTal MallMHaTa KbM 3aXpaHBaHETO U/Unu akymynaropa, npeay fa ro NOBAUIHETe UK NPeMecTy-
Te. MpeHacsHeTo Ha enekTPOMHCTPYMEHTa / MalLMHaTa ¢ MPbCT BbPXY OyTOHa 3a BKMIOYBaHE 1N CBbP3BaHE Ha 3axpaHBaHETo
Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa/ MaluMHaTa, korato GyTOHBT € B NONOXEHMe ,BKIKOYEH", MOXe Aa [OBEe 0 Cepyo3HN HapaHsiBaHus.
lMpeau pa BkNioYUTE €NEKTPOUHCTPYMEHTa/ MalUMHATA, OTCTPaHeTe BCUYKM KITHOYOBE M ApYr UHCTPYMEHTH, KOUTO ca
61nu u3non3BaHu 3a HeroBoTo perynupaxe. OcTaBeH BbpXy BbPTALLNTE CE YACTU HA MHCTPYMEHTa/ MalLMHaTa Koy MoXe Aa
MPUYMHYM CEPUO3HN HApaHsIBaHMS!.

He ce npotsraite 1 He ce HaknaHsnTe TBbpAe Aaney. [logabpkanTe npaBUnHa CTOMKa U paBHOBECHE NPe3 LANOTO Bpe-
Me. ToBa LLie YNecH! KOHTpora BbpXy eNeKTPOUHCTPYMEHTa/ MalLMHaTa B Clyyaii Ha Heo4akBaHm cUTyaLum no Bpeme Ha paboTa.
W3nonsBaitte noaxopsilo obnekno. He HoceTe wupoku apexu unm buxyTa. [ipbkTe Kocata u 06neknoto aaney ot ABU-
eLLy ce YacTu Ha eneKTPOMHCTPYMeHTal MawwmHarta. LLvpokuTe apexu, GuxyTa unn gbnra koca Morat Aa 6baat yrnoBexu ot
OBWXELLM CE YaCTU HA MHCTPYMEHTA.

Axko ycTpoiicTBaTa ca NpOeKTMpaHu 3a CBbp3BaHe Ha NPaxoynoBuTeN UNu 3a cb6upaHe Ha npax, TpsAGBa Aa ce yBepuTe, Ye
Te ca CBbp3aHu 1 U3N0N3BaHN NpaBUNHO. V3MonasaHeTo Ha npaxoynoBuUTeN HamarnsiBa pucka oT 3nonomnyku, CBbp3aHm ¢ npaxa.
He nosBonsBaiTe HaTpynaHUAT ONMT OT YecTaTa ynoTpeda Ha MHCTPyMeHTa/ MalnHaTa Aa [oBefe A0 HEOPEXHOCT
npeHebpersaHe Ha NpaBunaTa 3a 6e3onacHoOCT. bearpuxkHuTe AeNCTBIS MOraT ia NPUYMHAT CEPUO3HI HapaHsBaHKs 3a YacT
OT CeKyHpaTa.

YnotpeGa v rpuxa 3a eneKTPOMHCTPYMeHTal MalnMHaTa

He npetoBapBaiiTe enekTponHcTpyMeHTal MawmHara. Misnon3asaiite eNeKTPOMHCTPYMEHT/ MalnHa, noaxoasLy 3a u3bpa-
HOTO NpuUnoxeHue. MpaBUIHNAT eNEKTPOMHCTPYMEHT/ MaLLMHa Le ocurypu no-gobpa u esonacHa pabota, ako ce uanonsea
3a NPOEKTUPaHOTO HaTOBapBaHe.

He u3nonagaiiTe eneKTPOMHCTPYMeHTa/ MalMHaTa, ako OYTOHBLT 3a BKNHYBaHE He BKMHYBA M He W3KMHYBA MUHCTPY-
MeHTa. VIHCTpyMeHT/ MalLnHa, KouTo He MoraT Aa 6baat ynpaenseaHy oT ByToHa 3a BKIMIOYBaHe Ha 3aXpaHBaHETO, Ca ONacHM 1
Tpsi6Ba fja 6baaT peMoHTMpaHH.

W3kntoyeTe wwencena ot kOHTaKTa u/unu u3BapeTe akymynaTopa, ako Toi MOXe Aa Ce OTAENU OT eneKTPOUHCTPYMeHTal
MaluHaTa, Npean Aa perynupare, CMeHUTe NPUHAANEXHOCTUTE UMM Aa CbXpaHUTe WHCTPyMeHTal MawuHaTa. Takvea
npeanasHu Mepky Le NpeaoTBPaTAT HEBOMHO BKMKOYBAHE Ha €NeKTPOMHCTPYMeHTa/ MaluMHaTa.

CbXpaHsBaiTe MHCTPYMEHTa Ha MACTO, HeJOCTLIHO 32 AeLia, He NO3BONABANTE Ha NULA, KOUTO He Ca 3ano3HaTH C enek-
TPOMHCTPYMeHTa/ MalIMHaTa UMK C Te3n MHCTPYKLMK, ia U3NON3BaT eNeKTPOUHCTPYMeHTa/ MalwmHata. Enektpuyeckute
VHCTPYMEHTY/ MaLUMHW Ca OnacHW B pbLieTe Ha HeobyyeHu noTpebuTeny.

lpaBeTe npernean Ha enekTpMYeCKUTe MHCTPYMEHTU/ MalwmMHKM 1 akcecoapu. [poBepsBaitTe MHCTpyMeHTa/ MawuHaTa

OPUTITMHANHO PBKOBOACTBDO
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3a HECHOTBETCTBUS UMK BrIoKMpaHe Ha ABMKELLM ce YacTu, NOBpPeaa Ha YacTy W BCAKAKBM APYrH YCIIOBUS, KOUTO MoraT
Aa NOBNUSAAT Ha paboTaTa Ha enekTPOMHCTPYMeHTal MalwmHata. Mpean N3non3BaHeTo Ha eNeKkTPOMHCTPYMeHTal MaLm-
HaTa noBpepara TpsAbBa Aa ce orcTpaHu. MHoro ot 3nononykute npu paoTa ca NPUUYMHEHN OT HenpaBWiHa NOAAPbXKA Ha
NHCTPYMeHTa/ MalLnHaTa.

Pexewwmte MHCTPYMeHTHM TpsAGBA Aa ce NOAABPKAT YACTU U 3aTOYeHN. [paBIUIHO NOAAbPKAHUTE PEXELUM MHCTPYMEHTU C
octpu pbBoBe ca Mo-Manko noaatnven Ha GnokupaHe v No-necku 3a ynpasnexue no Bpeme Ha pabora.

W3non3Baifte enekTpuyecku UHCTPYMEHTH/ MalKHK, akcecoaph, HaKpaiHULM HA MHCTPYMEHTU U T.H. B CbOTBETCTBUE
C HacTOALLMTE MHCTPYKLMM, KaTo B3eMeTe NpeABUA BUOBT M YCrOBUATA Ha paboTa. V3non3BaHeTo Ha MHCTPYMEHTUTE 3a
Apyrv paboTHY IEHOCTY, Pa3NUYHI OT MPEAHA3HAYEHNETO UM, MOXE Aa 0BEAe 0 Bb3HUKBAHE Ha onacHa cuTyaLs.

[pbXTe APLXKUTE U 3aXBaLaLMTe MOBLPXHOCTH CYXH, YUCTU U Ge3 Macno U rpec. Xmb3raBute ApbKkY U 3axBallalmte
MOBLPXHOCTY He No3Bonsieat GesonacHa paboTa v KOHTPON Ha MHCTPYMeHTa/ MalLMHaTa B OMacHi CUTyaLum.

PemoHT
EnekTponHCTpyMeHTHT/ MawwmHaTa TpsibBa Aa 6bAaT peMOHTUPaHN CaMo B OTOPU3MUPAHU CePBU3M C M3NON3BAHETO CaMo
Ha OpUTMHaNHKU pe3epBHM YacTu. Tosa Lle ocurypu Heobxogumara 6e3onacHoCT Ha paboTa Ha enekTPOMHCTPYMEHTA.

OOMBJIHUTENHW NPEAYNPEXOEHWA 3A BE3ONACHOCT 3A ®PE30BU MALLUHK

[pbXTe MHCTPYMEHTa 3a U30NMPaHUTE NOBBLPXHOCTU HA PLKOXBATKATA, ThI KaTO MHCTPYMEHTLT MOXe [ja Bre3e B KOH-
TaKT CbC COBCTBEHUSA CH 3axpaHBaLy kaben. Mpeps3aHeTo Ha kaben nog HanpexeHe Moxe a A0BeAE A0 TOBa, Ye MeTanHu-
Te 4YaCTy Ha MHCTPYMeHTa CbLuo a 6baaT NOA HanpeXeHe U B pesynTart fia e CTUrHe A0 TOKOB yaap Ha onepatopa.
W3non3BaitTe ckobu unu gpyrv noaxomswM CpeAcTBa, 3a Aa 3aKpenuTe U 3agbpkute o6paboTBaHus AeTann BbpXY
cTabunHa nnardopma. [puabpKaHeTo Ha feTalina ¢ pbLie UK ¢ APYrv YacTy Ha TANOTO LUe foBeae A0 HECTAOUIHOCT U MoXe
[na nosefie o 3ary6a Ha KoHTpor.

pedHa3HayeHue Ha UHCMpyMeHma

V/IHCTpyMeHTBT ce 13nonaea 3a 0bpaboTBaHe Ha AbPBO C pe3u, BOAEHM OT ropHaTa YacT Ha MaTepuana no Herosata NoBbPX-
HocT. Morat aa ce obpaboTBat 1 MaTepuanu Ha abpBecHa ocHosa kato MDF, MY, wnepnnart u ap.

3abpaHeHo e 06paboTBaHETO Ha MaTepuanu, pasnuyHu OT AbPBO U OT MaTepuanil Ha AbPBECHa OCHOBA, KaTo nnactMacy unu
meTanu. 3abpaHeHo e W3Mon3BaHeTo Ha MHCTPYMEHTA KaTo CTALMOHAPEH MHCTPYMEHT W KaTo 3a[BWXKBAHE Ha ApYri WHCTPY-
MeHT. MoTpebuUTensIT HoCK OTFOBOPHOCT 3@ BCUYKM LLETU, Bb3HUKHANW B PE3yNnTaT Ha HenpasuiHa ynotpeba Ha MHCTPYMeHTa.

OcmambyeH puck

[lopy ako MHCTPYMEHTBT Ce M3M0on3Ba NpaBuiHO, CbLUECTBYBA OCTATbYEH PUCK, KOWTO HE MOXe Aa Obae u3berHat. OT KOHCTPYK-
LsiTa 1 NpegHasHaYeHNeTo Ha MHCTPYMEHTa NPON3TUYAT CNEAHUTE OMAacHOCTM: KOHTAKT C BbPTALUNS Ce PEXELL MHCTPYMEHT;
N3XBBPNAHE Ha PabOTHNS MHCTPYMEHT UM (hparMEHT OT MHCTPYMEHTA; U3XBBPNSHE HA Npax 1 napyeTa AbpBO; BAMLIBAHE HA
npax, 0bpasyBaH no Bpeme Ha paboTa; yBpexaaHe Ha Cryxa, ako He Ce 13Mnon3BaT NpeanasHin CPeACTBa; TOKOB yaap Npy AOKOC-
BaHe Ha Heu3onMpaHy 4acTin Ha MHCTPyMeHTa. HecnasBaHeTo Ha ykasaHusiTa, NOCOYEHN B MHCTPYKUMATA 3a ynoTpeda, Moxe Aa
A0Befe A0 OMacHOCTY, MPON3TUYALLM OT HempasuHa ynoTpeba.

[LonbnHumenHu uHcmpykyuu 3a 6esomnacHocm

Mpw paboTa BuHar [pbXTe MHCTPYMEHTA 3a U30NMPAHIUTE PHKOXBATKM. PaBOTHUAT MHCTPYMEHT MOXE fa BIe3e B KOHTAKT ChC
3axpaHBalLnst kaben Ha MHCTPYMEHTa UIK C Apyrv CKPUTY MPOBOLHULM MO, HANpEeXeHue. TakbB KOHTAKT MOXe fa [0Beae A0
HanuuMe Ha HanpeXeHue B HEU3ONMPaH YacTy Ha MHCTPYMEHTA, KOETO MOXe Aa JOBEAE [0 TOKOB yAap 3a onepatopa.

BuHaru 3akpengaiite fetaitnuTe kbM cTabunHa ocHoBa, Hanpumep pabotHa mMaca. Hukora He apbxTe 0bpaboTBaHus AeTaiin
C pblie, kpaka MW Apyru Yactv Ha TAnoTo cu. MpaBunHOTO uKcupaHe Ha AeTaina Lie Hamanu pucka ot 3aryba Ha KOHTpon
BbPXY MHCTPYMEHTA W KOHTaKT Ha TANOTO C [ABWKELLMTE Ce YacTu Ha MHCTpymeHTa. Korato obpaGoTeate Abnrv aetainm, Tpsic-
Ba fla 1 nognupare 6nu3o 4o 3oHaTa Ha 06paboTka 1 4o kpawlaTa Ha Aetaina. [Jbarute enemMeHTv MoraT fja ce orbBaT nog
cobcteeHoTo cu Terno. OnopuTe TpsibBa fa GbaaT pa3nonoXeHM Taka, Ye OrbBaLLUTe Ce YacTh Ha eneMeHTUTE Aa He JocTurat
paboTHNS MHCTPYMEHT.

TpsibBa fa ce u3non3gat camo ppesn C AMaMETbP Ha onallkara, MOCOYeH B MHCTPYKUMsATA. He mogudmumpaiite naTpoHHMka
3a dpe3a, 3a Aa NacHe Ha rHe3nOTO Ha MHCTPYMeHTa. M3nonasaliTe BTynKa U raika, NpeaHasHavYeHu 3a fafieHns AuamMeTbp Ha
natpoHHuka. Mpean Aa MoHTMpaTe dpe3ara, Ce yBepeTe, Ye HeilHaTa CKOpOCT Ha BbPTEHE € MO-TofsiMa UNu paBHa Ha ckopocTTa
Ha BbpTEHe Ha MHCTPYMEHTA.

Mpu obpaboTkata Ha HsKOW MaTepuany Moxe fia ce OTAENs npax, YMeTo BoMLBaHe Moxe a 6bae BpeaHo. BuHaru no Bpeme
Ha paboTa TpsibBa Aa ce HOCST NPOTMBOMPAXOBM Macku. BuHaru, korato ToBa € Bb3MOXHO, TpsibBa a CBbp3BaTe MHCTPYMEHTa
KbM C1CTEMA 3a NpaxoynaBsiHe.

[MpoBepsiBaiiTe MHCTPyMEHTa W ppe3aTa 3a noBpeau npean Bcska ynotpeba. Ako Gbaat 3abenssanu nospeau, He Tpsbea aa
3anoysate pabota, jokaTo noBpeauTe He Gbaat otcTpaHeH. OGbpHETE cneLyanHo BHUMaHWe Ha 3axpaHBaluys kaben. Moepe-
[J€H 3axpaHBall, kaben He Moxe aa bae peMoHTUpaH 1 Tpsiba Aa 6bae 3ameHeH u3usno. MoagmsiHata TpsibBa Aa ce U3BbpLLK
OT 0TOPU3MPaH CepBu3. KoraTo uakmoysaTe 3axpaHBalLus kaben oT KoHTaKTa, BUHaru JbpnaiTe 3a Lencena, a He 3a kabena.

OPUITUHANHO PBbBKOBOACTBO
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Mpw pabota BiHarv TpsibBa Aa ce HOCAT NMYHYW NPeanasHu CpPeACTBa: NpeanasHu CPEACTBa 3a O4KTe, Cryxa, MPOTUBONPaxoBy
Mackm, 3aLnTHO 0BneKno ¢ AbNIM PbKaBy 1 Kpauomn, pbkaBuLy, kacka U mbiHM 0ByBKM C NPOTMBONITb3raLLM NofMeTky. [ibnraTa
koca Tpsibea Aa 6bae npubpara.

Beuyku onepavmn no crnobsisaqe 1 perynupate TpsibBa Aa ce U3BbPLUBAT NpY M3KITKOYEHO 3axpaHBaHe Ha MHCTpyMeHTa. LLlence-
BT Ha 3axpaHBaLLns kaben Ha MHCTpyMeHTa TpsibBa f1a Gbae U3KIKYEH OT enekTpudeckata Mpexa. YBEpeTe ce, Ye NPeBKIHoY-
BaTeNsT e B U3KITKO4YEHO NONOXEHWe, MPeaM fja CBbPXETE MHCTPYMEHTa KbM 3aXpaHBaHeTo.

Mpeau Aa usnonasate pexeluns paboTeH MHCTPYMEHT, CE YBEPETE, Ye pexeluuTe pbOoBe Ha (hpesaTta He ca NOBPESeHM U ca
npaBumHo 3atoyeHu. MoBpeaeHuTe pexelln pbboBe MoraT Aa oBeaaT o: OTckayaHe oT 06paboTBaHmMs AeTailn, HepaBHOMEPHM
pesyntat oT paboTara 1 cyynBaHe Ha hpesaTa. HesatoueHUTe pbOOBE M3NCKBAT MO-TONSIM HATUCK HA PEXELUNS MHCTPYMEHT
BbpXy 06paboTBaHWs feTalin, KOeTo MoXe 4a A0BEeAE O u3rapsiHe Ha MaTepuana v 4o cyynBaHe Ha pesarta.

He n3nonagaiite dpesn ¢ no-ronsim iuameTsp oT pa3mepuTe Ha 0TBOpa B ocHoBaTa. Criefy MOHTUpaHETO Ha (hpesaTa B naTpoH-
HUKa, T He B1Ba Aa Briokupa CryckaHEeTo W BOUraHETO Ha KOpyca Ha UHCTPYMEHTa.

OBCITY)XXBAHE HA UHCTPYMEHTA

Modzomoska 3a paboma

/A3BageTe MHCTPYMEHTa U NPUHAANEXHOCTUTE OT ONaKoBKaTa v OTCTPaHETe BCUYKI eNEMEHTU Ha onakoBkara. [penopbuntenHo
€ [1a 3anaauTe OnakoBkara, KosTO MOXe

Aa bbae nonesHa npu CbXpaHEHWETO U TPAHCMOPTUPAHETO Ha MHCTPYMEHTA. YBepeTe Ce, Ye MHCTPYMEHTBLT e M3KIIYEH OT
ernekTpuyeckarta Mpexa ro BpeMe Ha BCUYKM onepauum no perynupane v crnobssaHe. LlencensT Ha 3axpaHBalyms kaben e
W3KMIOYeH OT enekTpuyeckata Mpexa. [MocTaseTe dpesata Ha OCHOBATA, CMEf, KOETO XBaHETe ropHaTa YacT Ha kopnyca ¢ eHata
pbka, a C Apyrata 3aBbpTeTe N0cTa 3a brokupaHe Ha CTbnkara obpaTHo Ha YacoBHukoBata ctpenka (11). MpyxuHuTe B onopute
noBaurar Kopnyca Ha matumHata. C pbkata, noctaBeHa BbpXy kopnyca, Tpsiba Aa Ce okaxe Neko CbnpoTUBIEHWE, 3a Aa He
Obfie NOBAMraHETO TBbP/AE PA3KO.

Pa3BuiiTe HambnHO 3axpaHBaLuns kaben.

MoHmax Ha adanmep Ha uHcmanayusma 3a rpaxoynagsHe

AnanTepbT 3a NpaxoynassiHe ce CbCTOM OT ABa KOMMOHEHTA: NPO3payHa Bpb3ka 3a NpaxoynaBsiHe 1 MeTanHa MOHTaxXHa nnaHka.
Cuctemarta 3a npaxoynaBsHe MOXe fia ce 13Mnon3Ba camo 3a (hpesi, YMIATO AMaMeTbp e Mo-MambK OT AameTbpa Ha 0TBopa B
MOHTaXHaTa nnaHka.

lpukpeneTe afanTepa kbM OTBOPa B ropHaTa YacT Ha OCHOBATa, Taka Ye Bpb3kaTa Ha cucTemara 3a npaxoynassiHe fja € Haco-
yeHa ot unm kM onepatopa (l1). 3akpenete agantepa ¢ BMHTOBe. BuHTOBETE He TpsibBa Aa ce 3aTsrat TBbpAe CUMHO, 3a Aa He
ce NoBpeau aganTepbT.

Karo cictema 3a n3BnnyaHe Ha npax MoXe [ja ce 13non3sa MHAyCTpUanHa npaxocMykayka. He e npenopbunTenHo Aa ce uanons-
Ba joMalliHa NpaxocMykayka, KosiTo He € npefiHasHa4eHa 3a abcopbupaHe Ha npaxa, 0bpa3ysaH npu obpaboTtkara Ha AbpBO, U
MOXe Jia ce NoBpean no Bpeme Ha pabota. BuHaru cBbp3BaiiTe rbBkaB Mapkyy kbM Bpb3kata Ha MHCTPYMEHTa, 3a ia ocurypuTe
cBobona Ha pabota. Pasnonoxere Mapkyya Taka, Ye Aja He BMM3a B KOHTaKT C dpe3ata no Bpeme Ha pabota. Ako AameTbpbT
Ha MapKy4a Ha npaxocMykadkaTa e pasnuyeH oT To3W Ha BpbakaTa, TpsibBa fja ce 13non3sa agantep (npeanara ce OTAENHo).

MoHmax Ha nnoyama ¢ wabnoxa

Mnouara ¢ wabnoHa no3sonsiza hpesosaHe Ha hopma Bb3 OCHOBA Ha WwabnoHa. Mnovata TpsibBa 4a ce MOHTMPa OT fonHaTa
CTpaHa Ha 0CHOBaTa Ha (hpe3ara, Taka Ye BTymnkaTta B LieHTbpa Ha nnoyara Aa e obbpHata Hagony (IV). B ropHarta yacT Ha ocHo-
BaTa TpsibBa la Ce MOHTMPA afianTep 3a NpaxoynassHe 1 LAnaTa KOHCTPYKUNS Aa ce 3akpenu ¢ bonTose. BuHToBeTe He Tpsibea
7Aa Ce 3araraT TBbp/AE CUIHO, 3a Aa He Ce NoBpeav afanTepsT. [pu BoeHe Ha (hpesaTa BTynkata TpsbBa CUHO Aa Ce NpUTUCHE
kbM WwabnoHa (V). Pasmepute Ha MaTepuana, u3psisaH OT WabnoHa, Lue ce pa3ninyaBar Neko oT Tean Ha wabnoxa. Tosa e Taka,
3aLL0TO AMaMETLPBT HA PEXELLMS HCTPYMEHT TpsibBa fia Ob/ie No-Manbk OT MameTbpa Ha BTynkaTa Ha WwabnoHata nnova.

MoHmax u 0eMoOHmMax Ha pexeu, UHCmpymeHm (chpe3sa)

Mpeaynpexaerue! Mopaam onacHOCT OT HapaHsiBaHe OT OCTpUTe pbOOBE Ha (pesata, MOHTaXbT TpsOBA Aa Ce M3BbPLLUBA CbC
3aLUMTHY PbKABULM.

V136epeTe thpesa ¢ anameTbp Ha onalukata, NOCOYeH B TabnuuaTa ¢ TeXHUYECKW AaHHW. HaTucHeTe 1 3aapbxTe byToHa 3a 6ro-
KMpaHe Ha LNHAEena 1 ¢ NoMOLLTa Ha KMoy pasxnabeTe dukcmpalyata ravika (VI). Ako AnameTbpbT Ha onalukaTa Ha dpesata e
no-ManbK OT BTyNKaTa BbB BbTPELUHOCTTA Ha raiikaTa, u3non3saiite goctaBeHara pegyumpalua stynka (VIl). Hasuiite raitkata ¢
hpesata Ha pe3baTa Ha NaTPOHHIKA, CMef KOETO HaTUCHETE W 3aApbXKTe BriokupoBKaTa Ha LNMHAENA W 3aTerHeTe raikara 3apa-
BO M CUTYPHO C KNIoY. YBEpETE Ce, Ye PEXELUMST MHCTPYMEHT He Ce BbPTY BbB BTyNKaTa. [leMOHTaxbT TpsibBa ja ce M3BbpLLN B
obpatHa nocnenoBaTenHocCT.

MoHmax Ha Hanpaenssawama 3a napanenHo ghpe3osaHe

HanpasnsiBaluaTta ynecHssa pesoBaHeTo Ha npasu pbbose unu danuose. Hanpaensealara ce CbCTOM OT ONOPHa NnoYa 1
ABe npbyku. Pasxnabete konyetara 3a GriokupaHe Ha npbukuTe. Crea ToBa 3akpeneTe npbykiTe kbM oropHata nnoya (VII).
MpbuknTe TpsbBa Aa ca 06bPHATK B ChLyaTa NOCOKa, B KOSTO € 0ObpHaTa OnopHaTa nnoya.

OPWIMUHANHO PBbbKOBOACTEBDO
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Brkapaiite npbuk1Te B OTBOpUTE B KOpMyCa Ha OCHOBATa Y Cref ToBa (huKcupaiiTe No3uLMsTa Ha HanpasnsBalLaTa, kaTo 3arer-
HeTe konyetata 3a brokupaHe Ha npbukute (IX).

PezynupaHe Ha cmbrikama Ha ghpe3ama

Crbrkata Ha (hpesaTa ce U3non3Ba 3a 3afaBaHe Ha AbnbouMHaTa Ha (pe3oBaHe. YBepeTe ce, Ye NoCTbT 3a brokupaHe Ha
CTbrKaTa He e briokvpaH 1 Ye e Bb3MOXHO CBOBOAHOTO MPeMEeCTBaHe Ha kopryca Ha pesata cnpsmo ocHoBata. Pasxnabere
3aKMioYBALLOTO Kom4e Ha Abnbokomepa. HacTpoiiTte pbyHO No3uLmsTa Ha AbDOKOMEpa, KaTo ro Nnibarate, U o 3acTonopete B
n3bpaHaTa noauuus, kaTo 3aTerHeTe kon4yeTo 3a brokvpaHe Ha gbnbokomepa (X). M3bpaHata nosuums moxe Aa ce npodete B
nposopeLia Ha kopnyca (XI). [lbnbokomepsT MMa 1 MUKPOMETPUYHO KONYe, KOETO N03BONABA NPELM3HO Peryniupaxe Ha Abnboum-
HaTa Ha pe3oBaHe C NOMOLLTA Ha OMbIHUTENHA NMPBYKa, KOATO U3Nk3a oT AbnBokoMepa. BupTeHeTo Ha konyeTo ce 3Mepea B
MUNUMETPY OT AbITXMHATA Ha U3TerneHaTa npbyka. [IbnbokomMepbT onvpa Bbpxy BbpTALLA Ce onopHa nnoyka B ocHosata (XII).
3aBbpreTe nNnoykata, 3a ja 3aafere KenaHara 4bN6O4MHA Ha (bpe3oBaHe.

Brokupalite kopnyca Ha ¢pesata B AONHO MOMOXEHE, KaTo 3aBbpTUTe AOKPail nocTa 3a GnokMpaHe Ha CTbrkaTta Mo nocoka Ha
4aCoBHWKOBATa CTpenka.

Hacmpotika Ha o6opomume (XIIl)

OBepthpesara no3sonsiBa NiaBHO perynpaHe Ha 0BOpoTUTE B paMkuTe Ha ManasoHa, NOCOYeH B TabnuuaTa ¢ TeXHUYECK
AaHH1. CKOpocTTa Ce HacTpOiiBa C MOMOLLTA Ha Komye, KaTo KOMKOTO MO-FonsiMO € BUAMMOTO YKCIO, TOMKOBA NO-BICOKA € CKO-
pocrTa. CkopocTTa Tpsibea Aa ce 13bepe B 3aBUCUMOCT OT BUAA Ha 06paboTBaHNs MaTepuan 1 suameTbpa Ha dpesara. Komkoto
no-Manbk € AnameTbpbT Ha pesara U KOMKOTO Mo-TBbpAa € AbpBEeCUHaTa, TOMKOBA MO-BUCOKA CKOPOCT MOXe fa Ce 3afage.
Tpsibea obaye Aa ce uMa npeaBuA, Ye TBbPAE BIUCOKaTa CKOPOCT MOXE Aa f0BeE A0 U3rapsiHe Ha feTaiina. MpenopbunTenHo e
[ia Ce NPOBEX[IaT TECTOBE BbPXY OTNafbUYHMS MaTepuan.

MpenynpexaeHue! He npomeHsiiTe HacTpolikaTta Ha CKOPOCTTa, AOKATO MHCTPYMEHTBLT € HAaTOBapEH.

MyckaHe u cnupaxe Ha obepghpesama

Mpenv fa cTapTupate obepdpesata, XxBaHeTe A C BETE PbLie 33 PHKOXBATKIATE U Ce YBEPETE, Ye HE BN13a B KOHTAKT C HUKaKbB
npeamet. ®pe3oBata MalLMHa Ce CTapTUPa Ype3 HaTUCKaHe M 3adbpkaHe Ha NpeBkntoyBatens. MpeBknoyBaTensT e cHabneH
¢ npennasHa Gnokaga, koATo NpefoTBpaTsBa HEBOMHO BKMOuBaHe. HaTicHeTe u 3appbxTe GyToHa Ha Bnokapara, npeay Aa
HaTUCHETE npeBkIouBaTens. He e HeobxoaMMo no-HaTaTbLUHO 3aabpkaHe Ha ByToHa Ha briokagata. Obepdpesarta TpsibBa Aa
paboTu 3a okono 30 cekyHau, Npeay fa 3anoyHeTe paboTa. AKO B paMKuUTE Ha TO3W NEPUOZ OT BpeMe He Ce YCTaHOBST Heobu-
YaitHu PaboTHM CUMMTOMM, KaTo HanpUMep NOBMLLEHW BUBPALMM, MOBULLEH LUYM, NOJO3PUTENHA MUPU3Ma UMK AWM, U3NK3aLLM
OT MHCTPYMeHTa, paboTaTta Moxe Aa 3amnoqHe.

CnupaHeTo Ha MHCTPYMeHTa Ce M3BbpLUBA C 0CBOBOX/AaBaHe Ha HaTUCKa BbPXy NpeBkmtousatens. Crepa kaTto ocoboanTe npes-
kniouBatens, pesara MOxe [a ce BbPTU OLLE M3BECTHO Bpeme. V34akaiTe, [OKAaTO BbPTEHETO Ha dpesata Cnpe HambIHO,
npeau Aa nocTaBuTe MHCTPYMEHTA HACTPaHM.

®pesosane (XIV)

MocokaTa Ha BbPTEHE Ha LNMHAENa e 0603Ha4eHa CbC CTpenka BbPXy OCHOBATa U BbpXy kopryca. dpesoBaHeTo Tpsibea Aa
ce 13BbpLUBA B NOCOKa, 06paTHa Ha YaCcoBHIKOBATa CTPeNnka 3a BbHLLHO (Dpe3oBaHe W Mo Mocoka Ha YacoBHUKOBATA CTpenka
3a BbTpeLLHo pe3oBaHe. ToBa LLie NPefoTBpaTY NpeckayaHeTo Ha (pesata U Lie ocurypu Jo6bp pesynTar oT hpe3oBaHeTo.
CkopocTTa Ha thpesata Tpsibea Aa ce n3bepe ekcriepuMeHTanHo, KaTo € NPENopbLYMTENHO Aja Ce NPOBEeAaT TECTOBE BbpXy OTra-
[bYeH MaTepuan oT ChlLysi Matepuar, KoirTo Le ce dpe3osa. KonkoTo no-Hucka e cKopocTTa Ha [iBUXeHHe, TOMKoBa no-Jobbp
€ pesynTaTbT oT (hpesoBaHeTo. TBbPAE HIcKaTa CKOPOCT oBaye MOXe Aa U3ropy (hpesoBaHata NoBbPXHOCT U ja 0CTaBW TpanHu
Crefivt BbPXy Hes.

®pesosaHe ycropedHo Ha pbba (XV)

Mpw TakoBa (pesosaHe ennHMAT pbb Ha 06paboTBaHNs MaTepuan ce npuema 3a pechepeHTHa NHUA 3a BofeHe Ha (pesosata
MalumHa. 3agaiTe abnbounHata Ha (pesoBaHe, HacTpoiTe HanpaBnsBalyaTa 3a napanenHo (pe3oBaHe B KenaHata noauums,
noanpeTe nnovata Ha HanpaensBallarta Bbpxy pbba Ha jeTaina 1 cnep ToBa npemecTeTe (hpe3oBaTa MalliHa Taka, Ye OnopHa-
Ta Nn04a Ha HanpaensBalyaTa BiHar Aa npunsra keM pbba. Crieaata Ha pexeLuns MHCTPYMeHT Le 6be yenopeaHa Ha prba.

Creemu 3a ¢hpe3osaHe

Mpu thpesoBaHe 0bepdpesata TpsbBa fa Ce ABUKM NNaBHO U C PaBHOMEPHO TeMno. KonkoTo no-nnasHO € BOAEHETO, TonkoBa
M0-B1COKO € Ka4ecTBOTO Ha (hpe3oBaHe.

N3bsirsaitTe fia yapsTe AeTaina ¢ pexeLLus MHCTPYMEHT.

OcraBeTe (hpesarta ja JOCTUTHe 3ajafieHaTa CKOPOCT W eBa ToraBa 3arno4HeTe Aa dpesosare.

Ako e Heobxoanmo Aa NpoabLIKUTE pe3oBaHeTo, (hpesaTa TpsbBa Aa Ce BbBeAE B CreaaTa C MbiHa ckopocT. Tosa Lue npeao-
TBPaTX 3aKNELLBAHETO Ha PEXELLMS MHCTPYMEHT B AeTaiina.
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NOMAPBHXKA W MPEFNEAN

BHVMAHWE! W3pbpnaiiTe wencena oT enekTpuieckus KOHTaKT, Mpeav Aa NpucTbinuTe KbM Perynupaxe, TeXHNYecko obenyx-
BaHe UV nopapwbxka. Cned npuknioyBaHe Ha pabotaTta NpoBepeTe TEXHUYECKOTO ChCTOSIHME Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa uype3
BM3yanHa npoBepka W OLeHKa Ha: kopnyca v [pbxkaTa, enektpuieckus kaben c Lencen 1 MaHLIOH, pabotaTa Ha byToHa 3a
BKITIOYBaHE, MPOXOAMMOCTTA HA BEHTUMALMOHHUTE OTBOPU, UCKPEHE Ha YeTKWUTe, HBOTO Ha LWyM npu paboTa Ha narepute
pedykTopa, nycka 1 paBHoMepHaTa pabora. Mo Bpeme Ha rapaHLMOHHNS CPOK NOTPEOUTENAT He MOXe Aa AEMOHTUPA HCTPY-
MEHTa 1N ia NOAMEHst KOMMOHEHTY N MOABL3NM, ThiA KaTo TOBA LLe aHyNupa rapaHLMOHHUTE npasa. Beuyku HeCLOTBETCTBYS,
KOHCTaTMpaHy Mo Bpeme Ha npernefa Ui no Bpeme Ha paboTa, ca curHan 3a M3BbpLUBAHE HA PEMOHT B CEPBU3EH LIEHTBD,
kaTo 3a LienTa Tpsibea Aa ce cBbpxKeTe ¢ nponsoauTens.Crep 3aBbpluBaHe Ha pabotaTa KopnycbT, BEHTUNALMOHHITE OTBOPH,
NpeBKOYBaTENMTE, PHKOXBATKUTE W NpeanasHUTe 3awwmTi Tpabea [a ce NoYMCTAT - HanpuMep C Bb3fyLuHa CTPYS (C HansraHe
He noseve ot 0,3 MPa), ¢ YeTka unu cyxa kbpra 6e3 3non3asaHe Ha XUMUKaNK 1 NOYMCTBALLYM TeYHOCTW. He 13nonsgaiTe ocTpy
VHCTPYMEHTY 3a NoYMCTBaHe. [leMoHTMpaiiTe chpesata v Mo4ncTeTe BLTPELIHOCTTA Ha 3alyuTuTe, 3aKpenBaHeTo Ha dpesata u
camara hpesa OT npax W Apyrin 3aMbpcsiBaHNs, 0OpasyBaHu no Bpeme Ha pabora.

OPUTITMHANHO PBKOBOACTBDO
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CARATERISTICAS DO PRODUTO
A fresadora é utilizada para o processamento de madeira e materiais a base de madeira com fresas de mandril. Equipar a
fresadora com guias facilita a fresagem em linha reta e curva. A facil possibilidade de ligar um sistema de extragéo de pd torna
o trabalho mais seguro. O funcionamento correto, fidvel e seguro da ferramenta depende, portanto, da sua utilizacéo correta:
Antes de trabalhar com a ferramenta, leia 0 manual completo e guarde-o.

O fornecedor néo sera responsavel por danos resultantes do ndo cumprimento das normas e recomendacgées de seguranca
deste manual.

EQUIPAMENTO DO PRODUTO
Aferramenta é fornecida completa, mas requer passos preparatorios antes de ser utilizada. Guias, a ligago para a extragao de

poeiras e uma manga para instalar fresas com um didmetro de mandril mais pequeno séo fornecidos com a fresadora. As fresas
nao estao incluidos.

DADOS TECNICOS
Parametro Unidade de medigéo Valor
N de catalogo YT-82385
Tensdo da rede [V~ 230 -240
Frequéncia da rede [Hz] 50
Poténcia nominal W] 1400
Velocidade nominal [min‘] 9000 - 28000
Diametro do porta-ferramentas [mm] 6/8
Passo da unidade de fresagem [mm] 55
Classe de isolamento Il
Grau de protegao P20
Nivel de ruido
- presséo sonora L, +K , [dB (A)] 913
- poténcia acustica L , £ K , [dB (A)] 99+3
Vibragdo a, + K [m/s?] 423+15
Peso [kq] 477

O valor de vibragéo total declarado foi medido usando um método de prova padréo e pode ser usado para comparar uma ferra-
menta com outra. O valor de emissé&o sonora declarado pode ser utilizado na avaliagéo inicial da exposigao.

O valor de vibragao total declarado foi medido usando um método de prova padréo e pode ser usado para comparar uma ferra-
menta com outra. O valor de vibragéo total declarado pode ser usado na avaliagdo inicial da exposicao.

Atengao! A emissao de vibragdo durante o funcionamento da ferramenta pode variar do valor declarado, dependendo de como
a ferramenta ¢ utilizada.

Atencao! Devem ser definidas medidas de seguranca para proteger o operador, que se baseiam numa avaliagéo da exposicao
nas condigdes reais de utilizagdo (incluindo todas as partes do ciclo de trabalho, tais como o tempo em que a ferramenta esta
desligada ou inativa e o tempo de ativagao).

AVISOS GERAIS DE SEGURANGA PARA FERRAMENTAS ELETRICAS

Aviso! Leia todos os avisos de seguranga, ilustragdes e especificagdes fornecidas com esta ferramenta elétrica. O seu
incumprimento pode levar a choque elétrico, incéndio ou ferimentos graves.
Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia futura.

O termo “ferramenta elétrica” utilizado nos avisos refere-se a todas as ferramentas elétricas, com e sem fios.

Seguranga no local de trabalho

Mantenha o local de trabalho bem iluminado e limpo. Desordem e ma iluminagdo podem causar acidentes.

Nao utilize ferramentas elétricas num ambiente com risco acrescido de explosao contendo liquidos, gases ou vapores
inflamaveis. As ferramentas elétricas geram faiscas que podem incendiar pé ou fumos.

Nao devem ser permitidas criangas e transeuntes no local de trabalho. A perda de concentragdo pode resultar numa perda
de controlo.

Seguranca elétrica
Aficha do cabo elétrico deve corresponder a tomada de alimentagao. Nao modifique a ficha de forma alguma. Nao utilize
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nenhum adaptador de ficha com ferramentas elétricas ligadas a terra. Uma ficha ndo modificada que cabe na tomada reduz
0 risco de choque elétrico.

Evite o contacto com superficies aterradas, tais como tubos, radiadores e frigorificos. O aterramento do corpo aumenta
o risco de choque elétrico.

Nao exponha as ferramentas elétricas a precipitagao ou humidade. A 4gua e humidade que entra numa ferramenta elétrica
aumenta o risco de choque elétrico.

Nao sobrecarregue o cabo de alimentagao. Nao utilize o cabo de alimentagao para transportar, puxar ou desligar a ficha
da tomada elétrica. Evite o contacto entre o cabo elétrico e o calor, 6leos, arestas vivas e pecas mdveis. Um cabo de
alimentagéo danificada ou emaranhado aumenta o risco de choque elétrico.

Utilizar cabos de extenséo destinados a utilizagao fora de espagos fechados. A utilizagdo de um extensor concebido para
uso externo reduz o risco de choque elétrico.

Se a utilizagao de uma ferramenta elétrica num ambiente himido for inevitavel, deve ser utilizado um dispositivo de cor-
rente residual (RCD) como protegéo contra a tensao de alimentagao. A utilizagdo do RCD reduz o risco de choque elétrico.

Seguranga pessoal

Seja cauteloso, preste atengdo ao que esta a fazer e mantenha o senso comum quando trabalhar com a ferramenta
elétrica. Nao use a ferramenta elétrica se estiver cansado ou sob a influéncia de alcool ou drogas. Até um momento de
desatencao no trabalho pode levar a sérios danos pessoais.

Use um equipamento de protecéo individual. Use sempre uma protegéo ocular. O uso de equipamento de protegéo indivi-
dual, como mascaras contra poeira, sapatos de seguranga antiderrapantes, capacetes e protetores auditivos, reduz o risco de
ferimentos pessoais graves.

Evite o arranque acidental. Certifique-se de que o interruptor elétrico esta na posi¢éo “desligado” antes de ligar a fonte
de alimentagdo e/ou a bateria, pegar ou transportar a ferramenta elétrica. Transportar a ferramenta elétrica com o dedo no
interruptor ou ligar a ferramenta elétrica quando o interruptor esta na posi¢éo “on” pode levar a lesdes graves.

Antes de ligar a ferramenta elétrica, retire quaisquer chaves ou outras ferramentas que tenham sido usadas para a ajus-
tar. Uma chave deixada nas partes rotativas da ferramenta pode levar a lesdes graves.

Nao estenda as mdos nem se incline demais. Mantenha sempre a atitude certa e o equilibrio. Isto permitir-he-a controlar a
ferramenta elétrica mais facilmente em caso de situagdes inesperadas durante a operagéo.

Use roupas adequadas. Ndo use roupa solta ou joias. Mantenha o cabelo e as roupas longe das partes méveis da ferra-
menta elétrica. Roupas soltas, joias ou cabelos compridos podem ser apanhados por pegas em movimento.

Se o equipamento for adaptado a ligagéo a extragao ou recolha de po, certifique-se de que esta ligado e que é utilizado
corretamente. A utilizagdo da extragdo de p6 reduz os riscos derivados de po.

Nao deixe que a experiéncia adquirida com o uso frequente da ferramenta cause descuido e ignorancia das regras de
seguranga. Uma agéo descuidada pode causar ferimentos graves num segundo.

Uso e cuidado da ferramenta elétrica

Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica. Utilize a ferramenta elétrica de acordo com a sua fungéo. A ferramenta elétrica
certa proporcionara um desempenho melhor e mais seguro se for utilizada para a carga prevista.

Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor elétrico ndo permitir ligar e desligar. Uma ferramenta que néo pode ser
controlada pelo interruptor de corrente € perigosa e deve ser devolvida para reparagao.

Tire a ficha da tomada e/ou remova a bateria se esta for desmontéavel da ferramenta antes de ajustar, substituir acesso-
rios ou armazenar a ferramenta. Tais medidas preventivas evitardo o acionamento acidental da ferramenta elétrica.
Mantenha a ferramenta fora do alcance das criangas, ndo deixe que pessoas que nao estejam familiarizadas com a
ferramenta elétrica ou com estas instrugdes utilizem a ferramenta. As ferramentas elétricas s@o perigosas nas méos de
utilizadores n&o treinados.

Faga manutengédo das ferramentas elétricas e acessorios. Verifique a ferramenta quanto a qualquer desajuste ou en-
cravamento de pecas méveis, danos nas pecas e quaisquer outras condigdes que possam afetar o desempenho da
ferramenta elétrica. Os danos devem ser reparados antes de utilizar a ferramenta elétrica. Muitos acidentes s&o causados
por ferramentas indevidamente mantidas.

Mantenha as ferramentas de corte limpas e afiadas. Quando devidamente mantidas, as ferramentas de corte com bordas
afiadas s&o menos propensas a encravar e s@o mais faceis de controlar enquanto operadas.

Utilize ferramentas elétricas, acessorios e ferramentas de insergao, etc. de acordo com estas instrucoes, tendo em
conta o tipo e as condigoes de trabalho. A utilizagéo de ferramentas para fins diferentes da sua concegéo pode resultar numa
situagdo perigosa.

Mantenha os punhos e as superficies de aderéncia secos, limpos e isentos de 6leo e graxa. Os punhos e as superficies
escorregadias nao permitem o manuseamento e controlo seguro da ferramenta em situagdes perigosas.

Reparagdes

Repare a ferramenta elétrica apenas em oficinas autorizadas, utilizando apenas pecas sobressalentes originais. Isto ira
garantir a seguranga adequada da ferramenta elétrica.
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AVISOS DE SEGURANGA ADICIONAIS PARA FRESADORAS

Segure a ferramenta pelas superficies isoladas da empunhadura, pois a ferramenta pode entrar em contacto com o seu
préprio cabo de alimentagéo. O corte de um cabo “vivo” pode fazer com que as partes metalicas da ferramenta se tornem
também “vivas” e eletrocutem o operador.

Utilize grampos ou outros meios apropriados para fixar e segurar a pe¢a a uma plataforma estavel. Segurar a pega com
as maos ou com outras partes do corpo ird causar instabilidade e pode levar a perda de controlo.

Finalidade da ferramenta

Aferramenta é utilizada para trabalhar madeira com fresas de mandril guiadas a partir da parte superior do material ao longo da
sua superficie. Materiais a base de madeira, tais como MDF, aglomerado de particulas, contraplacado, etc. podem também ser
processados.

E proibido o processamento de materiais que ndo sejam madeira e materiais & base de madeira, tais como plasticos ou metais.
E proibida a utilizagdo da ferramenta como ferramenta estacionaria e como acionamento para outras ferramentas. O utilizador é
responsavel por todos os danos resultantes da ma utilizagéo da ferramenta.

Risco residual

Mesmo que a ferramenta seja utilizada corretamente, existe um risco residual que ndo pode ser evitado. Os seguintes perigos
decorrem da concegao e finalidade da ferramenta: contacto com a ferramenta de corte rotativa; ejegao da ferramenta de insercéo
ou fragmentos da ferramenta; ejecao de p6 e pedacos de madeira; inalag@o do p6 produzido durante o trabalho; danos auditivos
se ndo for utilizado equipamento de protegao; choque elétrico ao tocar em pegas néo isoladas da ferramenta. A inobservancia das
instrugdes do manual de instrugdes pode conduzir a perigos resultantes de uma utilizagao inadequada.

Instrugbes de seguranga adicionais

Segure sempre a ferramenta pelas algas isoladas durante o trabalho. A ferramenta de insergéo pode entrar em contacto com o
cabo de alimentagéo da ferramenta ou outros condutores “vivos” escondidos. Tal contacto pode fazer com que partes néo isola-
das da ferramenta se tornem também “vivas” e podem chocar o operador.

Fixe sempre as pecas a uma base estavel, tal como uma mesa de trabalho. Nunca segure a pega de trabalho com as maos,
pernas ou outras partes do corpo. A fixagao correta da pega de trabalho reduzira o risco de perda de controlo da ferramenta e
do contacto do corpo com as partes mdveis da ferramenta. Ao maquinar pegas longas, apoie-as perto da area de maquinagéo e
perto das extremidades da pega de trabalho. As pegas longas tendem a dobrar-se sob o seu proprio peso. Os suportes devem
ser posicionados de modo a que as pegas dobradas dos elementos ndo apanhem a ferramenta de trabalho.

S6 devem ser utilizadas fresas com os didmetros de suportes especificados nas instrugdes. Nao modifique o suporte de fresa
para que encaixe na tomada da ferramenta. Utilize uma manga e uma porca concebida para o diametro dado do suporte. Certifi-
que-se de que a velocidade da ferramenta de corte é maior ou igual & da ferramenta antes de a instalar.

A magquinagéo de alguns materiais pode gerar p6, cuja inalagdo pode ser prejudicial. Use sempre mascaras anti-p6 ao trabalhar.
Deve também ligar a ferramenta a um sistema de extragéo de p6 sempre que puder.

Inspecione a ferramenta e a ferramenta de insergdo quanto a danos antes de cada utilizagéo. Se for notado qualquer dano, o
trabalho ndo deve ser realizado até que tenha sido reparado. Preste especial atengdo ao cabo de alimentagdo. Um cabo de
alimentacéo danificado ndo pode ser reparado e deve ser inteiramente substituido. A substituicio deve ser efetuada por um
ponto de assisténcia técnica autorizado. Quando desligar o cabo de alimentagéo da tomada elétrica, puxe sempre pela ficha e
nunca pelo cabo.

0 equipamento de protecao pessoal deve ser sempre usado durante o trabalho: protecéo dos olhos, prote¢édo auditiva, mascaras
anti-p6, vestuario de protegdo com mangas longas e pernas, luvas, capacete e calgado completo com sola antiderrapante. O
cabelo comprido deve ser preso.

Todas as operages de montagem e ajuste devem ser efetuadas com a alimentagéo da ferramenta desligada. A ficha do cabo
de alimentagdo da ferramenta deve ser desligada da tomada elétrica. Certifique-se de que o interruptor esteja na posigéo de
desligado antes de ligar a ferramenta a fonte de alimentagao.

Antes de utilizar a fresa, certifique-se de que as suas bordas de corte estejam livres de danos e estejam devidamente afiadas. As
bordas de corte danificadas podem resultar em: saltar da pega de trabalho, resultados de trabalho desiguais e podem causar a
quebra da fresa. As bordas ndo afiadas exigirdo uma maior pressao da fresa na pega de trabalho, o que pode queimar o material
e também causar a quebra da fresa.

Nao utilize fresas com um didmetro maior do que as dimensdes do furo na base. A fresa, uma vez instalada no fuso da fresadora,
ndo deve bloguear a descida e a subida da caixa da fresadora.

OPERAGAO DA FERRAMENTA
Preparagédo para o funcionamento

Remova a ferramenta e os acessorios da embalagem e elimine todos os seus elementos. E aconselhavel conservar a embala-
gem, que pode

100 INSTRUGOES ORIGINAILS



PT

ser Util para armazenar e transportar a ferramenta. Certifique-se de que a ferramenta seja desligada da rede elétrica durante to-
das as operagdes de ajuste e montagem. A ficha do cabo de alimentagéo esta desligada da tomada elétrica. Colocar a fresadora
sobre 0 pé, segurar a parte superior da caixa com uma méo e rodar a alavanca de blogueio do passo no sentido contrério ao dos
ponteiros do relégio com a outra (Il). As molas dos suportes elevam a caixa da fresadora. Com a méo colocada em cima da caixa,
deve ser aplicada uma ligeira resisténcia para que a elevagéo néo seja demasiado brusca.

Desenrolar totalmente o cabo de alimentagéo.

Instalagéo do adaptador de extragéo de poeiras

0 adaptador de instalagéo de extragéo de p6 é constituido por dois componentes: uma ligagéo transparente para a instalagao de
extragdo de pd e uma placa de instalagdo metalica. O sistema de extragdo de pd sé pode ser utilizado para fresas cujo didmetro
seja inferior ao didmetro do orificio da placa de instalagao.

Fixe o adaptador ao orificio na parte superior da base, de modo a que a ligagéo do sistema de extracéo de poeiras fique virada
para longe ou para o operador (lll). Fixe o0 adaptador com parafusos. Os parafusos ndo devem ser excessivamente apertados
para evitar danificar o adaptador.

Um aspirador industrial pode ser utilizado como um sistema de extragéo de poeiras. Nao é aconselhavel utilizar um aspirador de
p6 doméstico que néo foi concebido para absorver o pé gerado durante o trabalho da madeira e que pode ser danificado durante
esse trabalho. Ligue sempre uma mangueira flexivel a tomada da ferramenta para garantir a liberdade de manuseamento. Dispo-
nha a mangueira de modo a que ndo entre em contacto com a ferramenta de insergao durante o funcionamento. Se o didmetro
da mangueira do aspirador for diferente do didmetro do conector, deve ser utilizado um adaptador (disponivel separadamente).

Instalagéo da placa de padroes

A placa de padrdes permite que a forma seja fresada com base num dado padréo. A placa deve ser instalada na parte inferior
do pé da fresadora de modo a que a manga no centro da placa fique virada para baixo (IV). Deve ser instalado um adaptador
de extragdo de pds na parte superior do pé e o conjunto deve ser aparafusado. Os parafusos ndo devem ser excessivamente
apertados para evitar danificar 0 adaptador. Ao guiar a fresadora, a manga da placa deve ser pressionada firmemente contra o
padréo (V). O material cortado a partir do padréo tera dimensdes ligeiramente diferentes das do padréo. Isto deve-se ao facto de
o didmetro da fresa ter de ser inferior ao didmetro da manga da placa de padrdes.

Montagem e desmontagem da fresa

Aviso! Devido ao risco de ferimentos provocados pelas arestas afiadas da fresa, a montagem deve ser efetuada com luvas de
protecéo.

Selecione uma fresa com o didmetro do suporte listado na tabela de dados técnicos. Mantenha premido o botdo de bloqueio do
fuso e utilize uma chave para soltar a porca de fixagao. Se o didmetro do suporte da fresa for inferior ao da manga dentro da
porca, utilize a manga de reducéo fornecida (V). Enfie a porca com a fresa na rosca do fuso, depois, enquanto se pressiona e
segura o bloqueio do fuso, aperte firmemente a porca com a chave. Assegurar-se de que a fresa ndo roda na manga. Remover
a fresa em ordem inversa.

Instalagéo da guia de fresagem paralela

A guia facilita a fresagem de arestas retas ou de rebordos. A guia é constituida por uma placa de resisténcia e duas hastes. De-
sapertar os botdes de bloqueio da haste. Em seguida, fixar as hastes a placa de resisténcia (VIll). As hastes devem estar viradas
para a mesma direcdo que a placa de resisténcia.

Introduzir as hastes nos orificios da caixa da base e, em seguida, bloquear a posi¢do da guia apertando os botées de bloqueio
das hastes (IX).

Ajustar o passo da unidade de fresagem

O passo da unidade de fresagem ¢ utilizado para definir a profundidade de fresagem. Certifique-se de que a alavanca de bloqueio
do passo ndo esta blogueada e que é possivel mover liviemente a caixa da fresadora em relagdo ao pé. Desapertar o botdo de
blogueio do limitador de profundidade. Ajustar manualmente a posicéo do limitador de profundidade, fazendo-o deslizar, e blo-
qued-lo na posigao selecionada, apertando o botao de bloqueio do limitador de profundidade (X). A posi¢ao selecionada pode ser
lida na janela da caixa (XI). O limitador de profundidade também possui um botao micrométrico, que permite um ajuste preciso da
profundidade de fresagem utilizando uma haste adicional que se estende a partir do limitador de profundidade. Arotagao do botéo
¢ graduada em milimetros de comprimento da extenséo da haste. O medidor de profundidade assenta numa placa de resisténcia
rotativa na base (XII). Rode a placa para definir a profundidade de fresagem desejada.

Bloquear a caixa da fresadora na posigéo inferior, rodando a alavanca de bloqueio do passo no sentido dos ponteiros do relégio
até ao sentir resisténcia.

Ajuste da velocidade de rotagéo (XII)

A fresadora permite um controlo de velocidade infinitamente variavel dentro do intervalo indicado na tabela de dados técnicos.
A velocidade ¢ definida utilizando um botao, quanto maior for o nimero visivel, maior sera a velocidade. A velocidade deve ser
selecionada de acordo com o tipo de material a ser maquinado e o didmetro da fresa. Quanto menor o diametro da fresa e quanto
mais dura a madeira, uma velocidade mais alta pode ser definida. Contudo, deve ter-se em conta que uma velocidade demasiado
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elevada pode queimar a pega de trabalho. E aconselhavel realizar testes sobre o material residual.
Aviso! N&o altere os ajustes de velocidade enquanto a ferramenta estiver sob carga.

Arranque e paragem da fresadora

Antes de ligar a fresadora, agarre-a com ambas as maos pelos punhos e certifique-se de que a fresadora néo entre em contacto
com nenhum objeto. O arranque da fresadora € efetuado premindo e mantendo premido o botéo de ligar/desligar. O referido
botdo tem um blogqueio de seguranca para evitar uma ativacéo involuntaria. Prima e mantenha premido o botéo de blogueio
antes de premir o botdo de ligar/desligar. Nao é necessario manter premido o botao de bloqueio. Manter a fresadora a funcionar
durante aproximadamente 30 segundos antes de se por ao trabalho. Se, dentro deste periodo de tempo, n&o forem encontrados
sintomas de funcionamento anormal sob a forma, por exemplo, de aumento da vibragdo, aumento do ruido, cheiro suspeito ou
fumo emanado da ferramenta, o trabalho pode prosseguir.

A paragem da ferramenta ocorre quando a presséo no interruptor é libertada. Depois de soltar o interrutor, a fresa pode ainda
rodar durante algum tempo. Esperar que a rotagdo da fresa pare completamente antes de pousar a ferramenta.

Fresagem (XIV)

O sentido de rotagéo do fuso ¢ indicado por uma seta na base e na carcaga. A fresagem deve ser efetuada no sentido contrario
ao dos ponteiros do reldgio para fresagem externa e no sentido dos ponteiros do reldgio para fresagem interna. Isto evitara que
a fresa salte e garantira um bom resultado de fresagem.

Avelocidade da fresadora deve ser escolhida experimentalmente, e é aconselhavel realizar testes sobre o material residual feito
do mesmo material que o material previsto para fresagem. Quanto menor for a velocidade de deslocagéo, melhor sera o resul-
tado da fresagem. Contudo, uma velocidade demasiado lenta pode queimar a superficie fresada e deixar marcas permanentes
na mesma.

Fresagem paralela as bordas (XV)

Para este tipo de fresagem, uma borda da pega processada é tomada como linha de referéncia para a orientagéo da maquina
de fresagem. Definir a profundidade de fresagem, colocar a guia de fresagem paralela na posigao pretendida, apoiar a placa de
guia a borda da pegca trabalhada e, em seguida, deslocar a fresadora de modo a que a placa de resisténcia da guia esteja sempre
contigua a borda. O trago da fresa sera paralelo a borda.

Orientagdes para fresagem

Ao fresar, a fresadora deve ser conduzida em movimento suave a um ritmo constante. Quanto mais suave for a condugao, maior
sera a qualidade da fresagem.

Evite bater na pega de trabalho com a fresa.

Permita que a fresadora atinja a velocidade definida e s6 inicie a fresagem.

Se for necessario continuar a moagem, a fresa deve ser inserida no trago a toda a velocidade. Isto evitara que a fresa fique
travada na pega de trabalho.

MANUTENGAO E INSPEGOES

ATENCAO! Remova a ficha da ferramenta da tomada de rede antes de a ajustar, reparar ou manter. Apés o trabalho ¢ necessario
verificar o estado técnico da ferramenta elétrica através de inspegdo e avaliagdo externa de: armagéo e cabo elétrico com ficha
e protetor flexivel, funcionamento do interruptor elétrico, abertura das ranhuras de ventilagdo, faiscas de escovas, ruido de rola-
mentos e engrenagens, arranque e regularidade da operagéo. Durante o periodo de garantia, o utilizador ndo pode desmontar a
ferramenta elétrica ou substituir quaisquer conjuntos ou componentes, podendo isso resultar na perda dos direitos de garantia.
Quaisquer anomalias observadas durante a inspecéo ou durante o funcionamento sao um sinal para reparagdo num centro de
assisténcia, devendo o fabricante ser contactado para esse efeito. Apds o trabalho, a carcaga, as ranhuras de ventilagdo, os in-
terruptores, os punhos e as coberturas devem ser limpos, por exemplo, com uma corrente de ar (com pressao néo superior a 0,3
MPa), com uma escova ou pano seco, sem utilizar produtos quimicos e liquidos de limpeza. N&o utilize ferramentas afiadas para
alimpeza. Remova a fresa e limpe o interior das protegdes, a fixagao da fresa e a propria fresa de poeiras e outros detritos gera-
dos durante a operagao da ferramenta. Limpe os punhos, os botées e outros elementos de controlo com um pano limpo e seco.
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KARAKTERISTIKA PROIZVODA

Stroj za glodanje koristi se za obradu drva i materijala na bazi drva rezacima. Opremanije glodalice vodilicama olakSava rezanje
u ravnoj liniji i u luku. Jednostavno spajanje uredaja za usisavanje prasine €ini rad sigurnijim. Ispravan, pouzdan i siguran rad
proizvoda ovisi o pravilne uporabe, dakle:

Prije rada s alatom procitajte cijele upute i sacuvajte ih.

Dobavlja¢ nije odgovoran za Stete nastale zbog nepridrZavanja sigurnosnih propisa i preporuka ovih uputa.

OPREMA PROIZVODA

Alat se dostavlja u kompletnom stanju, ali zahtijeva pripremne radove prije pocetka rada. Stroj za glodanje isporucuje se s vodili-
cama, priklju¢kom za odvod prasine i éahurom za ugradnju glodala manjeg promjera stezne glave. Oprema ne ukljuuje glodalice.

TEHNICKI PODACI

Parametar Jedinica mjere Vrijednost
Kataloski broj YT-82385
Napon mreze [V~] 230 - 240
Frekvencija mreze [Hz] 50
Nazivna mo¢ W] 1400
Nominalni okretaji [min”] 9000 - 28000
Promjer drzaca alata [mm] 6/8
Hod jedinice glodala [mm] 55
Klasa izolacije Il
Stupanj zastite P20
Razina buke

- akusticni tlak L , + K_ [dB (A)] 913
-akusticnamoc L , £ K , [dB (A)] 99+3
Vibracije a, + K [m/s?] 423+15
Tezina [kq] 477

Deklarirana vrijednost emisije buke izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moZe se Koristiti za usporedbu jednog alata
s drugim. Deklarirana vrijednost emisije buke moZe se koristiti u pocetnoj procjeni izloZenosti.

Deklarirana ukupna vrijednost vibracija izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moZe se koristiti za usporedbu jednog
alata s drugim. Deklarirana ukupna vrijednost vibracija moze se koristiti u pocetnoj procjeni izlozenosti.

PaZnja! Emisija vibracija tijekom rada alata moZe se razlikovati od deklarirane vrijednosti, ovisno o tome kako se alat koristi.
Paznjal Moraju se definirati sigurnosne mjere za zastitu operatera, koje se temelje na procjeni izloZenosti u stvarnim uvjetima
uporabe (ukljucujuci sve dijelove radnog ciklusa, kao $to je kada je alat iskljucen ili u praznom hodu, i vremena aktivacije).

OPCA UPOZORENJA ZA SIGURNOST ELEKTRICNIH ALATA

Upozorenje! Procitajte sva sigurnosna upozorenja, ilustracije i specifikacije isporu¢ene s ovim elektriénim alatom. Ako
to ne u€inite, moze doci do strujnog udara, pozara ili ozbiljne ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buduéu upotrebu.

Izraz elektricni alat” koji se koristi u upozorenjima ukljucuje sve elektricne alate, s kablom ili bez kabla.

Sigurnost na radnom mjestu

Odrzavaijte radni prostor dobro osvijetljenim i €istim. Nered i [o3a rasvjeta mogu dovesti do nesreca.

Nemoijte raditi s elektricnim alatima u okruzenju s povecanim rizikom od eksplozije, koje sadrzi zapaljive tekucine, plino-
ve ili pare. Elektricni alati stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Drzite djecu i promatrace podalje od radnog podrucja. Gubitak koncentracije moZe dovesti do gubitka kontrole.

Elektri¢na sigurnost

Utikac kabela za napajanje mora odgovarati uti¢nici. Nemojte ni na koji nacin mijenjati utikac. Ne koristite adaptere utika-
¢a s uzemljenim elektriénim alatima. Nemodificirani utika¢ koji se uklapa u utiénicu smanjuje rizik od strujnog udara.
Izbjegavajte kontakt s uzemljenim povrsinama kao Sto su cijevi, radijatori i hladnjaci. Uzemljenje vadeg tijela povecava
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rizik od strujnog udara.

Ne izlazite elektri¢ne alate padalinama ili vlazi. Ulazak vode i viage u elektricni alat povecava rizik od strujnog udara.
Nemojte preopteretiti kabel za napajanje. Nemojte koristiti kabel za napajanje za nosenje, povlacenje ili izvlacenje utikaca
iz uticnice. Izbjegavajte kontakt kabela za napajanje s toplinom, uljima, o$trim rubovima i pokretnim dijelovima. Osteceni
ili zapetljani kabel za napajanje povecava rizik od strujnog udara.

Kada radite na otvorenom, koristite produzne kabele koji su namijenjeni za vanjsku upotrebu. Koristenje produznog kabela
prikladnog za vanjsku upotrebu smanjuje rizik od strujnog udara.

Ako je rad elektri¢nog alata u vlaznom okruzenju neizbjezan, mora se koristiti uredaj za zaostalu struju (RCD) kao zastita
od mreznog napona. Koristenje RCD-a smanjuje rizik od strujnog udara.

Osobna sigurnost

Budite oprezni, pazite $to radite i koristite zdrav razum kada radite s elektri¢nim alatom. Nemojte koristiti elektricni alat
dok ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Cak i trenutak nepaznje tijekom rada moze dovesti do ozbiljnih
osobnih ozljeda.

Koristite osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite zastitu za o€i. Koristenje osobne zastitne opreme kao $to su maske za prasinu,
neklizajuce zastitne cipele, kacige i zastita za sluh smanjuje rizik od ozbiljnih osobnih ozljeda.

Sprijecite sluéajno pokretanje. Provjerite je li elektricni prekida¢ u polozaju ,,iskljuceno” prije spajanja na napajanje ifili
baterije, podizanja ili nosenja elektricnog alata. NoSenje elektriCnog alata s prstom na prekidacu ili ukljuivanje elektriénog alata
s prekidaem u poloZaju ,uklju¢eno” moZe dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Uklonite sve kljuceve ili druge alate koji su koriSteni za podeSavanje elektriénog alata prije nego $to ga ukljuite. Klju¢
ostavljen na rotiraju¢im dijelovima alata moZe uzrokovati ozbiljne ozljede.

Nemojte posegnuti niti se previSe naginjati. Odrzavajte pravilno drzanje i ravnotezu cijelo vrijeme. To ¢e olak3ati upravlja-
nje elektricnim alatom u slu¢aju neoéekivanih radnih situacija.

Odijenite se prikladno. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. DrZite kosu i odjecu dalje od pokretnih dijelova elektri¢nog alata.
Siroka odjeca, nakit ili duga kosa mogu biti zahvaceni pokretnim dijelovima.

Ako su predvideni uredaji za usisavanije ili sakupljanje prasine, provijerite jesu li spojeni i pravilno koristeni. Koristenje
usisavanja prasine smanjuje rizik od opasnosti povezanih s prasinom.

Ne dopustite da iskustvo steceno ¢estom uporabom alata uzrokuje nepaznju i zanemarivanje sigurnosnih pravila. Neo-
prezno rukovanje moze uzrokovati ozbiljne ozljede u djeli¢u sekunde.

Upotreba i njega elektri¢nih alata

Ne preopterecujte elektricni alat. Koristite ispravan elektricni alat za odabranu primjenu. Ispravan elektriéni alat omogucit
¢e bolji i sigurniji posao kada se koristi za predvideno opterecenje.

Ne koristite elektricni alat ako ga prekida¢ ne ukljucuije i ne iskljucuje. Alat koji se ne moze kontrolirati pomo¢u prekidaca je
opasan i mora se popraviti.

Iskljucite utikac iz uti¢nice i/ili uklonite bateriju ako se moze odvojiti od elektriénog alata prije podeSavanja, mijenjanja
pribora ili spremanja alata. Ove preventivne mjere sprijecit ¢e slu¢ajno ukljucivanje elektricnog alata.

Alat drZite izvan dohvata djece, ne dopustite osobama koje nisu upoznate s elektri¢nim alatom ili ovim uputama da ga koriste.
Elektricni alati opasni su u rukama neobucenih korisnika.

Odrzavaijte elektricne alate i pribor. Provjerite ima li na alatu neporavnatosti ili zaglavljivanja pokretnih dijelova, slomlje-
nih dijelova i bilo kojeg drugog stanja koje moze utjecati na rad elektricnog alata. OStecenja se moraju popraviti prije
uporabe elektricnog alata. Mnoge nesrece uzrokuju nepropisno odrzavani alati.

Drzite alate za rezanje €istima i oStrima. Pravilno odrZavani rezni alati s ostrim rubovima manje ¢e se zaglaviti i lakse ih je
kontrolirati tijekom rada.

Koristite elektri¢ne alate, pribor i alate za umetanje itd. u skladu s ovim uputama, uzimajuéi u obzir vrstu i uvjete rada.
Koristenje alata za posao koji nije namijenjen moze dovesti do opasne situacije.

Drzite rucke i povrSine za drzanje suhima, ¢istima i bez ulja i masti. Skliske rucke i povrSine za drzanje ne dopustaju siguran
rad i kontrolu alata u opasnim situacijama.

Popravci
Elektricni alat neka popravljaju samo ovlastene radionice, uz koristenje samo originalnih rezervnih dijelova. To ¢e osigu-
rati pravilan rad elektri¢nog alata.

DODATNA SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA GLODALICE

Drzite alat za izolirane povrsine rucke jer alat moze do¢i u kontakt s vlastitim kabelom za napajanje. Rezanje kabela “pod
naponom” takoder moze uzrokovati “pod naponom” metalnih dijelova alata i ozlijediti operatera.

Koristite stezaljke ili druga odgovarajuéa sredstva za pri€vrs¢ivanje i drzanje obradenog materijala na stabilnoj platfor-
mi. DrZanje obradenog materijala rukama ili drugim dijelovima tijela uzrokovat ¢e nestabilnost i moZe dovesti do gubitka kontrole.

O
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Namjena alata

Alat se koristi za obradu drva pomocu glodala za drsku koji se vode od vrha materijala preko njegove povrsine. Takoder se mogu
obradivati materijali na bazi drva kao $to su MDF, iverica, Sperploca itd.

Zabranjena je obrada drugih materijala osim drva i materijala na bazi drva, kao $to su: npr. plastika ili metali. Zabranjeno je koristiti
alat kao fiksni alat i kao pogon za druge alate. Korisnik je odgovoran za svu $tetu nastalu nepravilnom uporabom alata.

Preostali rizik

Cak i ako se alat koristi ispravno, postoji preostali rizik koji se ne moze izbjeci. Sljedece opasnosti proizlaze iz konstrukcije i namje-
ne alata: kontakt s rotiraju¢im reznim alatom; izbacivanje umetnutog alata ili njegovih fragmenata; izbacivanje prasine i komada
drva; udisanje prasine nastale tijekom rada; o3tecenje sluha ako se ne koriste Stitnici; strujni udar prilikom dodirivanja neizoliranih
dijelova alata. Nepridrzavanje preporuka sadrzanih u ovim uputama moZe dovesti do opasnosti uslijed nepravilne uporabe.

Dodatne sigurnosne upute

Prilikom rukovanja uvijek drzite alat za izolirane rucke. Umetnuti alat moZe do¢i u dodir s kabelom za napajanje alata ili s drugom
skrivenom zicom pod naponom. Takav kontakt takoder moze uzrokovati napajanje neizoliranih dijelova alata i moZe uzrokovati
Sok za operatera.

Obradivani materijal uvijek treba pri¢vrstiti na stabilnu podlogu, npr. radni stol. Nikada ne drZite radni predmet rukama, stopalima
ili drugim dijelovima tijela. Pravilno priévrS¢ivanje obradenog materijala smanijit ¢e rizik od gubitka kontrole nad alatom i kontakta
tijela s pokretnim dijelovima alata. Prilikom strojne obrade dugih obradenog materijala, poduprite ih u blizini mjesta strojne obrade
i blizu krajeva obradenog materijala. Predimenzionirani dijelovi skloni su naginjanju pod vlastitom tezinom. Nosaci moraju biti
postavljeni tako da dijelovi za savijanje komponenti ne uhvate radni alat.

Koristite samo glodalice s promjerom rucki navedenih u priruéniku. Nemojte preradivati drza¢ nastavka kako bi se uklopio u leZiste
alata. Upotrijebite ¢ahuru i maticu namijenjenu promjeru stezne glave. Prije postavljanja glodala provjerite je i njegova brzina
vrtnje veca ili jednaka brzini vrinje alata.

Obrada odredenih materijala moze stvoriti prasinu, ¢ije udisanje moZe biti Stetno. Prilikom rada uvijek koristite maske za prasinu.
Takoder spojite alat na instalaciju za usisavanje prasine kad god je to moguce.

Prije svake uporabe provjerite jesu li alat i umetnuti alat oteceni. Ako primijetite bilo kakva oStecenja, nemojte raditi dok se ne
uklone. Obratite posebnu pozornost na kabel za napajanje. OSteceni kabel napajanja ne moze se popraviti i mora se zamijeniti
u cijelosti. Zamjenu treba izvrsiti u ovlastenom servisu. Kada izvlacite utikat mreznog kabela iz mrezne uti¢nice, uvijek izvucite
utikac, nikada kabel.

Tijekom rada uvijek nosite osobnu zastitnu opremu: zastitu za odi, zastitu za sluh, maske za prainu, zastitnu odjecu s dugim
rukavima i nogama, rukavice, kacigu i pune cipele s protukliznim potplatom. Duga kosa treba biti vezana.

Sve radnje montaze i podeSavanja moraju se izvoditi s isklju¢enim alatom. Utikac kabela za napajanje alata mora biti iskljuceni sa
mreZe. Prije spajanja alata na napajanje, provjerite je li prekida¢ u isklju¢enom poloZaju.

Prije uporabe glodala provjerite jesu li rezni rubovi bez oStecenja i jesu li pravilno naostreni. OSteceni rezni rubovi mogu uzroko-
vati: skakanje s obradenog materijala, neujednacene rezultate rada i uzrokovati pucanje glodala. Neizostreni rubovi zahtijevat ¢e
povecanu silu za pritiskanje glodala na obraden materijal, $to moze spaliti obradak, kao i uzrokovati pucanje glodala.

Nemojte koristiti glodalice veéeg promjera od dimenzija otvora u podnoZju. Glodalo, kada je postavljeno u vreteno glodalice, ne
smije blokirati spustanje i podizanje kucista glodalice.

RUKOVANJE ALATOM

Priprema za rad

Alat i pribor izvadite iz pakiranja i uklonite sve njegove elemente. Preporuca se ¢uvanje ambalaze koja moze

biti od pomodi prilikom skladiStenja i transporta alata. Provjerite je li alat odspojen s napajanja tijiekom svih postupaka podeSavanja
i montaze. Utika¢ kabela za napajanje iskljucen je iz uticnice. Postavite glodalicu na stopalo, zatim jednom rukom drzite gornji
dio kucista, a drugom rukom okrenite polugu za blokiranje hoda u smjeru suprotnom od kazaljke na satu (I). Opruge postavljene
u nosace podici ¢e kuciste glodalice. S rukom postavljenom na vrh kucista, stavite lagani otpor kako podizanje ne bi bilo previse
nasilno.

U potpunosti odmotajte kabel napajanja.

Ugradnja adaptera sustava za odvod praSine

Adapter sustava za praSinu sastoji se od dva elementa: prozirnog prikljucka za sustav za usisavanje prasine i metalne montazne
ploce. Sustav za usisavanje prasine moze se koristiti samo za rezace Ciji je promjer manji od promjera rupe u montaznoj plogi.
Nanesite adapter na otvor u gornjem dijelu stopala tako da je prikljuak sustava za usisavanje prasine usmjeren od ili prema
rukovatelju (IIl). Pricvrstite adapter vijcima. Nemojte prejako zategnuti vijke kako biste izbjegli oStecenje adaptera.

Industrijski usisiva¢ moZe se koristiti kao sustav za odvod praSine. Ne preporucuje se uporaba ku¢nog usisavaca koji nije prilago-
den za apsorpciju prasine nastale tijiekom obrade drva i moZe se oStetiti tijekom takvog rada. Uvijek spojite fleksibilno crijevo na
prikljucak alata, $to ¢e osigurati slobodu rada alata. Crijevo mora biti postavljeno tako da ne dode u kontakt s umetnutim alatom
tijekom rada. Ako se promjer crijeva usisavaca razlikuje od promjera prikljucka, upotrijebite adapter (dostupan zasebno).
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Montaza matrice

Matrica omogucuje glodanje oblika od baze $ablona. Matricu treba montirati s donje strane nozice glodalice tako da je ¢ahura u
sredini ploce okrenuta prema dolje (IV). S vrha stopala treba staviti adapter za usisavanje prasine i zavrnuti ga viicima. Nemojte
prejako zategnuti vijke kako biste izbjegli oStecenje adaptera. Pri usmjeravanju glodalice évrsto pritisnite nastavak ploce na $ablo-
nu (V). Materijal izrezan na temelju predloska imat ¢e dimenzije koje se malo razlikuju od matrice. To je zato $to promjer glodala
mora biti manji od promjera nastavka $ablone.

Montaza i demontaza glodala

Upozorenje! Zbog opasnosti od ozljeda od ostrih rubova glodala, montazu treba izvrsiti zatitnim rukavicama.

Odaberite reza¢ s promjerom stezne glave navedenim u tablici s tehnickim podacima. Pritisnite i drZite tipku za zaklju¢avanje vre-
tena i odvrnite montaznu maticu (V1) kljuéem. Ako je promjer drzaca glodala manji od navlake unutar matice, upotrijebite prilozenu
redukcijsku navlaku (V). Maticu s glodalom treba privrstiti na navoj vretena, a zatim pritiskom i drzanjem brave vretena ¢vrsto i
sigurno zategnite maticu klju¢em. Pazite da se reza¢ ne okrece u rukavu. Rastavite glodalo obrnutim redoslijedom.

Sastavijanje paralelne vodilice glodanja

Vodilica olak$ava rezanje ravnih rubova ili okvira. Vodilica se sastoji od potisne ploce i dvije Sipke. Otpustite regulatore za za-
kljucavanje Sipke. Zatim priCvrstite Sipke na potisnu plocu (VII1). Sipke bi trebale biti okrenute u istom smjeru kao potisna ploca.
Umetnite Sipke u otvore u osnovnom kucistu, a zatim zakljucajte poloZaj vodilice zatezanjem vijaka za zakljucavanje Sipki (IX).

Postavljanje hoda glodala

Kretanje jedinice glodala koristi se za postavljanje dubine glodanja. Pobrinite se da poluga za zakljuavanje hoda nije zakljuca-
na i da je moguce slobodno pomicati kuéiste glodalice u odnosu na stopalo. Otpustite gumb za zaklju¢avanje mjeraca dubine.
Rucno podesite polozaj mjeraca dubine pomicanjem, zakljucajte ga u odabranom poloZaju zatezanjem gumba za zaklju¢avanje
mjeraCa dubine (X). Odabrani poloZaj moZe se o€itati u prozoru kucista (XI). Mjera€ dubine takoder ima gumb za mikrometar, koji
omogucuje precizno podeSavanje dubine glodanja pomocu dodatne Sipke koja se proteze od mjeraca dubine. Okretanje gumba
skalira se u milimetrima duljine produzetka Sipke. Dubinomjer se naslanja na rotirajucu potisnu ploéu u podnoZju (XII). Plocu treba
okretati tako da se podesi Zeljena dubina glodanja.

Zakljucajte kuciste glodaliace u donjem polozaju okretanjem poluge za zakljuavanje hoda u smjeru kazaljke na satu dok se ne
zaustavi.

Postavijanje brzine vrtnje (XIll)

Glodalica omogucuije glatku regulaciju brzine vrtnje u rasponu danom u tablici s tehnickim podacima. Brzina se pode$ava pomocu
gumba, $to je vedi vidljivi broj, to je veca brzina rotacije. Ovisno o vrsti obratka i promjeru glodala, potrebno je odabrati brzinu
rotacije. Sto je manji promjer glodala i $to je drvo tvrde, to se moze podesiti veca brzina. Medutim, treba imati na umu da prevelika
brzina moZe uzrokovati opekline obradenog materijala. Preporucuje se provodenje ispitivanja na otpadnom materijalu.
Upozorenje! Nemojte mijenjati postavku brzine rotacije dok je alat pod opterecenjem.

Pokretanje i zaustavijanje glodalice

Prije pokretanja glodalice, uhvatite ga objema rukama za rucke, a zatim provjerite je i glodalicu u kontaktu s bilo kojim pred-
metom. Glodalica se pokrece pritiskom i drzanjem prekidaca. Prekida¢ ima sigurnosnu bravu kako bi se sprijecilo nenamjerno
uklju€ivanje. Prije pritiska na prekidac, pritisnite i zadrZite tipku za zaklju¢avanje, a zatim pritisnite prekida¢. Daljnje drZanje tipke
za zaklju¢avanje nije potrebno. Neka glodalica radi oko 30 sekundi prije pocetka rada. Ako se tijekom tog vremena ne otkriju
neuobicajeni radni simptomi, npr. poveéane vibracije, povecana buka, sumnjiv miris ili dim iz alata, moZe se zapoceti s radom.
Zaustavljanje rada alata nastupa nakon S$to oslobodite prekida¢. Nakon otpustanja prekidaca, glodalo se moze jo$ neko vrijeme
okretati. Prije odlaganja alata priekajte da se rotacija glodala potpuno zaustavi.

Glodanje (XIV)

Smier okretanja vretena oznaen je strelicom na bazi i na kucistu. Glodanje se provodi u smjeru suprotnom od kazaljke na satu
za vanjsko glodanje i u smjeru kazaljke na satu za unutarnje glodanje. To ¢e sprijeciti skakanje glodala i osigurati dobar rezultat
glodanja.

Brzinu glodalice treba odabrati eksperimentalno, preporuca se provesti ispitivanja otpada od istog materijala kao i predvideno
glodanje. Sto je brzina klizanja niza, to je rezultat glodanja bolji. Medutim, prespora brzina moze dovesti do spaljivanja mljevene
povrSine i ostaviti trajne tragove na njoj.

Paralelno glodanje rubova (XV)

U slucaju takvog glodanja, jedan od rubova obradenog materijala tretira se kao referentna linija za vodenje stroja za glodanje.
Postavite dubinu glodanja, postavite paralelnu vodilicu u Zeljeni poloZaj, postavite vodilicu na rub komada, a zatim pomaknite
glodalica tako da vodilica uvijek prianja uz rub po cijeloj duljini. Trag glodala bit ¢e paralelna s rubom.

Savjeti korisni za glodanje .
Glodalicu treba glatko usmieriti stalnim tempom prilikom usmjeravanja. Sto je rukovanije glade, to je kvaliteta glodanja veca.
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Izbjegavajte udaranje glodalom u obraden materijal.

Ostavite stroj za glodanje da dosegne podeSenu brzinu i tek tada zapocnite glodanje.

Ako je potrebno nastaviti s glodanjem. Umetnite reza¢ u oznaku pri punoj brzini okretanja. To ¢e sprijeciti zaglavljivanje glodala
u obradenom materijalu.

ODRZAVANJE | PREGLEDI

POZOR! Prije izvodenja podeSavanja, servisiranja ili odrzavanja, iskljucite alat iz elektricne uticnice. Nakon zavr3etka rada provje-
rite tehnicko stanje elektri¢nog alata vizualnim pregledom i procjenom: kucista i rucke, elektricnog kabela s utikacem i zateznim
rasterecenjem, rada elektriCnog prekidaca, prohodnosti ventilacijskih otvora, iskrenja Cetkica, razine buke leZajeva i zup&anici,
pokretanje i nesmetan rad. Tijekom jamstvenog roka korisnik ne moze demontirati alat ili zamijeniti bilo koju komponentu ili kom-
ponente, jer to poniStava prava na jamstvo. Sve nepravilnosti uocene tijekom pregleda ili tijekom rada signal su za popravak na
servisnom mjestu, u tu svrhu obratite se proizvodacu. Nakon zavrSetka radova, kuciste, ventilacijske otvore, prekidace, rucke
i poklopce treba odistiti, npr. mlazom zraka (s tlakom ne ve¢im od 0,3 MPa), ¢etkom ili suhom krpom bez uporabe kemikalija i
tekucine za CiS¢enje. Nemojte koristiti oStre alate za CiScenje. Rastavite glodalo i oistite unutrasnjost Stitnika, drza¢ glodala i
samo glodalo kako biste uklonili prasinu i drugu prljavtinu nastalu tijekom rada. Ocistiti rucke, regulatore i druge elemente za
podeSavanje suhom, Cistom krpom.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 07132 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
1024/YT-82385/EC/2024

Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Frezarka gornowrzecionowa; 230-240 V~; 50 Hz; 1400 W; 9000 - 28000 min‘'; nr kat. YT-82385
do ktdrych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 62841-1:2015 + A11:2022

EN IEC 62841-2-17:2017

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021

EN 61000-3-3:2013 + A1:2019 + A2:2021

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2014/30/UE  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
2011/65/UE  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzehn wymienionych w deklaracii

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Agnieszka Redziak
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

V-CE PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2024.10.14
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko*podpis osoby upowaznionej)

INSTRUKCJA ORYGINALNA



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
1024/YT-82385/EC/2024

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Router; 230-240 V~; 50 Hz; 1400 W; 9000 - 28000 min'; item no. YT-82385
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN 62841-1:2015 + A11:2022

EN IEC 62841-2-17:2017

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021

EN 61000-3-3:2013 + A1:2019 + A2:2021

and fulfill requirements of the following European Directives:
2006/42/EC  Machinery and safety elements

2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
2011/65/EU  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

The person authorized to compile the technical file:
Agnieszka Redziak
TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

V-CEPREZES ZARZADU

Wroctaw, 2024.10.14
(Place and date of issue) (Name a#d signature of authorized person)

INSTRUKCJA ORYGINALNA



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 07132 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
1024/YT-82385/EC/2024

Declaram si garantam pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:
Freza electrica pt. lemn; 230-240 V~; 50 Hz; 1400 W; 9000 - 28000 min™'; cod articol. YT-82385
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN 62841-1:2015 + A11:2022

EN IEC 62841-2-17:2017

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021

EN 61000-3-3:2013 + A1:2019 + A2:2021

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)
2014/30/UE  Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)
2011/65/UE  Restrictia utilizarii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasté declaratie

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Agnieszka Redziak
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

V-CEPREZES ZARZADU

Wroctaw, 2024.10.14
(locul si data emiterii) (nume $f semnatura persoanei autorizate)

INSTRUKCJA ORYGINALNA
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